Pytania na dyplomowy - Inzynieria Produkcji Il st
PPTNOSN

Zasady uzbrojenia magazynu narzedziowego na frezarskich centrach obrébkowych.

Metody wyznaczania punktu zerowego przedmiotu obrabianego.

Wartosci korekcyjne narzedzi stosowanych na obrabiarkach CNC.

Organizacja przestrzeni roboczej obrabiarki CNC.

Struktura programu obrébkowego w systemie HEIDENHAIN.

Zasady definiowania obrébki zgrubnej i wykonczeniowej w systemie HEIDENHAIN.

Rodzaje przeksztatcen uktadu wspotrzednych w systemie HEIDENHAIN.

Programowanie zabiegédw obrébkowych w uktadzie absolutnym, przyrostowym i

biegunowym.

9. Cykle obrébkowe.

10. Proces produkcyjny i proces technologiczny.

11. Typ produkcji na stanowiskach roboczych.

12. Zasady i kryteria rozmieszczenia obiektow.

13. Specjalizacja przedmiotowa i technologiczna.

14. Przebieg partii wyrobow w procesie produkcyjnym.

15. Zapasy produkcji.

16. Techniczne przygotowanie produkcji.

17. Technologiczne przygotowanie produkcji.

18. Organizacyjne przygotowanie produkgc;ji.

19. Technologia tgczenia elementéw cienkosciennych.

20. Technologia tgczenia tworzyw polimerowych.

21. Technologia tagczenia elementdéw z réznych metali.

22. Technologia tgczenia kompozytow.

23. Technologia nitowania bezotwotorego.

24. Réznice pomiedzy laserowym spawaniem przewodnosciowym a gtebokim.

25. Progi energetyczne przy zgrzewaniu ultradzwiekowym.

26. Etapy procesu montazu SMD.

27. Proces ToXowania.

28. Etapy przygotowania procesu technologicznego na przyktadzie systemu NX.

29. Wspomaganie obrébki wielostronnej w NX.

30. Metody zmniejszania chropowatos¢ powierzchni po obrdbce na $ciankach stromych przy
frezowaniu 3-osiowym.

31. Wspomaganie obrébki HSM w NX.

32. Realizacja prewencji przed kolizjg w systemie NX.

33. Obrdbka z duzg predkoscig skrawania (HSC) i duzg wydajnoscig (HPC).

34. Dobdr warunkdéw obrébki skrawaniem.

35. Ciecze obrébkowe w procesie skrawania.

36. Obrdbka skrawaniem na sucho i z minimalnym smarowaniem.

37. Obrdbka skrawaniem materiatéw twardych.

38. Skrawalnos¢ stopow tytanu, magnezu i aluminium.

39. Mechaniczna obrébka umacniajgca.

40. Szlifowanie szybkosciowe i wysokowydajne.

41. Szlifowanie taSmami sciernymi.

42. Drazenie, przecinanie i ,frezowanie” elektroerozyjne.

43. Obrébka elektrochemiczna i elektrochemiczno — scierna.

44. Obrdbka laserowa i plazmowa.

45. Obrdbka strumieniem wodno — $ciernym.

46. Warstwa wierzchnia przedmiotéw obrabianych mechanicznie i erozyjnie.
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Narzedzia skrawajgce punktowe, ksztattowe i obwiedniowe.

Dobér materiatéw do wytwarzania narzedzi skrawajacych.

Systemy pomiarowe - znaczenie organizacyjne i techniczne.

Rodzaje i konfiguracja przetwornikdw do pomiaru sit, momentéw, temperatur,
przemieszczen

Przetworniki A/C.

Wtasciwosci metrologiczne systemdéw pomiarowych.

Interfejsy systemow pomiarowych.

Zrédta , rodzaje i etapy przetwarzania sygnatéw, krétka charakterystyka (wzmacniania,
skalowania, filtrowania, prébkowania).

Sensory uktadéw monitorowania w systemach wytwarzania.

Podstawowe pojecia zwigzane z automatycznym nadzorem i diagnostyka (monitorowanie,
nadzor, diagnostyka, kontrola, adaptacyjnos¢, zaktécenie, optymalizacja, sterowanie, itp.)
Systemy nadzorowania.

Nadzdr i diagnostyka stanu ostrza narzedzia, obrabiarek oraz procesu obrébki i przedmiotu
obrabianego.

Budowa obrabiarek CNC.

Wymagania eksploatacyjne i dokumentacja techniczno-ruchowa maszyn i urzagdzen oraz
dokumentacja procesu technologicznego remontu/naprawy.

Dokumentacja procesu technologicznego naprawy/remontu.

Pojecia podstawowe z zakresu eksploatacji maszyn.

Fizykochemiczne podstawy eksploatacji maszyn.

Charakterystyka i zakres remontu biezgcego, Sredniego i kapitalnego.

Budowa i geometria ostrza narzedzi skrawajacych.

Fizyczne aspekty procesu skrawania.

Sposoby i rodzaje obrébki skrawaniem.

Charakterystyka narzedzi do obrébki sciernej.

Struktura procesu technologicznego.

Dokumentacja technologiczna.

Charakterystyka procesu technologicznego montazu.

Struktura kosztéw w przedsiebiorstwie.

Oprzyrzgdowanie technologiczne.

Budowa ukfadu roboczego obrabiarki.

Zasady stopniowania predkosci obrotowych wrzecion obrabiarek.

Zasady badania czystosci patentowej. Cechy opisu wniosku o uzyskanie wynalazku.Cykl
procesu wtryskiwania

Budowa i dziatanie uktadu uplastyczniajgcego maszyn do przetwdrstwa tworzyw
Budowa ukfadu narzedziowego wtryskarki



