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I. Tematéwiczenia:Zgrzewanie metali. Zgrzewanie oporowe punktowe.

II. Celéwiczenia: Zapoznaniegpraktyczne z budoa dziataniem zgrzewarki punktowej

I wkasnokczne wykonanie zgrzein punktowych w@u przylgowym
stalowym.

lll. Wazniejsze pytania kontrolne:

1.
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Zasada zgrzewania oporowego punktowego i zakresy $eapgarametrow zgrze-
wania.

Budowa elektrod do zgrzewania punktowego. Jakie funkcje speéleljtrody w
procesie zgrzewania?

Budowa i zasada dziatania zgrzewarki punktowe.

Rodzaje warunkow i programow zgrzewania punktowego.

Moc zgrzewania i wspotczynnik trwdla obcihzenia (wzory do ich obliczania).
Zalety zgrzewania oporowego w poréwnaniu ze spawaniem.

Przepisy bezpiecastwa i higieny pracy przy spawaniu tukowym.
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V. Przebiegwiczenia:

1. Zapoznanie z przepisami bhp.

2. Zapoznanie gibudow i obstug zgrzewarki.

2.1. Zgrzewarka oporowa punktowa typ ZPb-12.

Charakterystyka techniczna:

Parametr

Wartos¢

Rodzaj zgrzewania

punktowe

Rodzaj zasilania

pd przemienny 1 fazowy, 50 Hz, 380V

Znamionowy wspotczynnik trwasgi obcia-
zenia

P, = 50% /rodzaj pracy P50/

Moc przy pracy P50 /moc znamionowa/ 12 kVA

Maksymalna moc zgrzewania 60 kVA

Maksymalny psd pierwotny zwarcia 200 A

Maksymalny ps#d wtorny zwarcia 18600 A

Zakres napicia wtornego 2,03+4,1 V /8 stopni regulacji/
Maksymalny nacisk elektrody 2500 N

Zakres grubgci zgrzewanych blach ze stal
niskoweglowe;j

min 0,5 + 0,5 mm,

max 3 + 3 mm

Znamionowa wydajni

20 zgrzein na mingt

Regulacja prdu zgrzewania

zmiana napiecia wtérnego na transforma
torze przy pomocy odczepOow w uzwojeniuy
piorwotnym; dwignie przeicznika od-
czepOw wyprowadzone sia zewntrz kor-
pusu zrzewarki; 8 mdiwych wzajemnych
potozen trzech dwigni daje 8 wartéci na-
piecia wtérnego w granicach od 2,03V do
4,1V

L

Elektroniczny regulator czasu zgrzewania

0,1+1s; 1+10 s; 10100 s

2.2. Sprzt ochrony osobistej.

ochronne;
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wyposaenie osobiste - ptaszcz roboczy, nakrycie gtowy.

wyposaenie laboratorium - fartuchy ¢kawice skérzane, tarcze ochronne, okulary



2.6. Urzgdzenia i materialy pomocnicze.
» szczotka stalowa do oczyszczania spoiny.
3. Czynnaci wykonywane podczas g&ci praktycznej éwiczenia.

Instruktor - spawalnik po oméwieniu budowy i dzialania zgrzewarki pogajametry
zgrzewania (napcie, czas i sita docisku) i demonstruje wykonanie zgrzein punktowych.
Podaje réwnig gatunek i grub@ blachy. Instruktor przeprowadza pedbrywania zgrze-
iny, podaje parametry zrywania. Studenci wykanagywidualnie z4cze pod nadzorem in-
struktora.

VI. Wytyczne do sprawozdania

Sprawozdanie powinno zawiéra
1. Opis budowy i dziatania zgrzewarki punktowej w oparciu o schemat ideowy zgkzewa

2. Opis zasady i istoty zgrzewania oporowego punktowego w oparciu machezgéd-
niajacy caty obwdéd pydu roboczegaakcznie z transformatorem.

3. Rysunek - przekroj osiowy elektrody ktowej.

4. Rysunek (z wymiarami) w 2 rzutachy@a przylgowego wykonanego os@he oraz pa
gaorametry zgrzewania: napie robocze, natenie (obliczone dla mocy znamiono-
wej), czas i sita docisku.

5. Rysunek programu zgrzewania realizowanegéaezeniu.

6. Opis przeprowadzonej proby zrywania zgrzeiny wraz z aiEgbmi obliczeniami. Rysu-
nek zhcza zgrzewanego.

7. Wnioski powinny zawieka krotkie podsumowanie rezultatow gginictych w wyniku
realizacji ¢wiczenia; poréwnanie wynikow z danymi literaturowymi; przagecy uzyskania
wynikoéw negatywnych.
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