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Wyniki badań:  

1. Tablica pomiarów  

Prób-
ka 

Zgniot 
Z  [%] 

Metoda 
Vickersa, 
wartość 
siły ob-

ciążającej 
F  [N] 

Nr 
po-
mia-
ru 

Średnia 
arytme-

tyczna dłu-
gości prze-

kątnych  
d  [mm] 

Twardość 
Vickersa 
HV.... 

Średnia 
twardość 

HV.... 

Całkowita 
liczba ziarn na 
analizowanej 
powierzchni 

zdjęcia  
NT 

Średnia 
powierzch-
nia ziarn 
ā  [mm2] 
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2. Wykres zmian twardości HV od stopnia zgniotu 
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2. Wykres zmian wielkości ziarn ā od stopnia zgniotu 
W
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Stopień zgniotu [%] 
 
Zgniot krytyczny:................................. 

VII Wnioski: (wpływ wyżarzania rekrystalizującego na strukturę i własności mechaniczne 
aluminium) 
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