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CWICZENIE NR SP-6 Grupa lab.: Data wykonania ¢wicz.:

KATEDRA Prowadzacy: Ocena:
INZYNIERII LABORATORIUM
MATERIALOWEJ SPAJALNICTWA

Temat ¢wiczenia:
Procesy lutowania metali

I. Cel éwiczenia

1. Wprowadzenie (schematy procesu lutowania, ideowy szkic stanowiska wraz z opisem, wykaz ele-
mentow sktadajacych si¢ na stanowisko(a) do lutowania)

Opis rysunku, wykaz elementow sktadajacych si¢ na stanowisko(a) do lutowania:
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IV. Szkic zaprojektowanych polaczen lutowanych (wykonany zgodnie z zasadami rysunku tech-
nicznego maszynowego stosowanego w spawalnictwie, od strony lica i grani)

V. Przebieg procesu lutowania.

1.1 Opis czynnosci wykonanych osobiScie podczas ¢wiczenia.
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1.3 Parametry i opis realizowanego procesu lutowania (twardego)

Opis lub wartos$¢ Jednost. lub X

Pelna nazwa procesu lutowania

Nr nasadki do lutowania

Nazwa i typ palnika do lutowania

CaoH2 Cisnienie robocze

Cisnienie w butli

Pojemnos¢ wodna butli

O)) Cisnienie robocze

Cis$nienie w butli

Pojemnos$¢ wodna butli

Rodzaj ptomienia (naw. neut. utlen)

Temperatura ptomienia (literaturowa)

Gatunek lutu (zgodnie z PN-EN)

Srednica lutu

Charakterystyka lutu (sktad chemiczny i whasciwosci po lutowaniu):

Typ, rodzaj i nazwa zlacza

Grubos¢ taczonych blach

Gatunek elementow zgodnie z PN-EN

Charakterystyka materiatu rodzimego (nominalne wtasciwosci mechaniczne tagczonych
blach oraz nominalny sktad chemiczny):
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1.5 Parametry i opis zrealizowanego procesu lutowania miekkiego lub lutospawania

VI. Wyniki i ich analiza

1.1 Fotografie wykonanych polaczen lutowanych (wraz z oznaczonymi zidentyfikowanych nie-
zgodnosci, 0znaczenia zgodnie z PN-EN ISO 18279:2008, fotografie od strony lica oraz od grani).

Podpis fotografii::
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1.2 Zwymiarowany szkic wykonanego polaczenia (zwymiarowany zgodnie z zasadami rysunku
technicznego maszynowego stosowanego w spawalnictwie, widok od strony lica i grani)

Podpis rysunku:

1.4 Schemat, opis przebieg i obliczenia z proby zrywania ztgczy lutowanych (jako zatacznik
do sprawozdania)

1.5 Wyniki pomiaréw twardosci na przekroju poprzecznym potlaczen lutowanych (jako za-
Tacznik do sprawozdania).

1.6 Definicje¢ lutownosci identyfikacje lutownos$ci lutowanych materiatow.
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1.7 Analiza wynikow (w oparciu o przedstawione powyzej rysunki, w zaleznosci od celu ¢wiczenia:
analiza pod kqtem poréownania jakosci ztgczy wytworzonych réznymi metodami, analize wynikow pod
kqtem poréwnania jakosci zigczy wytworzonych z roznych materiatow itd.).

VII. Whnioskit (powinny zawiera¢: Krétkie podsumowanie rezultatow osiggnietych w wyniku realizacji
¢wiczenia, odpowiedzi na pytania zadane przez prowadzqcego oraz m.in.: oceng jakosci wykonanych ztgczy
lutowanych, poréwnanie wynikow z danymi literaturowymi, porownanie techniki lutowania twardego i migk-
kiego na podstawie uzyskanych wynikow badan, przyktadowe zastosowania lutowania migkkiego oraz luto-
wania twardego w budowie maszyn.)
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