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naynieri. | CWICZENIE Nr 13.2 | Prowadzcy: Ocena:
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Tematéwiczenia:
13.2.Ulepszanie cieplne stali

I. Przedmiot badan: (charakterystyka otrzymanych probek, rodzaj i gakumateriatu,
stan obrdbki cieplne))

Il. Cel badaa:

IV. Dobdr metody badai: (definicja ulepszania cieplnego stali, uzasadnigrnjboru ro-
dzaju obrdébki cieplnej dla otrzymanych probek quarametrow procesu: temperatura,
czas grzania,smodek chtodzcy, inne)
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1. Dobor temperatury hartowania stali 2. Czas gazamérodek chtodzcy

Na zahczonym wykresie naig nanig¢ zakres temperatur hartowania Obliczenie czasu grzania:
stali podeutektoidalnych i nadeutektoidalnych
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W przypadku stali stopowych temp. hartowania odamat | Osrodek chtodazcy:
z kart materiatowych lub PN-EN: [°C]

3. Uzasadnienie doboru temperatury odpuszczaalia st
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Rys.1. Schemat przeprowadzonych zabiegow obrabegine]
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Rys.2. Kserokopia wykresu CTPc lub CTPi obrabianggtunku stali z naniesionymi
krzywymi predkosci chtodzenia dla zastosowanycérarlkéw chtodzcych

V. Wyniki badan:

Tablica 1. Zestawienie uzyskanych wynikéw hada

Rodzaj operacji Twardai¢ Wytrzymaiai¢

Gatunek . - . . Otrzymana
materiaty | 02" ciepInel i pay na rozegani®| o iktura
rametry procesy MBW HRC HY Rn [MPa]
wyzarzanie

normalizupce
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Rys.3. Wplyw temperatury odpuszczania na tws&rd@ahartowanych prébek

VI. Wnioski: (wptyw ulepszania cieplnego na struktumvtasciwosci stali)
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