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Opinia recenzenta Komisji w przewodzie habilitacyjnym dr inz. Arkadiusza]

Przebieg pracy zawodowej.

Dr inz. Arkadiusz Tofil stopiefi naukowy magistra uzyskal w 2000 r. na Wydziale Mechanicznym
Politechniki Lubelskiej na kierunku: Mechanika i Budowa Maszyn.
0d 01.2002 pracuje na stanowisku asystenta w Instytucie Nauk Technicznych i Lotnictwa Panstwowej
Wyzszej Szkoly Zawodowej w Chelmie, uzyskujac w 2008 r. stopien naukowy doktora nauk
technicznych na Wydziale Mechanicznym Politechniki Lubelskiej. Od 10.2008 do 09.2010 r. pracuje
na stanowisku wykladowcy, a od 10.2010 do chwili obecnej na stanowisku docenta w PWSZ w
Chelmie. Réwnoczesnie pracuje w Katedrze Komputerowego Modelowania i Technologii Obrobki
Plastycznej na Wydziale Mechanicznym Politechniki Lubelskiej, na stanowisku adiunkta.

Treéé osiggniecia naukowego w postaci monografii pt.: ,Procesy ksztaltowania polwyrobow w
uniwersalnej walcarce kuzniczej”.

Habilitant zglosit do oceny - jako najwazniejsze swoje osiggnigcie w rozumieniu Ustawy z dnia
14.03.2003 r. o stopniach naukowych i tytule naukowym oraz o stopniach i tytule w zakresie sztuki
(tekst jednolity Dz.U. z 2016 r., poz. 882) oraz Rozporzadzenia MNiSzW z dnia 1.09.2011 r. (Dz.U. z
2011 r., nr 196, poz. 1165), przy ubieganiu si¢ o nadanie stopnia naukowego doktora habilitowanego -
monografie, podsumowujaca wilasne badania projektowe, konstrukcyjne oraz technologiczne,
uwieiczone opracowaniem uniwersalnej walcarki kuzniczej, a takze zrealizowaniem na niej prac
badawczych w zakresie walcowania kuzniczego wzdluznego, walcowania poprzeczno-klinowego
(WPK) oraz dzielenia bezodpadowego.

Monografia zawiera 174 stronice. Wlasciwa tre$é pracy przedstawiona jest w 7 rozdziatach (147
stronic, 160 rysunkéw i 12 tablic). Pozostale rozdzialy zawieraja plan pracy i jej streszczenia oraz
podsumowanie z wnioskami, a takze bibliografii (211 pozycji). 76 stronic pracy prezentuje wiasne
badania Autora.

Z analizy tekstu wynika, ze monografia zostala opracowana na podstawie cyklu badai teoretyczno-
projektowych, konstrukcyjnych i doswiadczalnych. W spisie literatury powolano si¢ na 19 prac
wlasnych: 14 artykuléw opublikowanych w renomowanych czasopismach zagranicznych (7) i
krajowych (7) oraz patentach uzyskanych (4) i zgloszonych (1) w ramach badanej tematyki. Pozostale
pozycje bibliograficzne innego autorstwa zamieszczone w monografii, dotycza gtéwnie przegladu
literatury w zakresie analizy stanu wiedzy w omawianej tematyce, a zwlaszcza aktualnych metod
walcowania i dzielenia bezodpadowego wyrobow na drodze walcowania.

W mojej ocenie monografia sklada sig z dwdch istotnych czgsci.

W ezesci pierwszej (rozdzial 1) Autor obszernie przedstawia stan wiedzy w zakresie istniejagcych
aktualnie w $wiecie metod i technologii walcowania oraz rozwiazan konstrukcyjnych walcarek
kuzniczych, pozwalajacych uzyska¢ zaréwno osiowosymetryczne wyroby pelne, jak i dragzone oraz
przedstawia istniejace rozwigzania w zakresic bezodpadowego dzielenia pretow. Dotychczas
stosowane w $wiecie walcarki kuznicze maja niewielki zakres mozliwosci technologicznych i sa
oplacalne w przypadku produkeji wielkoseryjnej i masowej. Istnicje zatem zapotrzebowanie na
maszyny uniwersalne, szczegélnie przydatne dla matych serii produkcyjnych.

Wieloletnie badania wlasne Autora w zakresie technologii dzielenia bezodpadowego oraz
walcowania wzdhuznego i poprzeczno-klinowego (WPK) nasungly Autorowi koncepcje propozycji
oryginalnej konstrukcji walcarki kuzniczej, umozliwiajacej realizowanie zroznicowanych
kinematycznie procesow walcowania wzdhuznego i poprzecznego, a takze bezodpadowego dzielenia
pretow. Takie nowatorskie rozwiazanie konstrukcyjne stanowi alternatywe dla  maszyn
specjalizowanych.

Druga czes¢ pracy (rozdzialy 2-7) jest w catosci opracowaniem autorskim dr inz. A. Tofila.



Zawiera ona koncepcj¢ projektu rozwiazania konstrukcji prototypowej walcarki, umozliwiajacej
zmiang kierunku obrotow walcéw, co dato mozliwosé realizacji zarbwno walcowania poprzecznego,
jak i wzdhuiznego na goraco, a takze bezodpadowego dzielenia pretow stalowych na zimno. Projekt
umozliwia wyposazenie walcarki w uklad pomiarowy dla rejestracji parametrow sitowych badanych
procesow.

Wykonano numeryczna, kompleksowa analizg wytrzymalosciowa glownych zespolow
zaprojektowanej klatki walcowniczej. Na podstawie zaprojektowanej konstrukcji maszyny wykonano
prototypowa walcarke kuZnicza, zainstalowang w PWSZ w Chelmie, na ktorej dokonano wstepnego
sprawdzenia poprawnosci przyjetego rozwiazania konstrukcyjnego, poprzez modelowanie
numeryczne - bazujace na MES — procesu walcowania wzdluznego odkuwki watka stopniowanego,
procesu walcowania poprzecznego walka stopniowanego oraz procesu dzielenia bezodpadowego na
odcinki pretéw o dtugoscei 100 mm i srednicy 30 mm. Analize wykonano dla wyrobéw ze stali C45.

W analizie numerycznej walcownia wzdluznego odkuwki watka stopniowanego wyznaczono

ksztalty odkuwki w kolejnych wykrojach, rozklady intensywnosci odksztalcenia na poprzecznych
przekrojach oraz rozklady temperatury na powierzchni i w przekrojach osiowych, a takze rozkiady
kryterium zniszczenia Cockrofta-Lathama na powierzchni i w przekrojach osiowych odkuwki.
Modelowanie numeryczne procesu walcowania poprzeczno-klinowego (WPK) odkuwki watka
stopniowanego pozwolilo uzyskaé progresje ksztattu odkuwki wraz z rozkladem intensywnosci
odksztalcenia na powierzchni i w przekrojach osiowych. Uzyskano réwniez rozktady temperatury i
rozklady kryterium zniszczenia Cockrofta-Lathama na powierzchni i w przekrojach osiowych oraz
rozkiady naprezen osiowych w kolejnych stadiach procesu walcowania.
Analiza numeryczna dzielenia bezodpadowego pretow pozwolita otrzymac rozklady intensywnosci
odksztalcenia w osiowym przekroju preta, a takze naprezen gléwnych w osi preta, naprgzen
zredukowanych w przekroju osiowym preta i rozkladu kryterium zniszczenia Cockrofta-Lathama w
osi preta, w zaleznosci od kata obrotu narzedzi.

Uzyskane wyniki analizy numerycznej umozliwity wykonanie narz¢dzi ksztattujacych zarowno dla
procesow walcowania, jak i dzielenia pretéw oraz przeprowadzi¢ seri¢ eksperymentéw, majacych na
celu okre$lenie mozliwosci technologicznych walcarki.

Badania eksperymentalne laboratoryjnego ksztaltowania na wykonanej walcarce przeprowadzono na
materiale przyjetym w modelowaniu numerycznym.

Proby walcowania wzdiuznego wykonano na pretach o $rednicy 30 mm i dhugosci 150 mm nagrzanych
do temperatury 1170 °C, z réwnoczesnym pomiarem momentéw obrotowych procesu. Stwierdzono
dobra zgodno$é wynikéw eksperymentéw i obliczen numerycznych. W czasie eksperymentu
zarejestrowano szybszy spadek temperatury, niz wynikajacy z analizy numerycznej.

Proby walcowania poprzeczno-klinowego (WPK) odkuwki watka stopniowanego wykazaly, ze
uzyskane wyroby charakteryzuja si¢ duza dokfadnoscia wymiarow, lecz gorsza jakoscia powierzchni.
Badania defektoskopowe wykazaly dobra jako$¢ wyrobu. Podczas prob walcowania stwierdzono
zgodnosé zarejestrowanego przebiegu momentu obrotowego z wynikami analizy numerycznej.
Badania wykonano réwniez na stopie tytanu Ti6Al4V oraz stopie aluminium 2618.

Badania eksperymentalne rozszerzono o ksztaltowanie przedkuwek procesem WPK ze stopu
aluminium w gatunku 2014A, przeznaczonych na odkuwki dzwigni, ktére poprzedzono symulacja
numeryczna, obejmujaca opracowanie modelu geometrycznego procesu WPK oraz nowa konstrukcje
narzedzi klinowych. Narzedzia te umozliwily walcowanie przedkuwek z duza redukcjg przekroju oraz
whasciwa zmiana ksztaltu przedkuwki podczas procesu WPK. Analizowano rozklad intensywnosci
odksztalcenia na powierzchni i w przekroju osiowym, rozkiad temperatury i naprezen wzdluz osi
odkuwki oraz rozktady kryterium zniszczenia Cockrofta-Lathama w koficowym etapie walcowania, a
takze rozklad momentéw walcowania WPK.

Efektem eksperymentéw bylo uzyskanie prawidiowych ksztattow przedkuwek wstepnie walcowanych
ze stopu C45 w temp. 1150 °C, oraz ze stopu aluminium 2024A z wsadu o $rednicy 45 mm i dlugosci
150 mm, nagrzanego do temp. 460 °C. W trakcie walcowania rejestrowano parametry sitowe procesu.
Uzyskano dobrag zgodno$¢ z wynikami modelowania numerycznego tak w zakresie jakosci wyrobu -
potwierdzone badaniami defektoskopowymi - jak i parametréw silowych. Weryfikacjg
zaprojektowanego procesu WPK przeprowadzono wykonaniem finalnych odkuwek dzwigni z wsadu
odwalcowanego metoda WPK na omawianej uniwersalnej maszynie kuzniczej. Kucie odkuwki



d#wigni zrealizowano w warunkach przemystowych w Zakladzie Obrobki Plastycznej w Swidniku.
Podjgto rowniez - nadal kontynuowane - préby walcowania przedkuwek ze stopu tytanu Ti6Al4V.

Uzyskane - pozytywne - wyniki badaf teoretyczno-doswiadczalnych na oryginalnej, prototypowej
walcarce kuzniczej wykazaly, ze ma ona mozliwosci przemystowego realizowania trzech niezaleznych
technologii.

Ocena merytoryczna monografii

Bardzo wysoko oceniam monografie, bedaca wynikiem wlasnych, wieloletnich badan Autora.
Zawiera ona dobrze przedstawiony, kompletny przeglad dotychczasowych metod walcowania
osiowosymetrycznych, stopniowanych wyrobéw peinych i drazonych wytwarzanych w $wiecie, a
takze metod bezodpadowego dzielenia pretow metalowych. Analiza dotychczasowych rozwigzan
konstrukcyjnych walcarek kuzniczych pokazuje, ze réine procesy sa realizowane przy uzyciu roznych
urzadzen.

Oryginalnym osiggnigciem jest zaprojektowanie i skonstruowanie prototypowej, uniwersalnej
walcarki kuzniczej do realizacji zaréwno proceséw walcowania wzdluznego i poprzecznego
przedkuwek i odkuwek, jak i dzielenia bezodpadowego pretéw, W oparciu o opracowany wiasny model
przestrzenny walcarki, umozliwiajace] walcowanie w warunkach przemystowych.

Kolejnymi oryginalnym osiggnigciami o charakterze konstrukcyjnym sa: rozwiazanie sposobu
jednoczesnego rozsuwania i zsuwania walcow walcarki, zastosowanie budowy segmentowej narzedzi
oraz koncepcja specjalnego ukladu napgdowego walcarki, realizujacego zalozona kinematyke ruchu
narzedzi, a takze koncepcja i rozwigzania walcow klinowych o konstrukcji  przeciwdzialajgcej
wysigpieniu przewezenia walcowanego stopnia pétwyrobu oraz rozwiazanie wyposazenia zespolu
napedowego w uklad pomiarowy do rejestracji momentu obrotowego, predkosci kgltowej i polozenia
kqgtowego walcow. Osiagnigcia te poparte sa uzyskaniem czterech patentéw oraz jednego zgloszenia
patentowego.

Kolejnym oryginalnym osiggnigciem Autora jest opracowanie wilasnej metody bezodpadowego
dzielenia pretow, polegajacej ma zastesowaniu W technologii WPK  narzedzi obrotowych do
ksztatiowania karbu w miejscu podziatu oraz cyklicznego przeginania preta.

Monografia zawiera zatem nie tylko cel badawczy, ale réwniez $ciéle sprecyzowane cele praktyczne.

Przyjeta metodyka przedstawiona w monografii wskazuje na wieloletnie doswiadczenie Autora
tak w zakresie badai podstawowych, projektowania i konstruowania maszyn, jak i umiejgtnosci
prowadzenia badan eksperymentalnych z wykorzystaniem nowoczesnej aparatury badawczej i
obliczeniowej. W szczegdlnosci monografia prezentuje szerokie spekirum zastosowania metod
modelowania numerycznego do procesow ksztaltowania plastycznego metali z wykorzystaniem MES,
a takze zastosowanie metody komputerowego projektowania wirtualnych modeli prototypowego
stanowiska badawczego.

W monografii wzorcowo zrealizowano zwigzek pomiedzy modelowaniem numerycznym
cksperymentu, a jego realizacja praktyczna, tak w zakresie projektowania i wykonawstwa walcarki
kuzniczej, jak i realizacji rzeczywistych procesow walcowania wzdhiznego i poprzecznego odkuwek
oraz dzielenia pretow. Efektem tak zaprojektowanego eksperymentu bylo uzyskanie dobrej zgodnosci
wynikéw eksperymentow z wynikami analizy numerycznej tak w zakresie wymiarow geometrycznych
ksztaltowanych wyrobow, jak i parametrow sitowych procesu. Szkoda, ze Autor niezwykle oszczednie
powoluje si¢ w czgsci autorskiej pracy na zalaczone w Literaturze publikacje, dokumentujace
prezentowane w monografii wyniki badan wilasnych.

Stwierdzam zatem, ze koncepcja, projekt rozwiazania konstrukeyjnego i wykonanie unikalnej,
wielozadaniowej, o innowacyjnym, uniwersalnym charakterze walcarki kuzniczej, a takze
zrealizowaniem na niej prac badawczych w zakresie walcowania kuzniczego wzdtuznego, walcowania
poprzeczno-klinowego (WPK) oraz dzielenia bezodpadowego jest oryginalnym osiggnigcient Autora
i stanowi Jego istotny wkiad w rozwdj przerébki plastycznej metali w kraju i na swiecie. Rozwigzanie
to stanowi alternatywe dla maszyn specjalizowanych, bedacych aktualnie w powszechnym uzyciu oraz
moze mieé szczegdlne zastosowanie w produkcji malych serii wyrobow nie tylko w kuznictwie metali,
gdyz daje mozliwo$¢ realizacji dwoch réznych kinematycznie proceséw walcowania: wzdluznego i
poprzecznego, jak rowniez dzielenia bezodpadowego.



Aktywnos¢ naukowa

Dr inz. Arkadiusz Tofil wykazuje silne zaangazowanie w dziatalno$¢ naukowa, udokumentowana
licznymi publikacjami. Juz od poczatku pracy zawodowej w Pafistwowej Wyzsze Szkole Zawodowej
w Chelmie w 2000 r. rozpoczat dzialalnos¢ publikacyjna, glownie w zakresie tematyki dotyczace]
wykorzystania nowoczesnych systeméw informatycznych, wspomagajacych procesy projektowania
oraz na badaniach proceséw walcowania klinowo-rolkowego (WKR) oraz poprzeczno-klinowego
(WPK). W tej tematyce opublikowat 4 prace. Od 2006 r. pod kierunkiem prof. dr hab. inz. Zbigniewa
Patera prowadzit badania nad autorska metoda dzielenia bezodpadowego okraglych pretow
metalowych na zimno, bazujaca na technologii WPK. Z tej tematyki w 2008 r. na Politechnice
Lubelskiej obronil z wyréznieniem prace doktorska pt. ,, Badania procesu mechanicznego dzielenia
bezodpadowego metalowych pretéw okrgglych”. Po uzyskaniu stopnia doktora nauk technicznych w
dyscyplinie ,.Budowa i eksploatacja maszyn” rozpoczat prace w Politechnice Lubelskiej w zespole
prof. Zbigniewa Patera, rozszerzajac tematykg badar na technologig procesoéw walcowania
poprzecznego i skosnego oraz kontynuujac badania nad bezodpadowym dzieleniem pretow oraz rur.
Tematyke dzielenia bezodpadowego opublikowat w 2 monografiach, czasopismach naukowych
krajowych (6) i zagranicznych (2) oraz materiatach konferencji krajowych (1) i zagranicznych (1).

Podjat badania z zakresu teorii i technologii kucia matrycowego oraz WPK stosujac metody analizy
numerycznej bazujacej na metodzie elementow skoficzonych (MES). Uzyskane rezultaty obliczen
(kinematyka plyniecia, rozktady intensywnoéci odksztalcenia, temperatury, naprezen, funkcji
zniszczenia oraz ograniczen badanych proceséw) byty weryfikowane w badaniach laboratoryjnych.

W szczegolnosci w nowym procesie kucia badano matoodpadowe otrzymywanie walkow drazonych

(3 publikacje), kucie korbowodu (1 publikacja), watka stopniowanego (1 publikacja) oraz odkuwek
uzebrowanych (2 publikacje).

Badanie kolejnego nowego procesu - walcowania poprzeczno-klinowego (WPK) ze speczaniem -
doprowadzito do uzyskania osiowo-symetrycznych odkuwek z wsadéw o érednicy mniejszej od
$rednicy maksymalnego stopnia odkuwki. Wyniki tych badan przedstawiono w czterech publikacjach,
a oryginalne rozwiazanie konstrukcyjne uzyskato 3 patenty.

Najnowszym badanym procesem jest oryginalna propozycja walcowania $rubowo-klinowego  z
zastosowaniem $rubowego nawiniecia klinéw na walce. Analiza numeryczna tego nowatorskiego
procesu przedstawiona w 3 publikacjach wskazuje na szereg zalet tej metody oraz mozliwosé
wytwarzania takich wyrobow jak: kule, korpusy nozy obrotowych, czy kuliste sworznie.

W ramach realizacji wieloletniego kluczowego projektu pt. ,,Nowoczesne technologie materialowe
stosowane w przemysle loticzym” prowadzil badania dotyczace analizy numerycznej i
eksperymentéw kucia matrycowego, walcowania oraz obciskania obrotowego odkuwek ze stopow
metali niezelaznych Al, Mg i Ti oraz wyznaczania ich charakterystyk materialowych. Z tego obszaru
badan opublikowano 5 prac. Opracowano technologi¢ kucia matrycowego odkuwek ze stopow
magnezu, ktora wdrozono w Zakladzie Obrobki Plastycznej Sp. z 0.0. W Swidniku - jedynego w
Polsce produkujacego odkuwki ze stopow Mg.

Pozostale prace badawcze (6 publikacji) z zakresu analizy numerycznej i badan do$wiadczalnych
proceséw kuzniczych, dotyczyly wykonania wyroboéw specjalnych, gléwnie procesem WPK oraz
opracowania termomechanicznego modelu hutniczego procesu ksztaltowania grubosciennej tulei w
walcarce skosnej Dieschera (3 publikacje).

Poza glownym nurtem badawczym, dotyczacym szeroko rozumianej przerébki plastycznej metali, a
zwhaszcza kuznictwa, dr inz. Arkadiusz Tofil prowadzil badania zwigzane z branza lotnicza.
Opublikowat jedna prace, dotyczaca problematyki acrodynamiki i nawigacji oraz 6 prac dotyczacych
wphlywu parametrow obrobki skrawaniem na jako$¢ elementéw wykonanych z metali oraz materiatow
kompozytowych

Dr inz. Arkadiusz Tofil posiada bogaty dorobek publikacyjny, obejmujacy w sumie 55 publikacji. z
czego 48 opublikowatl po uzyskaniu stopnia naukowego doktora nauk technicznych w okresie
zaledwie 8 lat. 4 z nich to indywidualne publikacje zagraniczne, a 4 — krajowe.

Publikowal prace w renomowanych czasopismach zagramicznych i krajowych o zasiggu
migdzynarodowym (réwniez umieszczonych na liscie filadelfijskiej), jak np.: Archives of
Metallurgy and Materials, Acta Metallurgica Slovaca, Journal of Shanghai University (Science), Steel
Research International, Proceedings of the National Aviation University, Automation in Production



Planning and Manufacturing, Metallurgija. L.3cznie w czasopismach zagranicznych opublikowat 18
prac (po doktoracie - 17).

W czasopismach krajowych opublikowal 17 prac w takich czasopismach, jak np. Mechanik, Hutnik -
Wiadomosci Hutnicze, Rudy i Metale Niezelazne, czy Inzynieria Materialowa.

Aktywnie uczestniczy i prezentuje swoje prace na konferencjach naukowych w kraju i poza jego
granicami (Austria, Niemcy, Japonia, Stowacja, Ukraina, Bosnia i Hercegowina, Turcja). W sumie
opublikowat 12 (po doktoracie — 11) prac w materiatach konferencji miedzynarodowych oraz 6 (3 — po
doktoracie) prac w materiatach konferencji krajowych.

Dorobek publikacyjny wynikajacy z prac naukowo-badawczych uzyskat wartos¢ indeksu Hirscha
4 - baza Scopus lub 2 - baza Web of Science, przy tacznej liczbie cytowan 15, a bez autocytowan - 13
(wg bazy Web of Science), wzglednie 46 (36 bez autocytowan) wg bazy Scopus lub 61 wg bazy
Harzling’s Publish or Perish. Sumaryczna warto$¢ wspolezynnika IF za lata 2007—- 2015 wyniosta
5,94.

Obserwowany jest istotny wzrost aktywnosci na wszystkich kierunkach badawczych. Dorobek
naukowy w okresie po doktoracie zostat wielokrotnie powigkszony w porownaniu z dorobkiem
uzyskanym w poprzednim okresie nie tylko pod wzgledem ilosciowym, lecz takze z racji tworzenia
nowych obszaréw badawczych w przerdbce plastycznej metali.

Prowadzi badania wiasne oraz bierze czynny udzial w realizacji 7 projektéw badawczych,
rozwojowych, celowych i kluczowych jako kierownik i wykonawca. W ramach przywolanego juz
wieloletniego projektu kluczowego ,,Nowoczesne technologie materialowe stosowane w przemysle
lotniczym™ uczestniczyt w opracowaniu 17 sprawozdai (w tym | - indywidualne) z czastkowych
etapow badan. Wynikiem tej dziatalnosci jest uzyskanie 6 patentow oraz | zgloszenia patentowego w
kraju.

Dr inz. Arkadiusz Tofil jest uznanym autorytetem w zakresie matematycznego modelowania
procesow przerdbki plastycznej, a w szezegolnoscei teorii i technologii proceséw walcowania
poprzeczno-klinowego i klinowo-rolkowego oraz kucia, co zaowocowato czlonkostwem Rad
Naukowych wydawnictw Scientific Bulletin of Cheim oraz Automation in Production Planning and
Manufacturing (Stowacja). Recenzowat artykuly dla szwajcarskiego czasopisma Key Engineering
Materials.

Od 2003 r. jest czlonkiem Chelmskiego Towarzystwa Naukowego, a od 2014 r. czlonkiem Racdy
Ochrony i Uprawnien Lotnictwa Cywilnego, powolanego przez Ministra Infrastruktury i Rozwoju.
Dziatalno$é naukowa zostata uhonorowana 2 nagrodami Rektora Panstwowej Wyzszej Szkoly
Zawodowej w Chelmie oraz 3 nagrodami Rektora Politechniki Lubelskiej.

Podsumowujac dorobek naukowy, nalezy stwierdzi¢, ze wykonane przez dr inz. Arkadiusza Tofila
prace reprezentujg wysoki poziom naukowy, a do ich wykonania zastosowane zostaly z powodzeniem
najnowoczesniejsze metody techniki komputerowej oraz eksperymentalnej i pomiarowej, a takze
nowatorskie rozwigzania konstrukcyjne. Realizowana tematyka jest aktualna, w znacznej mierze
oryginalna i znajduje liczne zastosowania przemystowe. Jege osiggnigcia naukowe wnoszq istotny
whkiad w rozwdj dziedziny: Nauki Techniczne, w dyscyplinie naukowej: Budowa i Eksploatacja
Maszyn, w specjalnosci: Przerébka Plastyczna Metali w kraju oraz na swiecie .

Roéwnolegle z dziatalnoscia naukowo-badawcza, ktorej uwieniczeniem na tym etapie rozwoju
naukowego stanowi zaprezentowana monografia, jest rownie aktywna dzialalnosé dydaktyczna i
organizacyjna z zakresie dyscypliny: Budowa i eksploatacja maszyn.

W ramach dzialalnosci dydaktycznej realizowanej tak w Panstwowej Wyzszej Szkoly Zawodowej w
Chelmie, jak i w Politechnice Lubelskiej prowadzit wyktady, éwiczenia oraz laboratoria z : Podstaw
obrobki plastycznej, Podstaw teoretycznych obrébki plastycznej, Maszyn i urzgdzen do obrobki
plastycznej, Obrébki plastycznej, Podstaw mechaniki i Grafiki inzynierskiej. Wypromowat 16
absolwentéw studiow inzynierskich oraz zrecenzowal ponad 20 prac dyplomowych. Aktualnie
sprawuje opieke nad przysztym doktorantem Politechniki Lubelskiej. Opracowat skrypt /R(4)
wprowadzenie teoretyczne dla studentow specjalnosci: Pilotaz samolotowy. Przez 6 lat byt
kierownikiem praktyk studenckich w PWSZ w Chelmie, a w roku akademickim 2003/2004
opiekunem roku. W ramach programu Erasmus, w 2012 r. prowadzif cykl wykladéw na uniwersytecie
w Zylinie (Stowacja), a w 2015 r. uczestniczyl w projekcie Gimnazjalista na zawodowym rozdrozu, za
co otrzymal podziekowanie od Lubelskiego Kuratora Oswiaty.



Aktywnie zaangazowany jest w dzialalnos¢ organizacyjng. W latach 2008-2016 petnit w PWSZ w
Chelmie funkcj¢ Prorektora ds. rozwoju i wspélpracy z zagranica, pracujac nad koncepcja rozwoju
bazy laboratoryjno-badawczej, poprzez realizacje projektow inwestycyjnych o wartosci ponad 130
min ziotych. Byl wspélorganizatorem oraz czlonkiem Komitetu Naukowego cyklicznej,
mi¢dzynarodowej konferencji naukowej GIS, GPS i technika lotnicza w praktyce, organizowanej przez
PWSZ w Chetmie, a w 2015 r. wspolorganizatorem seminarium Synergia nauki i przemystu
poswigconego ksztalceniu programistow i operatorow obrabiarek sterowanych numerycznie CNC.

W 2016 r. zostal wybrany Rektorem PWSZ w Chetmie na kadencj¢ 2016-2020. Za dziatalnosé
organizacyjng otrzymal w latach 2005-2011 cztery Nagrody Rektora PWSZ w Chetmie.

Podsumowujgc osiagnigcia Habilitanta zaréwno na polu dzialalnosci naukowej, dydaktycznej oraz
organizacyjnej stwierdzam, ze posiada On gruntowng wiedzg tak w zakresie podstaw teoretycznych,
Jjak réwniez projektowania technologii oraz konstrukcji urzadzen i narzedzi do przerdbki plastycznej
metali, nabytg podczas pracy w Panstwowej Wyzszej Szkole Zawodowej w Chetmie oraz Politechnice
Lubelskiej.

Whriosek koncowy.

Biorac pod uwage przedstawiony do oceny dorobek naukowy oraz dziatalnosé w zakresie dydaktyki
oraz szkolenia kadr, a takze dzialalnos¢ organizacyjna tak na terenie Panistwowej Wyzszej Szkoty
Zawodowe]j w Chetmie oraz Politechniki Lubelskiej, jak réwniez w innych instytucjach stwierdzam,
ze dr inz. Arkadiusz Tofil

- posiada bogaty i oryginalny dorobek w zakresie publikacji naukowych zaréwno w okresie
przed doktoratem, a zwlaszcza po uzyskaniu stopnia doktora nauk technicznych. Dorobek ten
Jjest Scisle zwigzany z problematyka odksztalcania plastycznego metali oraz zastosowaniem
metod numerycznych do analizy proceséw przerdbki plastyczne;j,

- opublikowat 2 opracowania monograficzne, poswigcone jego podstawowej problematyce
badawczej,

- jest uznanym autorytetem w problematyce teorii oraz projektowania technologii i konstrukcji
narzedzi proceséw otrzymywania na drodze walcowania wyrobow osiowosymetrycznych,
realizujgc badania o charakterze utylitarnym, ktérych wyniki zostaty wprowadzone do
praktyki przemyslowej,

- posiada wieloletnie doSwiadczenia dydaktyczne, prowadzac zajgcia z szerokiej gamy
przedmiotow tak w zakresie podstawowych przedmiotow ogélnych, jak i — zwlaszcza - w
obszarze teorii i technologii procesow przerdbki plastycznej metali oraz zastosowania MES do
analizy i modelowania numerycznego proceséw ksztaltowania plastycznego metali,

- posiada dorobek w zakresie ksztalcenia miodej kadry naukowej, udokumentowany
kierownictwem prac dyplomowych, a takze prowadzeniem réznych form opieki nad
studentami i modymi pracownikami nauki,

- prowadzi szeroka wspdlprace z przemyslem, poprzez realizacje wspolnych tematow
badawczych, opracowywanie licznych ekspertyz i opracowan technicznych oraz
wprowadzanie do praktyki przemyslowej wielu oryginalnych wlasnych rozwigzan.

Stwierdzam zatem, ze przedstawione do oceny osiagnigcie naukowe w postaci monografii pt.:
»Procesy ksztaltowania pétwyrobow w uniwersalnej walcarce kuzniczej”, jak i aktywnos$¢ naukowa
dr inz. Arkadiusza Tofila, a takze jego wkiad w rozwdj dyscypliny naukowej ,,Budowa i eksploatacja
maszyn” oraz dorobek dydaktyczny i organizacyjny, a takze w zakresie ksztatcenia kadr, w pehi
uprawniaja mnie do stwierdzenia, ze speinia On wszelkie wymagania ustawowe, konieczne do
uzyskania stopnia naukowego doktora habilitowanego w dziedzinie: ,,Nauki Techniczne™, dyscyplinie:
Budowa i eksploatacja maszyn”.

Whnioskuje do Rady Wydzialu Mechanicznego Politechniki Lubelskiej o dopuszczenie wniosku
dr inz. Arkadiusza Tofila do dalszych etapéw procedury habilitacyjnej.
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