Karta (sylabus) modulu/przedmiotu
Mechanika i Budowa Maszyn
Studia I stopnia

Projektowanie technologii i maszyn do

Przedmiot: obrobki plastycznej
Rodzaj przedmiotu: Obieralny
Kod przedmiotu: MBM1S0774-1 1
Rok: I\Y%
Semestr: 7
Forma studiow: Studia stacjonarne
Rodzaj zajeé i liczba godzin w semestrze: |60
Wyklad 30
Cwiczenia 15
Laboratorium 15
Projekt
Liczba punktow ECTS: 4
Sposéb zaliczenia: Zaliczenie
Jezyk wykladowy: Jezyk polski
Cele przedmiotu
c1 Nabycie przez studenta wiedzy z zakresu projektowania technologii
obroébki plastycznej metali
2 Nabycie przez studenta umiejetnosci z zakresu projektowania
technologii obrébki plastycznej metali
Nabycie przez studenta wiedzy i umiejetnosci z zakresu budowy,
C3 dziatania i warunkéw eksploatacji maszyn technologicznych do obrébki
plastycznej metali

Wymagania wstepne w zakresie wiedzy, umiejetnosci i innych kompetencji

1 Ma wiedze z zakresu podstaw obrébki plastycznej metali
2 Ma wiedze z zakresu podstaw budowy maszyn
Efekty uczenia sie
W zakresie wiedzy:
EK 1 Ma zaawansowang wiedze w zakresie technologii obrébki plastycznej
metali
EK 2 Zna zasady projektowania proceséw technologicznych obrébki
plastycznej metali
EK 3 Zna i rozumie budowe, zasade dzialania oraz warunki eksploatacji

maszyn technologicznych do obrobki plastycznej metali, uwzgledniajac




rowniez aspekty bezpieczenistwa i higiene pracy

W zakresie umiejetnosci:

EK 4

Potrafi projektowa¢ procesy technologiczne obrébki plastycznej metali

EK 5

Potrafi dobra¢ narzedzia, urzadzenia i maszyny technologiczne
niezbedne do realizacji technologii obrébki plastycznej metali

W zakresie kompetencji spotecznych:

EK 6

Jest gotow do uznawania znaczenia wiedzy w rozwigzywaniu
probleméw praktycznych w przykladzie technologii obrébki plastycznej

Tresci programowe przedmiotu

Forma zaje¢ - wyklady

Tresci programowe

W1

Zasadnicze procesy i wyroby obrébki plastycznej, pojecia: technologia,
technologicznoé¢, proces technologiczny i sposoby realizacji procesow
technologicznych z wykorzystaniem odksztalceni plastycznych.
Przydatnos¢ materialéw do obrébki plastycznej, warunki
odksztalcania.

W2

Technologia obrobki plastycznej na zimno i na goraco. Poréwnanie
technologii i jej wplyw na wtasciwosci wyrobéw. Czynniki wptywajace
na wyboér procesu technologicznego.

W3

Pojecie maszyny technologicznej. Klasyfikacja, przeznaczenie maszyn
technologicznych w obrébce plastycznej. Rodzaje maszyn
technologicznych, ich charakterystyki, urzadzenia podstawowe i
pomocnicze.

W4

Projektowanie nagrzewu materialu do obrébki plastycznej na cieplo i
goraco. Urzadzenia do nagrzewania materialéw metalowych,
technologia nagrzewania i jej uwarunkowania, technologia obrébki
nagrzanego materiatu.

W5

Projektowanie kucia swobodnego, pétswobodnego i matrycowego.
Zarys procesu technologicznego, wtasciwosci wyrobéw i sposoby
poprawy wiasciwosci - procesy uzupelniajace. Maszyny
technologiczne: o dynamicznym i statycznym charakterze
oddziatywania, charakterystyka i wptyw na przebieg procesu obrobki,
specjalistyczne agregaty kuznicze. Dokumentacja technologiczna.

W6

Projektowanie proceséw walcowania. Metody walcowania, parametry
charakteryzujace proces, zjawiska zachodzgce w strefie walcowania.
Walcowanie przedkuwek, gwintéw, walkéw wielowypustowych,
wiertel kretych, rur. Walcarki do gwintéw, wielowypustow, kuZnicze.

W7

Projektowanie rotacyjnych proceséw obrobki plastycznej. Kucie na
kowarkach, walcowanie poprzeczno-klinowe, walcowanie skosne,
obciskanie obrotowe, przepychanie obrotowe.

W8

Projektowanie proceséw technologicznych giecia i tloczenia blach.




Tloczenie i przettaczane, tloczenie wielotaktowe. Tioczenie wyrobow o
stalej i zmiennej grubosci. Wykonywanie wytloczek wysokich i
wytloczek o ztozonych ksztattach. Technologia wyoblania i zgniatania
obrotowego. Maszyny technologiczne stosowane w procesach giecia,
tloczenia, wyoblania i zgniatania obrotowego.

W9

Projektowanie proceséw ciggnienia. Materiaty wejsciowe do proceséw
ciggnienia. Urzadzenia i narzedzia do ciggnienia. Ciggnienie drutéw,
pretow, rur, profili. Czynniki wptywajace na jakoé¢ wyrobéw i
przebieg procesu ciggnienia.

Forma zaje¢ - ¢wiczenia

Tresci programowe

CW1

Projektowanie proceséw tloczenia. Obliczanie parametrow sitowych w
procesach tloczenia, przettaczania i przewijania. Obliczanie wymiaréw
i dobor ksztattu materiatu wsadowego. Dobor wymiaréw i ksztattu
narzedzi. Dobér maszyny technologicznej dla procesu tloczenia

CwW2

Projektowanie proceséw giecia. Obliczanie parametréw sitowych w
procesie giecia. Obliczanie kata sprezynowania. Obliczanie wymiaréw
materialu wsadowego. Dobor operacji i zabiegéw giecia. Dobér
maszyny technologicznej dla procesu giecia.

CW3

Projektowanie proceséw ciggnienia pretéw i drutéw. Obliczanie
parametréw technologicznych i sitowych procesu ciggania. Konstrukcja
narzedzi i maszyn stosowanych w procesach ciggania.

w1

Projektowanie kucia matrycowego. Obliczanie parametrow sitowych i
energetycznych w procesach kucia matrycowego. Obliczanie
wymiaréw materialu wsadowego. Projektowanie idealnej przedkuwki i
dobor zabiegéw kucia matrycowego. Obliczanie rowka na wyptywke.
Doboér maszyny technologicznej dla procesu kucia matrycowego

CW5

Projektowanie kucia swobodnego i pétswobodnego. Obliczanie
parametrow silowych i energetycznych w procesach kucia. Obliczanie
wymiaréw materialu wsadowego i doboér operacji kucia. Dobér
maszyny technologicznej dla procesu kucia matrycowego. Konstrukcja
przyrzadu do ksztaltowania waléw korbowych metoda TR

CWe6

Projektowanie walcowania wzdluznego. Obliczanie parametréw
sitowych w procesie walcowania. Obliczanie wymiaréw materiatu
wsadowego oraz dobér operacji i zabiegdw walcowania wzdtuznego.
Kalibracja walcow. Dobér maszyny technologicznej dla procesu
walcowania wzdluznego

Forma zaje¢ - laboratorium

Tresci programowe

L1

Zajecia wprowadzajace: szkolenie BHP

L2

Prasy mechaniczne. Budowa i zasada dzialania prasy mimosrodowej,
wykres dopuszczalnych naciskéw. Charakterystyka uzytkowa,




zastosowanie przemystowe. Sprawdzanie dokltadnosci wykonania
poszczegblnych zespoléw prasy

Prasy mechaniczne. Korpusy pras. Badanie sztywnosci korpuséw
L3 ramowych i wysiegowych. Wplyw sztywnosci korpuséw na przebieg
procesu ksztaltowania plastycznego

Prasy srubowe. Budowa i zasada dzialania prasy srubowej. Cechy
L4 uzytkowe, zastosowanie przemystowe. Energia uderzenia i wykres
pracy uzytecznej

Podstawowe parametry uzytkowe pras. Dopuszczalne obcigzenie pras
L5 mechanicznych. Okre$lenie dopuszczalnego obcigzenia prasy
mimosrodowej. Sposoby zabezpieczania pras przed przecigzenie

Walcarki. Procesy walcowania wzdtuznego wyrobéw plaskich.
Wykonanie doswiadczenia z zakresu walcowania wzdtuznego.

Lé Okreslenie parametréw technologicznych procesu walcowania.
Budowa i zasada dziatania walcarki wzdluznej
Metody dydaktyczne
1 Wyklad informacyjny, z elementami aktywacji z uzyciem prezentacji
multimedialnej
> Cwiczenia rachunkowe, praca zespolowa i/lub indywidualna: metoda
aktywacyjna
3 Wykonanie doswiadczen laboratoryjnych i sporzadzenie sprawozda:
metoda obserwacyjno-aktywacyjna
Metody i kryteria oceny
Symbol
metody Opis metody oceny Prog zaliczeniowy
oceny
o1 Zaliczenie pisemne z wykladu 60 %
02 Zaliczenie pisemne z ¢wiczen 60%
03 Sprawozdiam'a z wykonanych do$wiadczen 100%
laboratoryjnych
Literatura podstawowa
1 Pater Z., Samotyk G. Podstawy technologii obrobki plastycznej metali.
Lublin 2013: Wydaw. Politechniki Lubelskiej
5 Tomczak J., Bartnicki J. Maszyny i urzadzenia do obrébki plastycznej. Lublin
2012: Wydaw. Politechniki Lubelskiej
3 Weronski W. i in.: Obrébka plastyczna. Technologia. Lublin 1991: Wydaw.
Politechniki Lubelskiej
4 Wasiunyk P. Kucie matrycowe. Warszawa 1980: Wydaw. WNT
5 Muster A. Kucie matrycowe. Projektowanie proceséw technologicznych.




Warszawa 2002: Oficyna Wydaw. Politechniki Warszawskiej

6 Brodzinski A. Maszyny i urzadzenia do obrébki plastycznej: laboratorium
ogoélne. Lublin 1993: Wydaw. Politechniki Lubelskiej

Literatura uzupelniajaca

1 Erbel A., Kuczynski K., Marciniak Z. Obrébka plastyczna. Warszawa 1981:
Wydaw. PWN

5 Erbel S., Kuczynski K., Olejnik L. Technologia obrébki plastyczne;j.
Laboratorium. Warszawa 2003: Wydaw. Politechniki Warszawskiej

3 Pater Z. Walcowanie poprzeczno-klinowe. Lublin 2009: Wydaw. Politechniki
Lubelskiej

1 Pater Z., Samotyk G. Podstawy teorii i analizy obrébki plastycznej metali.
Lublin 2011: Wydaw. Politechniki Lubelskiej

Obciazenie praca studenta

F L . Srednia liczba godzin na zrealizowanie
orma aktywnosci . .
aktywnosci
Godziny kontaktowe z wykladowca, 60
w tym:
Udzial w wykladach 30
Udzial w éwiczeniach 15
Udziatl w laboratorium 15
Praca wlasna studenta, w tym: 40
Przygotowanie si¢ do laboratorium 8
Wykonanie sprawozdan 12
Przygotowanie sie do ¢wiczen 8
Przygotowanie do kolokwium 12
zaliczeniowego
Laczny czas pracy studenta 100
Sumaryczna liczba punktéow ECTS dla 4
przedmiotu
Macierz efektow uczenia sie

Odniesienie

danego efektu
Efelct . uezenia sie do Cele TreSci Metody Metody
uczenia | efektow .
sie zdefiniowanych przedmiotu | programowe | dydaktyczne | oceny

dla kierunku

studiow
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