Karta (sylabus) modulu/przedmiotu
Mechanika i Budowa Maszyn
Studia I stopnia

Maszyny i narzedzia do przetwoérstwa

Przedmiot:
tworzyw
Rodzaj przedmiotu: Obowiazkowy
Kod przedmiotu: MBM150558-0_1
Rok: 111
Semestr: 5
Forma studiow: Studia stacjonarne
Rodzaj zajeé i liczba godzin w semestrze: |75
Wyktad 45
Cwiczenia
Laboratorium 15
Projekt 15
Liczba punktow ECTS: 5
Sposéb zaliczenia: Zaliczenie
Jezyk wykladowy: Jezyk polski
Cele przedmiotu
c1 Zdobycie wiedzy z zakresu budowy oraz konstrukcji maszyn i
urzadzen do przetworstwa tworzyw polimerowych.
2 Zdobycie wiedzy z zakresu konstrukgji i zasad dzialania narzedzi
stosowanych w przetworstwie tworzyw polimerowych.
C3 Praktyczne zapoznanie si¢ z dzialaniem i podstawami uzytkowania
maszyn i urzadzen do przetworstwa tworzyw polimerowych.

Wymagania wstepne w zakresie wiedzy, umiejetnosci i innych kompetencji

Student ma podstawowa wiedze, umiejetnosci i kompetencje w zakresie
inzynierii materialowej, obejmujaca w szczegolnosci materiaty
metalowe, polimerowe, kompozytowe i ceramiczne, stosowane do
wytwarzania elementéw maszyn oraz obrébke cieplna i cieplno-
chemiczng stopow metali

Student ma uporzadkowang wiedze, umiejetnosci i kompetencje w
zakresie ksztaltowania elementéw maszyn metodami obrobki
ubytkowej, obrébki plastycznej, przetwoérstwa tworzyw polimerowych,
odlewania oraz Iaczenia materiatéw, z uwzglednieniem doktadnosci
wykonania tych elementéw i stanu ich powierzchni

Efekty uczenia sie




W zakresie wiedzy:

EK1

Student ma wiedze w zakresie Srodkéw pracy stosowanych w
przemysle maszynowym, w tym wiedze w zakresie budowy narzedzi i
maszyn technologicznych, a takze podstaw programowania maszyn
technologicznych.

EK 2

Student orientuje si¢ w obecnym stanie i trendach rozwojowych
budowy maszyn.

W zakresie umiejetnosci:

EK 3

Student potrafi dobra¢ narzedzia i maszyny technologiczne niezbedne
do wykonania typowych elementéw maszyn.

EK 4

Student potrafi dokonacé krytycznej analizy sposobu funkcjonowania i
ocenic¢ istniejace rozwiazania techniczne w konstrukgji i technologii
maszyn.

W zakresie kompetencji spolecznych:

EK 5

Student ma §wiadomo$¢ znaczenia profesjonalizmu w pracy inzyniera
mechanika i przestrzegania zasad etyki zawodowe;.

TreSci programowe przedmiotu

Forma zaje¢ - wyklady

Tresci programowe

W1

Zagadnienie podstawowe: pojecie maszyny, mechanizmu, zespotu,
uktadu roboczego. Zaleznosci pomiedzy podstawowymi elementami
uktadu roboczego. Funkcje maszyn do przetwoérstwa tworzyw. Funkcje
urzadzen pomocniczych. Oprzyrzagdowanie technologiczne.

W2

Kryteria klasyfikacyjne i podzial maszyn do przetworstwa tworzyw
polimerowych. Maszyny PFC1, PFC2 i PCF.

W3

Spawarki i zgrzewarki. Maszyny do porowania i rozdzielania
cieplnego. Budowa i zasada dziatania, przeznaczenie, podziat
klasyfikacyjny.

W4

Suszarki do tworzyw, maszyny do obrébki cieplnej i powierzchniowej:
komory, tunele, palniki, maszyny specjalne. Budowa i zasada dziatania,
przeznaczenie, podziat klasyfikacyjny.

W5

Wytlaczarki: budowa i zasada dzialania, przeznaczenie, podziat
klasyfikacyjny. Uklad uplastyczniajacy. Uklad napedowy. Uklad
sterowania i regulaciji.

W6

Wiryskarki: budowa i zasada dzialania, przeznaczenie, podziat
klasyfikacyjny. Uklad uplastyczniajacy. Uklad narzedziowy. Uklad
napedowy. Uklad sterowania i regulacji.

W7

Prasy hydrauliczne, kalandry, maszyny do mieszania tworzyw.
Budowa i zasada dziatania, przeznaczenie, podziat klasyfikacyjny.

W8

Maszyny do odlewania, przedzarki, laminarki i nawijarki. Budowa i
zasada dzialania, przeznaczenie, podziat klasyfikacyjny.




Urzadzenia do formowania polimeryzacyjnego, Fluidyzatory,
napylarki, urzadzenia do natryskiwania, nanoszarki walcowe i

W9 listwowe, powlekarki do kleju, przyrzady klejarskie. Budowa i zasada
dzialania, przeznaczenie, podziat klasyfikacyjny.
Drukarki, urzagdzenia do metalizowania, komory prézniowe, wanny
W10 elektrolityczne, komory do ulepszania cieplnego tworzyw. Budowa i
zasada dzialania, przeznaczenie, podziat klasyfikacyjny.
W11 Narzedzia do porowania, rozdzielania cieplnego i termoformowania.
W12 Formy do odlewania i prasowania tworzyw.
W13 Glowice wytlaczarskie klasyczne.
W14 Glowice wyttaczarskie specjalne.
W15 Formy wtryskowe.
Forma zajeé - laboratorium
Tresci programowe
Zajecia wprowadzajgce: rola inzyniera jako osoby uzytkujacej maszyne
L1 przetworczg, efekty profesjonalizmu w dziatalnosci zawodowej, etyka
pracy, szkolenie BHP.
L2 Charakterystyka techniczna stanowiska do zgrzewania tworzyw.
L3 Charakterystyka techniczna stanowiska do wytlaczania
konwencjonalnego.
L4 Charakterystyka techniczna stanowiska wytlaczania z
rozdmuchiwaniem.
L5 Charakterystyka techniczna stanowiska do wtryskiwania §limakowego.
L6 Charakterystyka techniczna stanowiska do wtryskiwania ttokowego.
L7 Charakterystyka techniczna stanowiska do odlewania rotacyjnego.
Forma zaje¢ - projektowanie
Tresci programowe
P1 Projekt 1. Charakterystyka wytlaczarki oraz projekt glowicy
wytlaczarskiej
P2 Projekt 2. Charakterystyka wtryskarki oraz projekt formy wtryskowej
Metody dydaktyczne
1 Wyklad z prezentacja multimedialna.
Laboratorium: ¢wiczenia laboratoryjne oparte na obserwacji i
5 pomiarze, uzupelnione pogadanka, z elementami metod
problemowych z grupy aktywizujacych, skutkujacych praktycznym
dzialaniem studentow.
Projekt: zajecia ¢wiczeniowo-praktyczne, w grupie metod
3 poszukujacych, skutkujace realizacja zadania praktycznego przez grupe

studentow lub indywidualnie.

Metody i kryteria oceny




Symbol

metody Opis metody oceny Prog zaliczeniowy
oceny

o1 Zaliczenie pisemne z wykiadu 50%

02 Sprawozdiama z wykonanych ¢wiczen 100%
laboratoryjnych

03 Zaliczenie _podstaw teoretycznych ¢wiczen 509%
laboratoryjnych

04 Samodzielne wykonanie i zaliczenie 100%

projektéw

Literatura podstawowa

1 Johannaber F: Wtryskarki. Poradnik uzytkownika. Plastech 2000.

Praca zbiorowa pod red. R. Sikory: Maszyny i urzadzenia do przetwodrstwa

2 tworzyw wielkoczasteczkowych. Cwiczenia laboratoryjne. Wydawnictwo

Politechniki Lubelskiej. Lublin 2001.

Zawistowski H., Frenkler D.: Konstrukcja form wtryskowych do tworzyw

3 termoplastycznych. WNT, Warszawa 1984, 2003.
1 Garbacz T, Sikora J.: Przetwérstwo tworzyw polimerowych. Cwiczenia
laboratoryjne cz.I. Wydawnictwo Politechniki Lubelskiej. Lublin 2012.
5 Jachowicz T., Klepka T.: Przetwérstwo tworzyw polimerowych. Cwiczenia
laboratoryjne cz.Il. Wydawnictwo Politechniki Lubelskiej. Lublin 2013.
Literatura uzupelniajaca
1 Sikora R.: Przetworstwo tworzyw wielkoczasteczkowych. Wydawnictwo

Edukacyjne, Warszawa 1993.

2 H. Saechtling. Tworzywa sztuczne. Poradnik. WNT 2000.

Praca zbiorowa: Wyttaczanie tworzyw sztucznych. Plastech, Wydawnictwo
poradnikéw i ksiazek technicznych, Warszawa 1999.

Katalogi, foldery, broszury reklamowe producentéw maszyn do
przetworstwa tworzyw oraz urzadzen pomocniczych.

Obciazenie praca studenta

F L. Srednia liczba godzin na zrealizowanie
orma aktywnosci . .
aktywnosci
Godziny kontaktowe z wykladowca, 75
w tym:
Udzial w wykladach 45
Udziat w laboratoriach 15
Udzial w zajeciach projektowych 15
Praca wlasna studenta, w tym: 50
Przygotowanie do zaliczenia wykladow 10
Przygotowanie do laboratorium, 25




wykonywanie sprawozdan

Prace nad przygotowaniem projektu 15
Laczny czas pracy studenta 125
Sumaryczna liczba punktéow ECTS dla 5
przedmiotu
Macierz efektow uczenia sie
Odniesienie
danego efektu
Efekt . tezema sie do Cele Tresci Metody Metody
uczenia efektow rzedmiotu | pr mowe | dvdaktvezn n
sie zdefiniowanych przedmio programowe | dydaktyczne | oceny
dla kierunku
studiow
W1+W15, 01, 02,
EK1 MBM1A_W12 C1, C2 12417, P1, P2 1,2,3 03, O4
W1+W15, 01, 02,
EK 2 MBM1A_W23 C1, C2 12417, P1, P2 1,2,3 03, O4
W1+W15
EK 3 MBM1A_U16 C1,C2 L2+L7 1,2,3 01,02,
03, O4
P1, P2
W1+W15
EK 4 MBM1A_U25 C1,C2 L2+L7 1,2,3 01,02,
03, O4
P1, P2
01, 02,
EK 5 MBM1A_KO05 C1, C2 L1, P1 1,2,3 03, O4

Autor programu:

dr hab. inz. Tomasz Garbacz, dr inz. Tomasz Jachowicz,

Adres e-mail:

t.garbacz@pollub.pl; t.jachowicz@pollub.pl

Jednostka
organizacyjna:

Wydziat Mechaniczny, Katedra Technologii i Przetwérstwa

Tworzyw Polimerowych




