Karta (sylabus) modulu/przedmiotu
Mechanika i Budowa Maszyn
Studia I stopnia

Przedmiot: Technologia maszyn I
Rodzaj przedmiotu: Obowiazkowy
Kod przedmiotu: MBM150449-0_1
Rok: 11
Semestr: 4
Forma studiow: Studia stacjonarne
Rodzaj zajeé i liczba godzin w semestrze: |30
Wyklad 30
Cwiczenia
Laboratorium
Projekt
Liczba punktéw ECTS: 2
Spos6b zaliczenia: Egzamin
Jezyk wykladowy: Jezyk polski
Cele przedmiotu
c1 Zapoznanie studentéw z podstawowymi pojeciami dotyczacymi
technologii w przemysle maszynowym.
2 Przygotowanie studentéw do korzystania z nowoczesnych narzedzi
wspomagajacych projektowanie technologii.
Przygotowanie studentéw do systemowego traktowania proceséw
C3 wytwarzania obejmujacego technike, organizacje produkcji, problemy
jakosci, efektywnosc¢ proceséw obrébki i montazu.
Przygotowanie studentéw do projektowania procesé6w
C4 technologicznych typowych elementéw maszyn z uwzglednieniem
wielkosci produkgji i wyposazenia zakladu.

Wymagania wstepne w zakresie wiedzy, umiejetnosci i innych kompetencji

Znajomos¢ podstawowych materialéw konstrukcyjnych iich

1 P
wlasciwosci.

2 Umiejetnos¢ odczytywania treéci z dokumentacji konstrukcyjne;j.

3 Znajomos¢ podstaw obrobki, pomiaréw elementéw maszyn i maszyn
technologicznych.

Efekty uczenia sie
W zakresie wiedzy:
EK1 Ma wiedze w zakresie projektowania i nadzorowania proceséw




technologicznych elementéw maszyn, takze z wykorzystaniem technik
komputerowych, oraz przebiegu i organizacji montazu

W zakresie umiejetnosci:

EK 2

Potrafi dobra¢ odpowiedni material do wykonania elementéw maszyn
i urzadzen oraz narzedzi i przyrzadéw obrébkowych

EK 3

Potrafi dobra¢ wlasciwe metody ksztaltowania elementéw maszyn,
uwzgledniajac wymagania zawarte w dokumentacji konstrukcyjnej

EK 4

Potrafi zaprojektowac proces technologiczny typowych elementéw
maszyn oraz technologie montazu maszyn i urzadzen, rowniez
z wykorzystaniem technik komputerowych

EK 5

Potrafi dobra¢ narzedzia i maszyny technologiczne niezbedne do
wykonania typowych elementéw maszyn

W zakresie kompetencji spolecznych:

EK 6

Jest gotow do uznawania znaczenia wiedzy w rozwigzywaniu
probleméw poznawczych i praktycznych

EK 7

Jest gotow do kreatywnego myslenia i dzialania w sposéb
przedsigbiorczy

TreSci programowe przedmiotu

Forma zaje¢ - wyklady

Tresci programowe

W1

System i proces wytwarzania. Wazne etapy rozwoju cywilizacji
zwiazane z technologia. Charakterystyka procesu produkcyjnego.
Pojecie procesu technologicznego

W2

Struktura procesu technologicznego obrébki oraz jego elementy
skladowe. Dokumentacja konstrukcyjna i technologiczna.

Konstrukgcja i jej cechy, istota projektowania konstrukgji, strategie
projektowe, wspolczesne narzedzia projektowania konstrukcji, zasady
konstrukcji

W3

Pottabrykaty: materiaty hutnicze, odlewy, odkuwki, suréwki spajane,
wykroje, wyttoczki, suréwki z proszkéw spiekanych, surowki
ceramiczne, wypraski i ksztaltki z tworzyw polimerowych i inne

W4

Technologicznos¢ konstrukeji. Technologicznoé¢ konstrukcji

w procesach obrobki i montazu. Kryteria technologiczne i ekonomiczne
oceny konstrukcji. Przyklady konstrukeji technologicznych

i nietechnologicznych

W5

Pojecie bazy, bazy w technologii maszyn, rodzaje baz, bazy

w technologii obrobki i montazu. Ustalanie i mocowanie przedmiotéw,
elementy ustalajace, mocowanie przedmiotéw, sposoby mocowania,
bezpieczeristwo zamocowania, bledy ustalenia i zamocowania.

Wyboér baz i powierzchni ustalajacych




Struktura normy czasu trwania operacji. Normowanie czaséw operacji

we technologicznych oraz metody normowania czasu
Jakoé¢ produkcji, jakos¢ w znaczeniu socjologicznym, prawnym,
technicznym. Jakos¢ projektowania konstrukciji i technologii, jakos¢
W7 wytwarzania, jako$¢ maszyny i elementéw maszyny. Dokladnos¢
elementu maszyny, czynniki wptywajace na doktadnos¢
wytwarzania
Rodzaje produkcji. Aspekty technologiczne produkcji jednostkowej,
W8 seryjnej i masowej. Koszt operacji technologicznej i sposoby jego
okreslania. Wymiary operacyjne, naddatki na obrébke, zasady
okreslania naddatkow na obrébke
Zasady projektowania proceséw technologicznych, dane wejsciowe.
W9 Klasyfikacja czeSci maszyn, typizacja proceséw technologicznych.
Ocena procesu technologicznego i kryteria tej oceny
W10 Typowe procesy technologiczne czesci klasy waty
W11 Typowe procesy technologiczne czesci klasy tuleja, tarcza, dZzwignia
W12 Typowe procesy technologiczne czesci klasy kota zebate
Typowe procesy technologiczne elementéw plaskich, korpuséow
W13 i elementéw zlgcznych, przypadki szczegolne, elementy o matlej
sztywnosci
W4 Technologia montazu, podstawowe pojecia, rodzaje i metody montazu,
rodzaje operacji montazowych
Planowanie procesu wytworczego z uwzglednieniem rozmiaréw
W15 produkcji, wydajnosci procesu, jakosci i réznorodnosci wytworéw.
Optymalizacja procesu wytwoérczego
Metody dydaktyczne
1 Wyklad z prezentacja multimedialng
2 Wyklad problemowy
3 Dyskusja
Metody i kryteria oceny
Symbol
metody Opis metody oceny Prog zaliczeniowy
oceny
o1 Egzamin 60 %
Literatura podstawowa
1 Feld M.: Podstawy projektowania proceséw technologicznych typowych

czesci maszyn. Wydawnictwo Naukowe PWN, Warszawa 2003.

Obroébka skrawaniem. Poradnik inzyniera. Tom I - IIl. WNT, Warszawa
1994.




Warszawa 2000.

Feld M.: Technologia budowy maszyn. Wydawnictwo Naukowe PWN,

Warszawa 1981.

Dobrzaniski T.: Uchwyty obrébkowe - poradnik konstruktora. WNT,

5 Karpinski T.: Inzynieria produkcji. WNT, Warszawa, 2004.

Literatura uzupelniajaca

1 Feld M.: Uchwyty obré6bkowe. WNT, Warszawa 2002.

Kuczmaszewski J.: Fundamentals of metal-metal adhesive joint design.

2 Politechnika Lubelska. Oddziat PAN w Lublinie. Politechnika Lubelska,

2006.

3 Dietrych M. i in.: Podstawy konstrukcji maszyn, t.I. WNT, Warszawa,
1995.

1 Lunarski J., Szabajkowicz W.: Automatyzacja proceséw technologicznych
montazu maszyn. WNT, Warszawa 1993.

5 Burakowski T., Wierzchon T.: Inzynieria powierzchni metali. WNT,
Warszawa 1995.

6 Czasopisma techniczne z branzy przemystu maszynowego.

Obciazenie praca studenta

Forma aktywnosci

Srednia liczba godzin na zrealizowanie

aktywnosci
Godziny kontaktowe z wykladowca, 30
w tym:
Udzial w wykladach 30
Praca wlasna studenta, w tym: 20
Samodzielne studiowanie tematyki 20
wykladu i przygotowanie do egzaminu
Laczny czas pracy studenta 50
Sumaryczna liczba punktéow ECTS dla 5
przedmiotu
Macierz efektow uczenia sie
Odniesienie
danego efektu
Efekt | uezena sig do Cele Tresci Metody Metody
uczenia | efektow .
sie zdefiniowanych przedmiotu | programowe | dydaktyczne | oceny
dla kierunku
studiow
EK1 MBM1A_W13 C1-C4 W1-W15 1,2,3 O1
EK 2 MBM1A_U13, C1-C4 W1-W15 1,2,3 O1
MBM1A_U14
EK 3 MBM1A_U15 C1-C4 W1-W15 1,2,3 O1




EK 4 MBMI1A_Ulé6 C1-C4 W1-W15 1,2,3 0O1
EK 5 MBMI1A_KO02 C1-C4 W1-W15 1,2,3 O1
EK 6 MBMI1A_KO04 C1-C4 W1-W15 1,2,3 O1

Autor programu:

Prof. dr hab. inz. J6zef Kuczmaszewski
Dr hab. inz. Anna Rudawska, prof. PL

Adres e-mail:
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Jednostka
organizacyjna:

Katedra Podstaw Inzynierii Produkcji, Wydziat Mechaniczny




