Karta (sylabus) modulu/przedmiotu
Mechanika i Budowa Maszyn

Studia I stopnia

Przedmiot: Spajalnictwo i odlewnictwo
Rodzaj przedmiotu: Obowiazkowy

Kod przedmiotu: MBM1S50448-0_1

Rok: I

Semestr: 4

Forma studiow:

Studia stacjonarne

Rodzaj zajeé i liczba godzin

w semestrze: 45
Wykltad 30
Cwiczenia
Laboratorium 15
Projekt
Liczba punktéw ECTS: 3
Sposéb zaliczenia: Zaliczenie
Jezyk wykladowy: Jezyk polski
Cele przedmiotu
C1 | Zapoznanie studentéw z podstawowymi technologiami spajania i ciecia

C2

Przekazanie wiedzy w zakresie zastosowania technologii spawalniczych

C3

Wyksztalcenie umiejetnosci doboru technologii spawalniczych podczas
projektowania wyrobéw

C4

Przekazanie wiedzy w zakresie technologii odlewniczych

C5

Wyksztalcenie umiejetnosci doboru technologii odlewniczych podczas
projektowania wyrobéw

Coé

Rozwiniecie zdolnosci dostrzegania zwiazku pomiedzy zastosowana

technologia odlewnicza i jakoscia wyrobu

Wymagania wstepne w zakresie wiedzy, umiejetnosci i innych kompetencji

1

Podstawowa wiedza z zakresu fizyki i chemii

2

Podstawowa wiedza z zakresu inzynierii materialowej

Efekty uczenia sie

W zakresie wiedzy:




EK1

Ma wiedze w zakresie metod spajania i ciecia

EK 2

Ma wiedze w zakresie mozliwosci zastosowania technologii
spawalniczych do wytwarzania i regeneracji elementéw maszyn, urzadzen
oraz konstrukgji

EK 3

Ma wiedze w zakresie podstaw proceséw odlewniczych

EK 4

Ma wiedze w zakresie proceséw technologicznych wytwarzania odlewéw
oraz projektowania odlewo6w i proceséw technologicznych

W zakresie umiejetnosci:

EK 5

Ma umiejetnos¢ doboru technologii spawalniczych w celu realizacji
okreslonych zadan

EK 6

Ma umiejetnos¢ doboru technologii odlewniczych podczas projektowania
wyrobow

W zakresie kompetencji spotecznych:

Jest gotow do wspotorganizowania dziatan i krytycznej oceny posiadanej

EK 7
wiedzy
EK 8 Ma swiadomos¢ wptywu technologii wytwarzania na sSrodowisko
TreSci programowe przedmiotu
Forma zajec¢ - wyklady
Tresci programowe

Zrédta ciepla stosowane w spajalnictwie, wlasciwosci gazow

W1 spawalniczych i topnikéw. Spawalnosé metali. Wady i niezgodnosci
spawalnicze.

W2 Technologia spawania gazowego. Podstawy technologii klejenia.

W3 Metody ciecia tlenowego, plazmowego, laserowego i tukowego. Ciecie
strumieniem wody. Maszyny CNC do ciecia.

Wi Technologia spawania elektrodg otulong. Zasilacze tuku
spawalniczego. Technologia lutowania.

W5 Spawanie tukiem krytym, elektrozuzlowe, elektrogazowe i
waskoszczelinowe.

Wb Technologia spawania elektronowego i laserowego.

W7 Metody GMA i GTA. Stanowiska zrobotyzowane do spawania i
zgrzewania.

W8 Technologie zgrzewania. Metoda FSW.

W9 Piece odlewnicze. Stopy odlewnicze. Obrébka pozapiecowa cieklego
metalu. Analiza chemiczna, termiczna i derywacyjna stopéw.

W10 | Materiaty formierskie. Metody zageszczania masy. Wspo6tczesne




metody formowania. Metody wykonywania rdzeni.

Odlewanie kokilowe i ciSnieniowe Zalewanie formy. Proces
W11 krzepniecia odlewu. Segregacja w stopach i skurcz odlewniczy.
Projektowanie uktadéw wlewowych. Zasilanie odlewow.

Ochtadzalniki. Projektowanie odlewow.

Odlewy o strukturze kierunkowej i monokrystalicznej. Kompozyty
W12 | odlewane. Prasowanie w stanie cieklym. Odlewnie w stanie
potstalym. Specjalne metody odlewania do form jednorazowych.

W13 | Wybijanie, oczyszczanie oraz wykariczanie odlewéw. Wady odlewow.

Badania odlewéw. Metody naprawy odlewéw. Problematyka BHP w

Wi odlewnictwie. Oddziatywanie na srodowisko.
Forma zaje¢ - laboratorium
Tresci programowe
L1 Spawanie gazowe (acetylenowo tlenowe) i ciecie tlenem.
L2 Spawanie tukowe reczne elektroda otulona.
L3 Spawanie tukowe elektrodami topliwymi w ostonie gazoéw GMA.
L4 Zgrzewanie metali, zgrzewanie oporowe punktowe.
L5 Spawanie tukowe elektroda nietopliwg GTA, napawanie plazmowe.
L6 Procesy lutowania miekkiego i twardego.
L7 Badanie wtasciwosci piaskow formierskich.
L8 Badanie wtasciwosci syntetycznych mas formierskich.
Metody dydaktyczne
1 Zajecia wykladowe prowadzone metoda wyktadu informacyjnego i
problemowego z prezentacja multimedialng
9 Zajecia laboratoryjne prowadzone metoda obserwacji i eksperymentu
wykonywanego przez studentéw, rezultatem zaje¢ jest pisemne opracowanie
Metody i kryteria oceny
Symbol
metody Opis metody oceny Prog zaliczeniowy
oceny
o1 Zaliczenie pisemne wykladu 60%
o La?orat(.)riun.l wykona'ne opracowanie i 100%
zaliczenie kazdego ¢wiczenia
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Literatura uzupelniajaca

Poradnik inzyniera. Spawalnictwo, T1i 2, WNT Warszawa 2005

Tasak E.: Metalurgia spawania. Wydawnictwo JAK, Krakéw 2008

Poradnik Inzyniera Odlewnika t1 i 2. WNT 1989

Obciazenie praca studenta

.. Srednia liczba godzin na zrealizowanie
Forma aktywnosci .
aktywnosci
Godziny kontaktowe z wykladowca, 45
w tym:
Udziat w wyktadach 30
Udziat w laboratoriach 15
Praca wlasna studenta, w tym: 30
Przygotowanie sie do zaje¢ 30
Laczny czas pracy studenta 75
Sumaryczna liczba punktow ECTS 3
dla przedmiotu:
Macierz efektow uczenia sie
Efekt Odniesienie Cele TreSci Metody Metody
uczenia | danego przedmiotu | programowe | dydaktyczne | oceny
i efektu uczenia
sie do efektow
zdefiniowanych
dla kierunku
studiow
EK1 MBM1A_W11, | C1,C2,C3 | W1-WS8, L1- 1,2 01, 02
MBM1A_W12, L6
MBM1A_W13,
MBM1A_W?21,
MBM1A_U13,
MBM1A_U14,




MBMI1A_U15,
MBMI1A_Ul6

EK 2

MBMI1A_W11,
MBMI1A_W12,
MBMI1A_W13,
MBMI1A_W21,
MBMI1A_U13,
MBMI1A_U14,
MBMI1A_U15,
MBMI1A_Ulé6

C2,C3

W1-W8, L1-
L6

1,2

01, O2

EK 3

MBMI1A_W11,
MBMI1A_W12,
MBMI1A_W13,
MBMI1A_W21,
MBMI1A_U13,
MBMI1A_U14,
MBMI1A_U15,
MBMI1A_Ul6

4, G5, Co

W9-W13, L7,
L8

1,2

01, O2

EK 4

MBMI1A_W11,
MBMI1A_W12,
MBMI1A_W13,
MBMI1A_W21,
MBMI1A_U13,
MBMI1A_U14,
MBMI1A_U15,
MBMI1A_Ul6

4, G5, Co

W9-W14, L7,
L8

1,2

01, O2

EK 5

MBMI1A_W11,
MBMI1A_W12,
MBMI1A_W13,
MBMI1A_W21,
MBMI1A_U13,
MBMI1A_U14,
MBMI1A_U15,
MBMI1A_Ul6

C3

W1-W8, L1-
L6

1,2

01, O2

EK 6

MBMI1A_W11,
MBMI1A_W12,
MBMI1A_W13,
MBMI1A_W21,
MBMI1A_U13,
MBMI1A_U14,
MBMI1A_U15,
MBMI1A_Ulé6

G5, Co

W9-W13, L7,
L8

1,2

01, O2

EK 7

MBMI1A_KO01

C1-Cé6

W1-W14, L1-

1,2

01, O2




L8
EK 8 MBM1A_KO05, C1, C4 W14, L1-L8 1,2 01, 02
MBM1A_KO01
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