Karta (sylabus) modulu/przedmiotu
Mechanika i Budowa Maszyn
Studia I stopnia

Przedmiot: Podstawy maszyn technologicznych
Rodzaj przedmiotu: Obowigzkowy
Kod przedmiotu: MBM 1504470 _1
Rok: 11
Semestr: 4
Forma studiow: Studia stacjonarne
Rodzaj zajeé i liczba godzin w semestrze: |30
Wyktad 15
Cwiczenia
Laboratorium 15
Projekt
Liczba punktow ECTS: 2
Sposob zaliczenia: Zaliczenie
Jezyk wykladowy: Jezyk polski
Cele przedmiotu
c1 Zapoznanie studentow z budowa, kinematyka i zasadami eksploatacji
obrabiarek do obrébki ubytkowej oraz ich wyposazeniem specjalnym.
2 Zapoznanie studentéw z trendami rozwojowymi w zakresie budowy i
sterowania obrabiarek.

Wymagania wstepne w zakresie wiedzy, umiejetnosci i innych kompetencji

Ma wiedze w zakresie ksztaltowania elementéw maszyn metodami

1 obrobki ubytkowej.
2 Ma wiedze w zakresie budowy narzedzi.
3 Potrafi dobra¢ wlasciwe metody ksztaltowania elementéw maszyn,
uwzgledniajagc wymagania zawarte w dokumentacji technologicznej.
Efekty uczenia sie
W zakresie wiedzy:
EK 1 Ma zaawansowang wiedze w zakresie budowy i eksploatacji maszyn
technologicznych.
EK 2 Orientuje si¢ w obecnym stanie i trendach rozwojowych obrabiarek oraz
metod programowania obrabiarek CNC.
W zakresie umiejetnoéci:
EK 3 Potrafi dobra¢ maszyny technologiczne do wykonywania typowych

elementéw maszyn oraz analizowa¢ ich dokumentacje techniczno-




ruchowa z uwzglednieniem podstawowych zaleznosci kinematycznych.

EK 4

Potrafi sprawdzi¢ poprawnoé¢ wykonania elementéw maszyn
postugujac sie aparaturg pomiarowq oraz metrologia warsztatowa.

W zakresie kompetencji spotecznych:

EK 5

Jest gotow do uznawania znaczenia wiedzy w rozwigzywaniu
probleméw praktycznych.

TreSci programowe przedmiotu

Forma zaje¢ - wyklady

Tresci programowe

W1

Wiadomosci podstawowe: definicja obrabiarki, proces roboczy,
kinematyka podstawowych proceséw obrobki, ruchy w obrabiarkach,
struktura i uklad kinematyczny obrabiarki.

W2

Cechy techniczno-ruchowe obrabiarek, sterowanie skrzynek
przekladniowych, sterowanie numeryczne. Uklady napedowe
obrabiarek: ogolne zasady budowy napedu ruchéw gtéwnych i
posuwowych, wykresy v=f(d) w skali proporcjonalnej i logarytmiczne;j.

W3

Normalizacja predkosci obrotowych wrzecion obrabiarek, stopniowe
skrzynki predkosci: przekladnie podstawowe skrzynek predkosci,
wykresy strukturalne, wykresy przetozen.

Projektowanie skrzynek predkosci, dobor liczby zebow két zebatych
skrzynek predkosci.

W4

Budowa, przeznaczenie i eksploatacja obrabiarek o prostych ruchach
ksztaltowania: tokarki, wiertarki, frezarki, wytaczarki, strugarki,
dlutownice, przeciggarki, szlifierki.

W5

Wyposazenie specjalne frezarek: podzielnice jedno- i dwutarczowe,
podzial zwykly, podziat ztozony, podzial na czesci, podziat na katy,
wykorzystanie podzielnic do frezowania linii sSrubowych, krzywek i
podziatu liniowego.

W6

Budowa, przeznaczenie i eksploatacja wybranych obrabiarek o
zlozonych ruchach ksztaltowania: zataczarki, obrabiarki do obrébki kot
zebatych.

W7

Podstawy budowy obrabiarek sterowanych numerycznie. Przeglad
grup obrabiarek sterowanych numerycznie: frezarki i frezarskie centra
obrobkowe, tokarki i tokarskie centra obrébkowe. Tendencje
rozwojowe w budowie obrabiarek sterowanych numerycznie.

W8

Metody programowania obrabiarek. Struktura programu sterujacego.
Metodyka postepowania podczas programowania obrabiarek NC z
wykorzystaniem programéw typu CAM.

Forma zaje¢ - laboratorium

Tresci programowe

L1

Analiza taricucha napedu gléwnego tokarki klowej uniwersalne;j.




Zasady projektowania stopniowych skrzynek predkosci.
L2 Badanie dokladnosci geometrycznej tokarki uniwersalne;j.
L3 Badanie sztywnosci statycznej wiertarki promieniowej.
Analiza fanicuchéw kinematycznych frezarki obwiedniowej w
L4 przypadku frezowania két zebatych walcowych o zebach prostych i
Srubowych.
L5 Podzielnice.
Metody dydaktyczne
1 Wyklad z prezentacja multimedialna.
2 Rozwigzywanie zadan.
3 Metoda praktyczna oparta na obserwacji.
Metody i kryteria oceny
Symbol
metody Opis metody oceny Prog zaliczeniowy
oceny
o1 Zalicze.nie Wykiadéw: test z czescia 60%
zamknieta i otwarta.
02 Zaliczenie pisemne z laboratorium. 50%
03 Sprawozdiam'a z wykonanych do$wiadczen 100%
laboratoryjnych.
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Obciazenie praca studenta

Srednia liczba godzin na zrealizowanie

Forma aktywnosci L .
ty aktywnosci

Godziny kontaktowe z wykladowca,

w tym:

30




Udziat w wykladach 15
Udziat w laboratoriach 15
Praca wlasna studenta, w tym: 20
Przygotowanie do kolokwium 10
zaliczeniowego
Przygotowanie do laboratoriow 10
Laczny czas pracy studenta 50
Sumaryczna liczba punktéow ECTS dla 5
przedmiotu
Macierz efektow uczenia sie
Odniesienie
danego efektu
Efelt | tezenia sig do Cele TreSci Metody Metody
uczenia | efektow rzedmiotu | or mowe | dvdaktvezn n
sie zdefiniowanych przedmio programowe ydaktyczne | oceny
dla kierunku
studiow
W1, W2, W3
MBM1A_W12 Lol 01, 02
EK1 I C1 W4, Wé, L1, 1-3 ‘L
MBM1A_W16 L2 13,14 O3
EK 2 MBM1A_W23 C2 W7, W8 1-3 01, 02
MBM1A_U10 ’ L5’ ’ O3
EK4 | MBMIA UIS c1 W4, L3, L3 13 O
EK 5 MBM1A_KO03 C1, C2 Wl'VLVg' L1- 1-3 01(')?2'
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