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Cele przedmiotu 
C1 Nabycie przez studenta wiedzy z zakresu obróbki plastycznej metali 

C2 Nabycie przez studenta umiejętności posługiwania się terminologią z 
zakresu obróbki plastycznej metali 

C3 
Nabycie przez studenta umiejętności podejmowania samodzielnych 
decyzji w zakresie wyboru metody obróbki plastycznej w zależności od 
oczekiwanego celu technologii przetwarzania metali 

C4 Nabycie przez studenta umiejętności oraz kompetencji społecznej w 
zakresie pracy zespołowej 

 
Wymagania wstępne w zakresie wiedzy, umiejętności i innych kompetencji 

1 Zna podstawy inżynierii materiałowej w zakresie budowy i klasyfikacji 
metali i ich stopów. 

2 Potrafi posługiwać się warsztatowymi przyrządami pomiarowymi 
 

Efekty uczenia się 
 W zakresie wiedzy: 

EK 1 Zna metody technologii obróbki plastycznej metali 

EK 2 Zna i rozumie wpływ obróbki plastycznej na własności metali i ich 
stopów 

 W zakresie umiejętności: 
EK 3 Potrafi posługiwać się specjalistyczną terminologią z zakresu obróbki 



plastycznej metali 

EK 4 
Potrafi samodzielnie wybrać metodę obróbki plastycznej adekwatną do 
osiągnięcia sprecyzowanego celu technologii przetwarzania metali i ich 
stopów oraz uzasadnić swój wybór 

EK 5 Potrafi pracować zespołowo 
 W zakresie kompetencji społecznych: 

EK 6 Jest gotów do działań zespołowych i przyjmowanie odpowiedzialności 
za skutki działań zespołu 

 
Treści programowe przedmiotu 

Forma zajęć – wykłady 
 Treści programowe 

W1 

Klasyfikacja i definicje obróbki plastycznej metali; mechanizmy 
odkształceń plastycznych; zjawiska towarzyszące odkształceniom 
plastycznym; naprężenie uplastyczniające; miary odkształcenia 
plastycznego; anizotropia własności plastycznych 

W2 Tarcie w obróbce plastycznej: rola tarcia; wpływ tarcia na proces 
kształtowania 

W3 
Zakres temperatur kształtowania plastycznego; nagrzew materiału 
wsadowego; urządzenia stosowane do nagrzewu materiału 
wsadowego 

W4 
Cięcie i wykrawanie: definicje i klasyfikacje; fazy procesu cięcia; siły i 
praca cięcia; cięcie za pomocą nożyc; cięcie na wykrojnikach; 
konstrukcja wykrojników, operacje wykrawania 

W5 
Gięcie: definicje i klasyfikacja; przebieg gięcia; procesy technologiczne 
gięcia; własności wyrobów giętych; zakres stosowania technologii; 
maszyny i urządzenia do produkcji kształtowników giętych 

W6 

Kształtowanie przedmiotów o powierzchni nierozwijalnej – 
wytłaczanie na prasach: definicje i klasyfikacje; przebieg wytłaczania; 
ograniczenia procesu; procesy technologiczne; maszyny i urządzenia 
produkcyjne tłoczni 

W7 
Kształtowanie przedmiotów o powierzchni nierozwijalnej – wyoblanie 
i zgniatanie obrotowe: definicje i klasyfikacje; procesy technologiczne; 
maszyny i urządzenia produkcyjne 

W8 
Kucie swobodne i półswobodne: definicje i klasyfikacje; operacje 
kuźnicze; maszyny i urządzenia kuźnicze; narzędzia i ich konstrukcja; 
zalety i wady wyrobów kutych 

W9 
Kucie matrycowe: definicje i klasyfikacje; konstrukcja matryc; maszyny 
i urządzenia kuźnicze; zalety i wady wyrobów kutych 

W10 
Wyciskanie: definicje i klasyfikacje; metody wyciskania; parametry 
siłowe wyciskania; zakres stosowania technologii i jej ograniczenia; 
zalety i wady wyrobów wyciskanych 



W11 
Walcowanie hutnicze: definicje i klasyfikacje; metody walcowania; 
zjawiska występujące w kotlinie walcowniczej; maszyny, urządzenia i 
narzędzia 

W12 
Walcowanie kuźnicze: definicje i klasyfikacje; metody walcowania 
kuźniczego; zakres stosowania technologii i jej ograniczenia; maszyny, 
urządzenia i narzędzia; wady wyrobów walcowanych 

W13 
Ciągnienie: definicje i klasyfikacje; metody ciągnienia; konstrukcja 
narzędzi; urządzenia i maszyny; zalety i wady wyrobów ciągnionych 

Forma zajęć – laboratorium 
 Treści programowe 

L1 

Zajęcia wprowadzające: szkolenie BHP, zapoznanie się z parkiem 
maszynowym laboratorium obróbki plastycznej, omówienie zasad i 
sposobu realizacji zajęć laboratoryjnych; omówienie zasad pracy w 
zespole 

L2 
Wykrawanie: określenie wpływu luzu na przebieg procesu cięcia; 
wyznaczenie siły cięcia; zapoznanie się z budową i zasadą działania 
urządzeń i przyrządów 

L3 
Wytłaczanie: wykonanie próby wytłaczania, określenie zjawisk 
ograniczających wytłaczanie, określenie wpływu wybranych 
parametrów na przebieg procesu tłoczenia 

L4 
Wyciskanie: wykonanie próby wyciskania;  określenie wpływu metody 
wyciskania na siłę kształtowania; określenie wpływu wybranych 
parametrów na przebieg procesu 

L5 
Walcowanie: wykonanie próby walcowania; porównanie metod 
walcowania, określenie wpływu wybranych parametrów na przebieg 
procesu kształtowania 

L6 
Ciągnienie: wykonanie próby ciągnienia;  wyznaczenie siły ciągnienia; 
zapoznanie się z budową i zasadą działania ciągarki, budowa 
narzędzia 

 
Metody dydaktyczne 

1 
Wykład informacyjny, z elementami aktywacji z użyciem prezentacji 
multimedialnej 

2 
Wykonanie doświadczeń laboratoryjnych i sporządzenie sprawozdań: 
metoda obserwacyjno-aktywacyjna 

 
Metody i kryteria oceny 

Symbol 
metody 
oceny 

Opis metody oceny Próg zaliczeniowy 

O1 Egzamin w formie pisemnej 60% 
O2 Sprawdziany pisemne dopuszczające do 50% 



doświadczeń laboratoryjnych 

 O3 
Sprawozdania z wykonanych doświadczeń 
laboratoryjnych 

100% 
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Obciążenie pracą studenta 

Forma aktywności 
Średnia liczba godzin na zrealizowanie 

 aktywności 
Godziny kontaktowe z wykładowcą,  
w tym: 

45 

udział w wykładach 30 
udział w laboratoriach 15 
Praca własna studenta, w tym: 30 
przygotowanie do laboratorium 8 
wykonanie sprawozdań 10 
przygotowanie do egzaminu 12 
Łączny czas pracy studenta 75 
Sumaryczna liczba punktów ECTS dla 
przedmiotu 

3 



 
Macierz efektów uczenia się 

Efekt  
uczenia się 

Odniesienie 
danego efektu 
uczenia się do 
efektów 
zdefiniowanych 
dla kierunku 
studiów 

Cele  
przedmiotu 

Treści  
programowe 

Metody 
dydaktyczne 

Metody 
oceny 

EK 1 MBM1A_W09 C1, C2, C3 W1 – W13 1 O1 
EK 2 MBM1A_W09 C1, C3 W1 – W13 1 O1 

EK 3 MBM1A_U14 
MBM1A_U25 

C2 W1 – W13,  
L1 – L6 

1, 2 O1, O2, 
O3 

EK 4 MBM1A_U14 C3 L1 – L6 2 O2, O3 
EK 5 MBM1A_U04 C4 L1 – L6 2 O3 
EK 6 MBM1A_K05 C4 L1 – L6 2 O3 
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