Karta (sylabus) modulu/przedmiotu
Mechanika i Budowa Maszyn
Studia I stopnia

Przedmiot: Podstawy techniki
Rodzaj przedmiotu: Obowiazkowy
Kod przedmiotu: MBM1501220_1
Rok: I
Semestr: 1
Forma studiow: Studia stacjonarne
Rodzaj zajeé i liczba godzin w semestrze: |15
Wyktad
Cwiczenia
Laboratorium 15
Projekt
Liczba punktéw ECTS: 1
Sposéb zaliczenia: Zaliczenie
Jezyk wykladowy: Jezyk polski
Cele przedmiotu
c1 Przekazanie umiejetnosci wykonywania prostych operacji
technologicznych z zakresu recznej i mechanicznej obrébki metali
2 Przekazanie umiejetnosci postugiwania sie podstawowymi narzedziami
Slusarskimi i metrologicznymi
C3 Zapoznanie studentow z podstawowymi obrabiarkami stosowanymi
w przemysle maszynowym oraz ich mozliwo$ciami technologicznymi

Wymagania wstepne w zakresie wiedzy, umiejetnosci i innych kompetencji

1

| Brak

Efekty uczenia sie

W zakresie wiedzy:

EK1

Ma wiedze w zakresie ksztaltowania elementéw maszyn metodami
obrobki ubytkowej

EK 2

Ma wiedze w zakresie maszyn i urzadzen stosowanych w przemysle,
w tym wiedze w zakresie budowy podstawowych narzedzi i maszyn
technologicznych oraz warsztatowych narzedzi pomiarowych

W zakresie umiejetnosci:

EK 3

Potrafi dobra¢ wtasciwe metody ksztaltowania elementéw maszyn -
potrafi, w zakresie podstawowym, postugiwac sie narzedziami
i obrabiarkami stosowanymi w przemys$le maszynowym oraz wykona¢




podstawowe operacje technologiczne oraz pomiary warsztatowe

W zakresie kompetencji spolecznych:

EK 4 W podstawowym stopniu rozumie spoleczne skutki pracy inzZyniera
TreSci programowe przedmiotu
Forma zaje¢ - laboratorium
Tresci programowe
L1 Zajecia wprowadzajgce: szkolenie BHP
L2 Podstawowe przyrzady metrologiczne i pomiary z ich wykorzystaniem
(przyrzady suwmiarkowe oraz mikrometryczne, linialy, katowniki, itp.)
L3 Warsztat Slusarski oraz stanowisko robocze $lusarza, podstawowe
narzedzia Slusarskie, dokumentacja warsztatowa
L4 Obroébka reczna: trasowanie, ciecie pitka, dobor pilnikéw oraz
pilowanie, obrébka otworéw, sprawdzanie i pomiary obrabianych
elementoéw, itp. - wykonanie elementu zaliczeniowego
L5 Budowa, zasada dziatania, przeznaczenie i rodzaje tokarek.
Podstawowe operacje, uchwyty i narzedzia tokarskie. Zapoznanie sie z
obstuga tokarki - wykonanie préb toczenia
L6 Budowa, zasada dziatania, przeznaczenie i rodzaje frezarek.
Podstawowe operacje, uchwyty i narzedzia frezarskie. Zapoznanie sie z
obstugg frezarki - wykonanie préb frezowania
Metody dydaktyczne
1 ‘ Praca w laboratorium pod nadzorem instruktora
Metody i kryteria oceny
Symbol
metody Opis metody oceny Prog zaliczeniowy
oceny
o1 Zaliczenie pisemne tresci programowych 50%
02 Wykonanie elementu sprawdzajacego 100%
umiejetnoéci z zakresu recznej obrobki metali
03 Sprawozdania z prac wykonanych w 509%

laboratorium
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Obciazenie praca studenta

. . Srednia liczba godzin na zrealizowanie
Forma aktywnosci . .
aktywnosci
Godziny kontaktowe z wykladowca, 15
w tym:
Udzial w zajeciach laboratoryjnych 15
Praca wlasna studenta, w tym:
Przygotowanie do zaje¢ laboratoryjnych 10
Laczny czas pracy studenta 25
Sumaryczna liczba punktéow ECTS dla 1
przedmiotu
Macierz efektow uczenia sie
Odniesienie
danego efektu
Efekt :;:E?(,::VSI? do Cele Tresci Metody Metody
uczenia sie zdefiniowanych przedmiotu | programowe | dydaktyczne | oceny
dla kierunku
studiow
L1,L2, L3,
EK1 MBMI1A_W11 C1, C2 L4 L5 16 1 01, O3
EK 2 MBMI1A_W12 C3 L6 1 01, O3
L1,L2, L3,
EK 3 MBM1A_U14 C1,C2, 3 L4 L5, 16 1 02,03
L1,L2, L3,
EK 4 MBM1A_KO03 C1,C2, 3 L4 L5, 16 1 01, O3

Autor programu:

dr inz. Pawet Piesko

Adres e-mail:

p.piesko@pollub.pl

Jednostka

organizacyjna:

Katedra Podstaw Inzynierii Produkcji, Wydziat Mechaniczny







