Karta (sylabus) modutu/przedmiotu
INZYNIERIA BIOMEDYCZNA
Studia II stopnia

Przedmiot: Nowoczesne Techniki Wytwarzania
Rodzaj przedmiotu: Obieralny
Kod przedmiotu: 1B2s03 33-0
Rok: II
Semestr: 3
Forma studiow: Studia stacjonarne
Rodzaj zajec i liczba godzin w semestrze: 60
Wyklad 30
Cwiczenia
Laboratorium 30
Projekt
Liczba punktow ECTS: 3
Sposob zaliczenia: Zaliczenie
Jezyk wyktadowy: Jezyk polski
Cele przedmiotu
Cl | Zapoznanie z nowoczesnymi procesami produkcyjnymi i wytwoérczymi

C2

Zapoznanie ze sposobami wytwarzania z zastosowaniem wspoélczesnych
struktur wytwarzania

C3

Zapoznanie z zasadami projektowania proceséw produkcyjnych

Wymagania wstepne w zakresie wiedzy, umiejetnosci i innych kompetencji

1 Znajomos¢ og6lnych wlasnosci materialowych materialéw konstrukcyjnych
2 Znajomoé¢ ogdlnych wlasnosci materiatlowych materiatow konstrukcyjnych
3 Umiejetnosc¢ projektowania ogélnego
4 Umiejetnos¢ pracy grupowej
Efekty uczenia si¢
W zakresie wiedzy:
EK 1 Zna podstawowe materialy konstrukcyjne stosowane we wspélczesnym
przemysle maszynowym
EK 2 |Zna podstawowe struktury wytwarzania
EK 3 |Zna podstawy automatyzacji proceséw produkcyjnych
W zakresie umiejetnoéci:
EK 4 Potrafi praktycznie wykorzysta¢ wiedze o wlasnoéciach materiatéw do
projektowania procesow wytworczych
EK 5 |Potrafi zaprojektowaé w ogélnym zarysie proces wytwarzania.

W zakresie kompetencji spolecznych:




EK 6

Przestrzega zasad i rozumie problemy spoleczne organizacji produkgcji

EK 7 | Ma nawyk samoksztalcenia i rozwijania wiedzy
Tresci programowe przedmiotu
Forma zaje¢ - wyklady
Tresci programowe
W1 Ogolna charakterystyka nowoczesnych technik wytwarzania. Istota

zarzadzania procesowego w przedsiebiorstwie.

Reengineering, Lean Production - LP (Lean Manufacturing - LM), produkcja

w2 dokladnie na czas (Just-in-Time - JIT.
W3 | Kompleksowe zarzadzanie jakoscig (TQM), kompleksowe utrzymanie ruchu,
W4 | Concurrent Engineering - CE.
W5 Przyrostowe metody wytwarzania Rapid Manufacturing (RM), Rapid
Prototyping (RP), Rapid Tooling (RT). Inzynieria odwrotna.
W6 Charakterystyka wspolczesnych systeméw produkcyjnych. Elastyczne
systemy produkcyjne. Rekonfigurowalne systemy produkcyjne (RSP).
W7 Dedykowane elastyczne systemy produkcyjne (DESP). Fraktalne elastyczne
systemy produkcyjne (FESP).
W8 Holonowe systemy produkcyjne (HSP). Bioniczne systemy produkcyjne
(BSP), Inteligentne systemy produkcyjne (ISP).
W9 Trendy rozwoju w obszarze IT (information technology). Wirtualne
przedsiebiorstwo.
W10 | Nanotechnologie w stuzbie zdrowia.
W11 Charakterystyka Przemystu 4.0. Rola cztowieka w kontekscie czwartej
rewolucji przemystowej. Zalety Przemystu 4.0.
W12 | Charakterystyka czterech rewolucji przemystowych.
W13 | Koncepcja internetu rzeczy.
W14 | Zastosowanie robotow w stuzbie zdrowia.
Forma zaje¢ - laboratoria
Tresci programowe
L1 | Charakterystyka przedmiotow produkciji
L2 | Klasyfikacja czesci, grupowanie czesci.
L3 | Opracowanie technologii grupowej
L4 | Synteza struktury produkcyjnej
L5 | Analiza i dobér wyposazenia podstawowego systemu produkcyjnego.
L6 | Dobér wyposazenia pomocniczego (transportowo-magazynowego)
L7 | Plan rozmieszczenia wyposazenia podstawowego i pomocniczego.
L8 | Symulacja pracy systemu produkcyjnego
L9 | Analiza techniczno ekonomiczna systemu produkcyjnego

Forma zaje¢ - projekt

Metody dydaktyczne




Wyklad z prezentacja multimedialng

Wykonanie projektu wraz z prezentacja uzyskanych wynikéw

Metody i kryteria oceny
Symbol Opis metody ocen Prog
metody oceny P y y zaliczeniowy
O1 Zaliczenie wykladéw 51%
o2 Sprawozdiam'a z wykonanych do$wiadczen 100%
laboratoryjnych
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Obciagzenie praca studenta

Srednia liczba godzin na
Forma aktywnosci zrealizowanie
aktywnosci
Godziny kontaktowe z wyktadowcg, w tym: 60
Udziat w wykladach 30
Udziat w laboratoriach 30
Praca wtasna studenta, w tym: 15
przygotowanie do laboratorium. 10
przygotowanie do zaliczenia wykiadu 5
taczny czas pracy studenta 75
Sumaryczna liczba punktow ECTS dla przedmiotu 3
Macierz efektéw uczenia sig
Odniesienie danego
Efekt efektu vezerha sie Cele Tresci Metody Metody
uczenia sie do efektow przedmiotu | programowe | dydaktyczne | oceny
zdefiniowanych dla
kierunku studiéw
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