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W pracy oceniono i sprawdzono w praktyce mozliwosci realizacji procesu obrébki wy-
gladzania przetlocznego za pomoca medium polimer-mikrokulki szklane. Analiza teoretyczna
wykazala, ze uzycie kulek szklanych (w miejsce dotychczas stosowanych ziaren elektroko-
rundowych) moze zmieni¢ charakter tego procesu — zamiast skrawania nastapi nagniatanie ze
wszystkimi jego znanymi efektami. Dla potwierdzenia spostrzezefi teoretycznych zostaly
przeprowadzone obszerne badania na specjalnie do tego celu skonstruowanym, autorskim
stanowisku obrébkowym. Te badania, realizowane na podstawie planu Hartleya, pozwolily
okresli¢ wplyw parametréw wejsciowych procesu na wyniki obrébki czyli na wartosci wy-
branych parametréw okreslajacych stan warstwy wierzchniej stopu aluminium 2017A a takze
wplyw parametréw wejsciowych na wydajnos¢ i koszty obrobki. Uzyskano rezultaty w posta-
ci zmian (poprawy) struktury geometrycznej powierzchni, mikrotwardosci powierzchniowej,
odpornosci korozyjnej oraz stanu naprezen w obszarze warstwy wierzchniej. Stwierdzono, ze
po obrobce mikrokulkami szklanymi mozna uzyskaé¢ bardzo dobre wyzej wymienione wia-
sciwosci, lepsze lub poréwnywalne z uzyskiwanymi za pomoca ziaren elektrokorundowych.
Potwierdzono réwniez, ze badany proces ma cechy nagniatania na zimno.

W wyniku badan opracowano réwniez model matematyczny procesu i dokonano analizy
korelacyjnej otrzymanych wynikow. W ten sposob okreslono stopien zaleznosci pomiedzy
parametrami wejSciowymi procesu a wczesniej wspomnianymi wynikami obrébki a takze
wydajnoscig. To umozliwito podanie zaleceri odno$nie doboru parametréw obrébki w zalez-
nosci od oczekiwanych efektow.

W pracy dokonano takze poréwnania kosztéw wygladzania przetlocznego mikrokulkami
oraz ziarnami elektrokorundowymi. Poréwnanie przeprowadzono niezaleznie dla dwéch
wskaznikow tj. uzyskania okreslonej wartosci parametru nieréwnosci powierzchni Sa i mikro-
twardosci powierzchni. Stwierdzono ze koszt realizacji procesu przy uzyciu kulek szklanych
jest znacznie nizszy niz przy zastosowaniu ziaren elektrokorundowych, przede wszystkim za
sprawg nizszej ceny mikrokulek a ponadto krotszego czasu obrobki, nizszych kosztow energii
elektrycznej i wigkszej wydajnosci.

Pozyskany, obszerny material dos§wiadczalny i analiza uzyskanych wynikéw badan po-
zwolily na okreslenie charakterystycznych cech i mozliwosci tej nowej, wczesniej nieznanej
technologii obrébki wykanczajacej. W efekcie sformutowano kilkanascie naukowych i utyli-
tarnych wnioskow a takze wyznaczono kierunki przysztych badar.



