Karta (sylabus) modutu/przedmiotu
Robotyzacja proceséw wytworczych
Studia pierwszego stopnia

Przedmiot: Procesy wytwarzania I (Obrébka ubytkowa)
Rodzaj przedmiotu: Obowiazkowy

Kod przedmiotu: RPW-1-5-0-2-MK16-0 0

Rok: I

Semestr: 2

Forma studiow: Studia stacjonarne

Rodzaj zajec i liczba godzin w semestrze: | 45

Wyktad:| 15

Cwiczenia:| --

Laboratorium:| 15

Projekt:| 15
Liczba punktéw ECTS: 3
Sposob zaliczenia: zaliczenie
Jezyk wykladowy: polski

Cel przedmiotu

C1 |Przekazanie wiedzy w zakresie podstaw i sposobow ubytkowego ksztaltowania przedmiotow
w procesach wytwarzania.

C2 |Wyksztalcenie umiejgtnosci stosowania obrobki ubytkowej w procesach wytwarzania.
Zdolnos¢ dostrzegania zwiazkoéw pomigdzy zastosowanymi sposobami, odmianami i
rodzajami obrobki a jakos$cia wytwarzanych przedmiotow.

C3 |Zdobycie umiejetnosci doboru narzedzi ogdlnego przeznaczenia w zaleznos$ci od sposobu i
rodzaju obrobki. Konstruowanie prostych narzedzi specjalnych.

Wymagania wstepne w zakresie wiedzy, umiejetnosci i innych kompetencji
1  [Potrafi postugiwac sig grafika inzynierska
Efekty ksztalcenia

W zakresie wiedzy:

EK1 |Ma og6lna wiedzg na temat technologii wytwarzania, w tym tworzyw polimerowych, obrobki
ubytkowej i bezubytkowej, taczenia materialow.

EK2 |Zna podstawowe normy okreslajace zasady tworzenia dokumentacji technicznej maszyn i
urzadzen
W zakresie umiejgtnosci:

EK3 |Potrafi pozyskiwa¢ informacje z literatury, baz danych i innych zroédet oraz interpretowac
uzyskane wyniki, wyciaga¢ wnioski oraz formutowac i uzasadnia¢ opinie.

EK4 [(Potrafi przygotowa¢ dokumentacje dotyczaca zadania inzynierskiego i przygotowac

dokumenty zawierajace omowienie wynikow realizacji takiego zadania




EKS

Potrafi dobra¢ materiaty i technologi¢ wytwarzania do wymagan projektowych i warunkow
pracy konstrukcji

Tresci programowe przedmiotu

Forma zajeé: wyklady

Tresci programowe:

W1 |Omowienie programu wyktadu , warunkow zaliczenia i literatury. Znaczenie obrobki
ubytkowej w procesie wytwarzania elementow maszyn. Charakterystyka ogdlna i
klasyfikacja obrobki ubytkowe;j

W2 |Kinematyka skrawania. Budowa narzedzi skrawajacych. Geometria ostrza. Normy zwiazane
z narzedziami skrawajacymi.

W3 [Fizyczne aspekty procesu skrawania. Sity, moment i moc skrawania. Ciecze obrobkowe.

W4 |Zuzycie i trwatos¢ ostrza. Warunki technologiczne skrawania. Okreslanie skrawalnosci.
Czas maszynowy.

W5 [Sposoby obrobki skrawaniem w procesie wytwarzania elementoéw maszyn: toczenie,
dlutowanie, przeciaganie, wiercenie, pogl¢bianie, rozwiercanie, frezowanie.

W6 [Metody wykonywania gwintow i uzgbien kot zgbatych walcowych.

W7 |Charakterystyka technologiczna obrabiarek. Uchwyty i przyrzady obrobkowe.
Zautomatyzowane $rodki produkcji.

W8 |Doktadnos¢ obrobki. Powierzchni obrobiona i stan warstwy wierzchniej uksztaltowanej
obrobka ubytkowa.

W9 |Obrobka $cierna. Narzedzia i obrabiarki do obrobki Sciernej. Szlifowanie. Scierne obrobki
powierzchniowe.

W10 [Elektroerozyjna i elektrochemiczna obrobka materiatow. Zastosowanie i mozliwosci
ubytkowej obrobki laserowej, plazmowej i wysokoci$nieniowym strumieniem cieczy w
procesach wytworczych.

W11 ([Zasady bezpieczenstwa w procesach wytwarzania metodami obrobki ubytkowej. Koszty
obrobki ubytkowej. Oddziatywanie obrobki ubytkowej na otoczenie i §rodowisko naturalne.

W12 (Zaliczenie

Forma zajeé: laboratoria
Tresci programowe:

L1 |Zajecia wprowadzajace: Szkolenie BHP, zasady zaliczania przedmiotu, podzial na podgrupy,
harmonogram wykonywania ¢wiczen.

L2 [Kinematyka i parametry technologiczne obrobki skrawaniem. Sprawdzenie narze¢dzi
skrawajacych na komputerowym stanowisku do pomiaru geometrii. Dobor parametrow i
pomiar czasu skrawania czasu toczenia réznymi narzedziami.

L3 |Wiercenie i rozwiercanie - narzgdzia i parametry obrobki. Wptyw warunkow
technologicznych obrobki na doktadnos$¢ przedmiotu obrabianego. Pomiar geometrii wiertet
na komputerowym stanowisku do pomiaru geometrii.

L4 |Frezowanie — parametry obrobki, geometria narzedzi i pomiary mocy skrawania w procesie
frezowania; obrobka na frezarkach i centrum pionowym.

L5 [Nacinanie gwintow metoda toczenia oraz za pomoca gwintownikéw. Budowa narzedzi do

wykonywania gwintow. Parametry technologiczne toczenia gwintu.




L6 [Dhlutowanie obwiedniowe uzgbien kot zebatych. Analiza budowy diutaka. Okres$lanie czasu
maszynowego dlutowania.

L7 |Jakos¢ powierzchni po obrobce widrowej, sciernej i erozyjnej. Kierunkowos¢ struktury
geometrycznej powierzchni. Wplyw parametréw obrobki na chropowato$¢ powierzchni.

L8 |Zajgcia zaliczeniowe. Wystawienie ocen koncowych.

Forma zajecé: projekt
Tresci programowe:

P1 |Wprowadzenie do doboru oraz projektowania narzedzi skrawajacych. Wprowadzenie do
projektowania w programie Solid Edge. Zasady zaliczania przedmiotu, przydzielenie
zagadnien projektowych, harmonogram projektowania. Normy okreslajace zasady
projektowania.

P2 [Dobér narzedzi ogdlnego przeznaczenia w zaleznosci od sposobu i rodzaju obrébki oraz
rodzaju materiatu obrabianego w oparciu o katalogi i bazy danych, opracowanie projektu.

P3  |Dobor geometrii i wymiaréw gabarytowych zestawu: ndz specjalny i oprawka do
mocowania noza w oparciu o katalogi i bazy komputerowe.

P4 [Komputerowo wspomagane projektowanie zestawu: no6z, oprawka do mocowania noza oraz
pozostalych wymaganych komponentow

P5 |Wykonanie projektu zlozeniowego zestawu: n6z, oprawka do mocowania oraz wymagane
komponenty

P6 |Zajecia zaliczeniowe: wystawienie ocen koncowych na podstawie projektu oraz odpowiedzi
ustne;j.

Metody dydaktyczne

1 |Zajecia wyktadowe prowadzone sa metoda wyktadu informacyjnego i problemowego,
wspomaganego prezentacja multimedialng 1 pokazem eksponatow.

2 |Cwiczenia laboratoryjne sa zajeciami praktycznymi, prowadzone metoda obserwacji oraz
eksperymentu realizowanego przez studentéw (w zakresie ¢wiczen wchodzi tez
przeprowadzanie obliczen oraz wykonanie rysunkow).

3 |Zajgcia projektowe prowadzone sa w pracowni komputerowej, projekty sa wykonywane w
postaci elektroniczne;.

Obcigzenie pracg studenta
Forma aktywnosci Srednia liczba godzin na zrealizowanie aktywnosci
Godziny kontaktowe z wykladowca: 45
W tym: Udziat w wyktadach: 15
Udziatl w ¢wiczeniach: -

Udzial w zajegciach laboratoryjnych: 15

Udziat w zajgciach projektowych: 15

Praca wlasna studenta: 30
W tym: Samodzielne studiowanie

tematyki wyktadow, przygotowanie i udziat 14
w kolokwium zaliczajacym wyktad:
Przygotowanie do ¢wiczen rachunkowych




Przygotowanie do zaj¢¢ laboratoryjnych:,

. \ 8
opracowanie sprawozdan:
Przygotowanie projektu: 8
Laczny czas pracy studenta: 75
Sumaryczna liczba punktow ECTS dla 3
przedmiotu:
Liczba punktéw ECTS w ramach zajgé
o charakterze praktycznym (¢wiczenia, 2

laboratoria, projekty):

Literatura podstawowa

Olszak W.: Obrobka skrawaniem. WNT, Warszawa, 2008

2 |Cichosz P.: Narzedzia skrawajace. WNT, Warszawa, 2006

Zaleski K., Matuszak J.: Podstawy obrobki ubytkowe;j. Politechnika Lubelska, Lublin, 2016

Zaleski K., Skoczylas A., Matuszak J.: Narzedzia skrawajace. Cwiczenia laboratoryjne.
Politechnika Lubelska, Lublin, 2014

2001

Zaleski K.: Laboratorium obrobki ubytkowej. Wydawnictwo Politechniki Lubelskiej, Lublin,

Literatura uzupelniajaca

Grzesik W.: Podstawy skrawania materiatow konstrukcyjnych. WNT, Warszawa, 2010

2 |Karpinski T: Inzynieria produkcji. WNT, Warszawa, 2004

Filipowski R., Marciniak M.: Techniki obrobki mechanicznej i erozyjnej. Oficyna
Wydawnicza Politechniki Warszawskiej, 2000

Macierz efektow ksztalcenia

Odniesienie danego
efektu ksztatcenia do

Efekt efektow Cele Tresci Metody Metodv ocen
ksztalcenia | zdefiniowanychdla | przedmiotu programowe dydaktyczne Y Y
catego programu
(PEK)
wi, w2,w3, w4
ws, we, w7
RPWIA WI8++ SR
EK1 WIA_ W Cl W8, W9, WO, 1,2 01, 02, 03
L2, L7
EK2 RPWIA W19+ c2 W2, WLW7, Pl, 1,3 01, 04, 05
P2, P3
w5, we, W8,
EK3 RPWIA UO1+ Cl, C2 W9, L2, L3, L4, 1,2 01, 02, 03
L5,L6, L7
w4, w5, W8
RPWI1A + oo
EK4 WIA_U03 C3 W9, P4, P5 1,3 01, 04, 05
EKS5 RPWIA _U09 + C2,C3 w2, Wi, W3, 1,2 01, 02, 03

w7, L3, L4




Metody i kryteria oceny

Symbol
metody Opis metody oceny Prog zaliczeniowy
oceny

01 Zaliczenie pisemne z wyktadow 51%

02 Zaliczenie ustne z ¢wiczen laboratoryjnych 51%

03 Sprawozdania z wykonanych doswiadczen laboratoryjnych 100%

04 Zaliczenie ustne z ¢wiczen projektowych 51%

05 Wykonanie projektu 100%

Autor programu:

dr hab. inz. K. Zaleski, prof. PL, dr inz. A. Skoczylas

Adres e-mail: [k.zaleski@pollub.pl, a.skoczylas@pollub.pl

Jednostka organizacyjna: |[Katedra Podstaw Inzynierii Produkcji
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