Karta (sylabus) medutu—/przedmiotu
Transport
Studia pierwszego stopnia

Przedmiot: Podstawy obrobki ubytkowej
Rodzaj przedmiotu: Podstawowy/obowigzkowy
Kod przedmiotu: TR1S0246-0 1

Rok: I

Semestr: 2

Forma studiow: Studia stacjonarne

Rodzaj zaj e€ i liczba godzin 30

w semestrze:

Wyktad 15

Cwiczenia

Laboratorium 15

Projekt

Liczba punktéw ECTS: 2

Sposbb zaliczenia: Zaliczenie

Jezyk wyktadowy: Jezyk polski

Cel przedmiotu

c1 |Przekazanie wiedzy w zakresie podstaw ubytkowego ksztattowania
elementow maszyn transportowych

Zdobycie umiejetnosci zastosowania obrobki ubytkowej do ksztattowania

C2 !
elementéw maszyn transportowych

Wymagania wst epne w zakresie wiedzy, umiej etnosci i innych kompetencji

1 \ Potrafi postugiwac sie grafikg inzynierskag

Efekty ksztalcenia

W zakresie wiedzy:

Ma wiedze w zakresie obrobki ubytkowej i zastosowania sposobow tej obrébki

EK1 . . : .
do ksztaltowania elementow maszyn i urzgdzen transportowych

EK 2 | Ma podstawowg wiedze w zakresie budowy narzedzi skrawajgcych

W zakresie umiejetnosci:

EK3 | Potrafi obliczy¢ podstawowe wielkosci wystepujace w obrobce skrawaniem

Potrafi dobra¢ odpowiednie sposoby obrébki ubytkowej do ksztattowania

EK4 . : )
elementow maszyn i urzgdzen transportowych
EK5 Potrafi d_obraé narzedzia skrawajgce do wykonania typowych elementow
maszyn i urzgdzen transportowych
Tresci programowe przedmiotu
Forma zaj e¢ — wyklady
Tresci programowe
Omdédwienie programu wyktadu, warunkow zaliczenia i literatury. Znaczenie
W1 obrébki ubytkowej w procesie wytwarzania elementéw maszyn i urzgdzen
transportowych. Charakterystyka ogélna i klasyfikacja obrobki ubytkowej.
Pojecia podstawowe.
W2 Kinematyka skrawania. Materiatowa i geometryczna charakterystyka
narzedzi skrawajgcych.




w3

Geometria warstwy skrawanej. Powierzchnia obrobiona i stan warstwy
wierzchniej. Obliczanie teoretycznej wysokosci chropowatosci powierzchni.

W4

Fizyczne aspekty procesu skrawania. Sity, moment i moc skrawania.
Trwatos¢ ostrza. Warunki technologiczne skrawania. Skrawalnos¢
materiatdw. Wydajnos¢ objetosciowa. Czas maszynowy.

W5

Sposoby obrébki skrawaniem: toczenie, struganie i diutowanie,
przecigganie, wiercenie, pogtebianie, rozwiercanie, frezowanie. Metody
wykonywania gwintéw. Wykonywanie uzebien kot zebatych.

W6

Obrébka scierna. Charakterystyka narzedzi do obrobki Sciernej. Szlifowanie
i Scierna obrébka powierzchniowa.

W7

Obrébka erozyjna. Zastosowanie obrébki elektroerozyjnej,
elektrochemicznej, laserowej, plazmowej i wysokocisnieniowym
strumieniem cieczy do ksztattowania elementéw maszyn transportowych.

w8

Zaliczenie

Forma zaj e¢ — laboratoria

Tresci programowe

L1

Zajecia wprowadzajgce: Szkolenie BHP, zasady zaliczenia przedmiotu,
podziat na podgrupy, harmonogram éwiczen.

L2

Kinematyka i parametry technologiczne obrébki skrawaniem. Sprawdzanie
narzedzi skrawajgcych na komputerowym stanowisku do pomiaru
geometrii. Pomiar czasu skrawania podczas toczenia r6znymi narzedziami.

L3

Wiercenie i rozwiercanie — narzedzia i parametry obrobki. Wptyw warunkow
technologicznych obrébki na doktadnos¢ przedmiotu obrabianego.

L4

Frezowanie — parametry obrobki, geometria narzedzi i pomiary mocy
skrawania w procesie frezowania.

L5

Nacinanie gwintdw metodg toczenia oraz za pomocg gwintownikow.
Budowa narzedzi do wykonywania gwintow.

L6

Dtutowanie obwiedniowe uzebien. Okreslenie czasu maszynowego
diutowania. Analiza budowy diutaka

L7

Jakos¢ powierzchni po obrébce widrowej, sciernej i erozyjnej —
chropowatos¢ powierzchni i kierunkowos¢ struktury geometryczne;.

L8

Zajecia zaliczeniowe: wystawienie ocen koncowych.

Metody dydaktyczne

Zajecia wyktadowe prowadzone sg metodg wyktadu informacyjnego i
problemowego, wspomaganego prezentacjg multimedialng | pokazem
eksponatow.

Cwiczenia laboratoryjne sg zajeciami praktycznymi, prowadzonymi metodg
obserwacji oraz eksperymentu realizowanego przez studentow (w zakres
¢wiczen wchodzi tez przeprowadzenie obliczen oraz wykonanie rysunkow).

Obcigzenie prac g studenta

. Srednia licz zin na zrealizowani
Forma aktywnosci Srednia liczba god a zrealizowanie

aktywnosci
Godziny kontaktowe z wyktadowc a, 30
w tym:
udziat w wyktadach 15

udziat w laboratoriach 15




Praca wlasna studenta, w tym: 20
przygotowanie do zaliczenia wyktadéw 10
przygotowanie do laboratorium 10
taczny czas pracy studenta 50

Sumaryczna liczba punktow ECTS dla

przedmiotu

Liczba punktow ECTS w ramach zajeé
o charakterze praktycznym (éwiczenia,

laboratoria,

projekty)

Literatura podstawowa

1 | Olszak W.: Obrébka skrawaniem. WNT Warszawa 2008

Filipowski R., Marciniak M.: Techniki obrébki mechanicznej i erozyjnej. Oficyna
Wydawnicza Politechniki Warszawskiej 2000

3 | Zaleski K.: Laboratorium obrébki ubytkowej. Wyd. Politechniki Lubelskiej 2001

Literatura uzupetniaj aca

Warsz

Jemielniak K.:

awskiej. 2006

Obrébka skrawaniem. Oficyna Wydawnicza Politechniki

2 | Karpinski T.: Inzynieria produkcji. WNT Warszawa 2004

Macierz efektéw ksztatcenia

Odniesienie
danego efektu
ksztatcenia do

Efekt efektow Cele Tresci Metody Metody
ksztatcenia | zdefiniowanych | przedmiotu | programowe | dydaktyczne oceny
dla catego
programu
(PEK)
W4, W5,W6,
Ek1 | TRIAWO9+++ c1 W7, L3, L4, 1,2 01622,
L5, L6, L7
EK 2 TR1A_WO09+ c1 W2, L2, L3 1,2 01622,
TR1A_WO09+
EK 3 TR1A_U14+ c2 W, L1 1,2 0L
Eka | TRIA_U23+++ C2 W3, W4, L2 1,2 01622,
W5, W6,W7,
EKS TR1A U23++ Co W8, L3, L4, 12 Olc,)?C))Z,
L5, L6
Metody i kryteria oceny
Symbol
metody Opis metody oceny Prog zaliczeniowy
oceny
01 Zaliczenie pisemne z wyktadow 50%
02 Zaliczenie ustne z ¢wiczen laboratoryjnych 50%




Sprawozdania z wykonanych doswiadczen

o)
o3 laboratoryjnych 100%
Autor ) dr hab. in z. Kazimierz Zaleski, prof. PL
programu:

Adres e-mail:  k.zaleski@pollub.pl

Jednostka

organizacyjna:

Katedra Podstaw In zynierii Produkcji




