Streszczenie

W pracy przedstawiono wyniki badan teoretyczno-doswiadczalnych zwiazanych z nowym
procesem ksztaltowania kolnierzy w wyrobach drazonych metoda wyciskania z ruchoma
tuleja. Dokonano analizy stanu zagadnienia w oparciu o literatur¢ specjalistyczna.
Przedstawiono najistotniejsze techniki wytwarzania wyrobow drazonych z kohierzami, do
ktérych zaliczono: obrébke skrawaniem, odlewnictwo oraz obrobke plastyczng. Wér6d metod
plastycznego ksztaltowania wyrézniono rézne technologie wskazujgc zakres ich stosowania
oraz ograniczenia. Na podstawie analizy stanu zagadnienia opracowano nowg metode
wyciskania kolnierzy bezposrednio z wsadow rurowych. W celu wykazania skutecznosci
zaproponowanej metody wykorzystano badania teoretyczne oraz doswiadczalne.
Wielowariantowe obliczenia numeryczne wykonano w programie Deform-2D/3D, bazujacym
na metodzie elementow skonczonych. Na podstawie uzyskanych wynikéw okreslono wplyw
podstawowych parametréw technologicznych (do ktérych zaliczono: srednice koknierza,
promien zaokraglenia tulei ruchome;j oraz sile docisku tulei ruchomej) na przebieg procesu.
Ponadto wyznaczono parametry silowe procesu, rozklady intensywnosci odksztalceri oraz
naprezen.  Weryfikacje doswiadczalna  procesu przeprowadzono w  warunkach
laboratoryjnych. Wykorzystano w tym celu specjalistyczny przyrzad oraz maszyne
wytrzymalosciowa. Dzigki modulowej konstrukcji przyrzadu umozliwiajacej stosowanie
roznych zestawéw narzedziowych zrealizowano badania dla réznych parametrow
technologicznych procesu. W badaniach wykorzystano rury handlowe wykonane ze stopu
aluminium EN AW-6060, z ktérych wykonywano prébki do badan. Na podstawie
przeprowadzonych badan teoretyczno-doswiadczalnych okreslono parametry zapewniajace
prawidlowy przebieg procesu oraz zdefiniowano jego ograniczenia, do ktérych zaliczono:
wyboczenie Scianki wsadu, niewypehienie wykroju, zakucia i faldowanie koierza.
Wyznaczone wytyczne postuzyly do zaprojektowania przyktadowych wyrobéw z kohierzem
dwustopniowym oraz szesciokatnym. W koncowej czgsci pracy przedstawiono analizg
porownawczg procesu wyciskania z ruchoma tulejg z wybranymi technologiami plastycznego
ksztaltowania wyrobéw drazonych z koierzami. Zrealizowane prace staly si¢ podstawg do

sformulowania wnioskéw, ktore przedstawiono w ostatnim rozdziale pracy.




