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1. Imie i Nazwisko

Dr inz. Janusz Tomczak

2. Posiadane dyplomy, stopnie naukowe - z podaniem nazwy, miejsca i roku ich uzyskania oraz tytulu
rozprawy doktorskiej

2008 stopien naukowy doktor nauk technicznych w dyscyplinie budowa i eksploatacja maszyn;
Politechnika Lubelska, Wydziat Mechaniczny, uzyskany dnia 28 maja 2008 roku, rozprawa pt.:
,Badania teoretyczno - doswiadczalne procesu walcowania poprzeczno - klinowego watkow
ze stopniami ksztattowymi’.
promotor:  dr hab. inz. Zbigniew Pater, prof. PL
recenzenci: prof. dr hab. inz. Jan Pilarczyk

prof. dr hab. inz. Wiestaw S. Weronski

2002 tytul zawodowy magister inzynier; Politechnika Lubelska, Wydziat Mechaniczny, Kierunek studiéw:
Mechanika i Budowa maszyn o specjalnosci technologia maszyn; uzyskany dnia 8 czerwca 2002 roku;
praca magisterska pt.: ,Opracowanie procesu technologicznego i niezbednej modernizacji walcarki
laboratoryjnej do walcowania wyrobu typu dwuteownik’, ocena: bardzo dobra.
promotor:  prof. dr hab. inz. Wiestaw S. Weronski

1997 tytut zawodowy technik mechanik budowy maszyn; Technikum Mechaniczne w ZamoSciu;
specjalno$¢ budowa maszyn; praca dyplomowa pt.: ,Opracowanie instrukcji i pomocy do projektowania

walcowych przektadni zebatych”, ocena bardzo dobra.

3. Informacje o dotychczasowym zatrudnieniu w jednostkach naukowych

09.2009 - obecnie  Politechnika Lubelska, Wydziat Mechaniczny, Katedra Komputerowego Modelowania
i Technologii Obrébki Plastycznej; stanowisko: adiunkt

4. Wskazanie osiagniecia wynikajacego z art. 16 ust.2 ustawy z dnia 14 marca 2003 r. o stopniach
naukowym i tytule naukowym oraz o stopniach i tytule w zakresie sztuki (Dz. U. nr 65, poz. 595
z p6zn. zm.)

a) osiagniecie naukowe

Moje osiggniecie naukowe, w rozumieniu Ustawy z dnia 14 marca 2003 r. o stopniach naukowym i tytule
naukowym oraz o stopniach i tytule w zakresie sztuki, z pdzniejszymi zmianami, art. 16 pkt 2. stanowi cykl badan
teoretyczno-do$wiadczalnych w zakresie rozwoju technologii obciskania obrotowego odkuwek drazonych.
Dzietem opublikowanym, podsumowujacym autorskie prace badawcze jest monografia mojego autorstwa pt.:
LStudium procesu obciskania obrotowego odkuwek drqzonych”, wydana w 2016 roku przez Wydawnictwo

Politechniki Lubelskiej w Lublinie.



b) Omoéwienie celu naukowego ww. pracy i osiagnietych wynikow wraz z przedstawieniem ich
ewentualnego wykorzystania

Zastosowanie wyrobéw drazonych w budowie maszyn jest jednym ze sposobéw obnizenia kosztow
wytwarzania i eksploatacji maszyn. Jednak peilne wykorzystanie zalet elementéw drazonych mozliwe jest
woéwczas, gdy ich pétwyroby beda w catosci ksztattowane jako drazone z wykorzystaniem metod obrébki
plastycznej (z pozostawieniem niewielkich naddatkéw na wykanczajacg obrébke mechaniczng). Oprécz aspektéw
ekonomicznych za takim podej$ciem przemawiajg rowniez wzgledy uzytkowe. Zastosowanie metod plastycznego
ksztattowania elementéw drgzonych pozwala na polepszenie ich witasnos$ci wytrzymatosciowych (dzieki
zachowaniu ciggtosci wtdkien materiatu oraz umocnieniu materiatu w przypadku obrébki plastycznej na zimno).
Obecnie stosowane technologie plastycznego ksztaltowania elementéw drazonych w wiekszosci przypadkéw
charakteryzuja sie duzym stopniem skomplikowania, co wymaga zastosowania drogich maszyn i urzadzen.
W rezultacie efektywne stosowanie takich proceséw mozliwe jest dopiero w przypadku produkcji wielkoseryjnej
i masowej. Niestety specyfika krajowego przemystu kuzZniczego przejawia sie duzym asortymentem wyrobow,
ksztattowanych w niewielkich seriach produkcyjnych, co niejednokrotie ogranicza mozliwo$¢ zastosowania
obrdbki plastycznej w procesach wytwarzania wyrobéw drazonych. W zwigzku z powyzszym za celowe uznano
poszukiwanie nowych rozwigzan technologicznych, ktérych wykorzystanie bytoby optacalne juz przy niewielkich
seriach produkcyjnych. Opracowanie wydajnej i taniej technologii plastycznego ksztaltowania elementéw
drazonych pozwoli na podniesienie konkurencyjnosci przedsiebiorstw oraz poprawe efektywno$ci proceséw
wytwarzania. Jedna z takich metod wytwarzania drazonych cze$ci maszyn jest obciskanie obrotowe, ktére dobrze
wpisuje sie w systemy elastycznego wytwarzania drazonych cze$ci maszyn.

Technologia obciskania obrotowego jest innowacyjng metoda wytwarzania drazonych odkuwek
stopniowanych osi i watéw z pétfabrykatéw rurowych. Proces polega na rotacyjnym zgniataniu poétfabrykatu
w ksztalcie odcinka rury lub tulei trzema narzedziami (walcami), ktére jednocze$nie wykonujg ruch obrotowy
i postepowy w kierunku osi pétfabrykatu. Zastosowane w procesie narzedzia maja ksztalt stopniowanych
walcédw, o zarysie powierzchni roboczej zgodnym z ksztattem tworzacej odkuwki obciskanego watka. W efekcie
rotacyjnego oddzialywania narzedzi na ksztattowany materiat dochodzi do redukcji $rednicy zewnetrznej
kolejnych stopni wyrobu. Towarzyszy temu wzrost grubosci $cianki wsadu, ktéry w wielu przypadkach mozna
uzna¢ za zjawisko korzystne ze wzgleddw wytrzymato$ciowych, a czesto réwniez konstrukcyjnych. Cecha
charakterystyczng wyrobéw ksztaltowanych metoda obciskania obrotowego jest ich ksztatt osiowosymetryczny.
W stosunku do obecnie stosowanych metod wytwarzania wyrobéw drazonych obciskanie obrotowe ma szereg
zalet, z ktérych najwazniejsze to: mniejsze sity ksztattowania, polepszenie wilasnosci wytrzymatosciowych
wyrobu, zwiekszenie wydajnosci produkcji, prosta konstrukcja narzedzi i maszyny, zmniejszenie zuzycia
materiatéw i robocizny oraz stosunkowo prosty schemat realizacji procesu, ktéry w tatwy sposéb mozna
zmechanizowac i zautomatyzowac.

Nadrzednym celem badann bylo opracowanie efektywnej metody ksztattowania elementéw drazonych
z péifabrykatéw rurowych, a nastepnie przeprowadzenie kompleksowej analizy nowego procesu wytwarzania
w zakresie:

e okreslenia jakoSciowych oraz iloSciowych zalezno$ci miedzy gléwnymi parametrami procesu, jakoscig
ksztattowanych elementéw oraz takimi wielko$ciami jak: sity nacisku narzedzi, momenty obrotowe, warunki

stabilnego przebiegu procesu;
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e opracowania wytycznych na temat doboru parametréw procesu, gwarantujgcych uzyskanie wyrobéw drazonych

wolnych od wad;

e okreslenia zakresu stosowania proponowanej metody ksztaltowania wraz ze wskazaniem kierunkéw dalszego

rozwoju technologii.

Realizacje celu oparto na wielowariantowych badaniach, sktadajacych sie zanaliz numerycznych,
realizowanych w warunkach przestrzennego stanu odksztatcenia metoda elementéw skonczonych oraz prob

do$wiadczalnych, wykonanych z zastosowaniem materiatéw rzeczywistych w specjalnym agregacie kuzniczym.

Do analizy teoretycznej procesu obciskania obrotowego odkuwek dragzonych zastosowano metode elementow
skoriczonych (MES). Uzycie oprogramowania MES (Simufact. Forming) w warunkach przestrzennego stanu
odksztatcenia pozwolito na wyznaczenie rozktadéw naprezen, odksztatcen, temperatury, kryterium zniszczenia
(liczonego wg hipotezy Cockrofta-Lathama), parametréw sitowych, okreslenie kinematyki ptyniecia materiatu,
aprzede wszystkim na okre$lenie mozliwosci wytwarzania drazonych odkuwek watkéw stopniowanych

w oparciu o zaproponowang metode.

Weryfikacje doswiadczalng opracowanej metody ksztalttowania odkuwek drazonych wykonano w warunkach
laboratoryjnych Katedry Komputerowego Modelowania i Technologii Obrébki Plastycznej Politechniki Lubelskiej,
wyKkorzystujac w tym celu wtasnej konstrukeji agregat kuzniczy do obciskania obrotowego, ktéry stanowi¢ bedzie
podstawe przysztego urzadzenia przemystowego. Do badan zastosowano kilka zestawéw narzedzi w ksztatcie
rolek, umozliwiajgcych realizacje procesu obciskania obrotowego drazonych odkuwek watkéow elementarnych ze
skrajnymi i centralnymi stopniami. Przeprowadzono réwniez préoby ksztattowania bardziej ztozonych elementow,

typu watki wielostopniowe, sworznie kuliste, kule drazone.

W rezultacie wykonanych obliczen numerycznych, zweryfikowanych wynikami badan do$wiadczalnych,
potwierdzono zasadno$¢ stosowania metody obciskania obrotowego do wytwarzania dragzonych pétwyrobéw
z wykorzystaniem wsadéw rurowych. Okres§lono réowniez przyczyny zaktdcajgce stabilno$¢ przebiegu procesu
obciskania. Nalezag do nich miedzy innymi: niekontrolowany po$lizg, deformacja przekroju poprzecznego
ksztattowanych stopni, rozwalcowanie $cianki, zgniecenie $cianki. Ponadto zauwazono, ze w procesach
przebiegajacych przy duzych stopniach gniotu (6 > 1,8) wystepuje niebezpieczenstwo naruszenia spéjnosci
materialu na skutek nadmiernego skrecenia kolejnych stopni odkuwki. Nalezy woéwczas realizowaé proces
obciskania w kilku etapach, z mniejszymi warto$ciami jednostkowych stopni gniotéw (przypadajacych na jedng
operacje), a takze stosowa¢ dogrzewanie miedzyoperacyjne materiatu.

W trakcie badan analizowano wptyw parametréw technologicznych oraz geometrycznych pétfabrykatéw na
przebieg obciskania obrotowego oraz jako$¢ uzyskanych odkuwek. Wyznaczono rozktady oraz oszacowano
warto$ci parametréw sitowych procesu, niezbednych do poprawnego opracowania konstrukcji urzadzenia
i projektowania technologii. Ponadto okres$lono obszary stabilnej realizacji procesu oraz zakres stosowalnosci
technologii obciskania obrotowego. Zaproponowano rdéwniez kierunki rozwoju technologii obciskania
obrotowego. Wskazano, Ze procesy te moga by¢ zastosowane do ksztattowania stopniowanych watéw drazonych
zZ wieficami zebatymi oraz uzwojeniami $limakéw, a takze wytwarzania na trzpieniu elementéw drazonych
o ztoZzonej geometrii otworu (otwory wielostopniowe, wielowypusty, uzwojenia).

Efektem wykonanych prac badawczych jest uzyskanie szerokiej wiedzy o procesie obciskania obrotowego,

ktéra moze by¢ uogélniona i wykorzystana podczas projektowania technologii w warunkach przemystowych.
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Zrealizowany przeze mnie cykl badan teoretyczno-doswiadczalnych w zakresie obciskania obrotowego stanowi
istomy wktad w rozwdj tej technologii ksztaltowania, a szerzej w rozwoj dyscypliny naukowej budowa
i eksploatacja maszyn. Uzyskane najwazniejsze wyniki mojego osiagniecia naukowego mozna wykorzysta¢
w nastepujacy sposob:

e Wyniki analiz numerycznych zweryfikowane do$wiadczalnie moga by¢ uogdlnione, poszerzajac wiedze na

temat modelowania numerycznego rotacyjnych proceséw obrébki plastyczne;.

e Wiedza na temat zwigzkéw zachodzacych miedzy poszczegbélnymi parametrami procesu, a jakosScig
ksztattowanych odkuwek zostanie wykorzystana do realizacji dalszych badann naukowych dotyczacych
obciskania obrotowego oraz do realizacji prac projektowych w zaktadach produkcyjnych podczas wdrazania

technologii.

e Opracowanie wytycznych doboru parametréw procesu obciskania obrotowego podnosi poziom gotowo$ci
technologii (do poziomu VIII), ktéra moze by¢ juz na tym etapie zastosowana w praktyce w postaci

uruchomienia produkcji przemystowe;.

Glownym przeznaczeniem nowoopracowanej technologii obciskania obrotowego jest ksztattowanie drazonych
odkuwek stopniowanych osi i waléw w tym z uzwojeniami $limaka oraz wiencami zebatymi [E2, E3, E4] dla
przemystu maszynowego, motoryzacyjnego, lotniczego, a nawet zbrojeniowego. Prezentowana technologia
stanowi ciekawa alternatywe dla tradycyjnych metod wytwarzania drazonych osi i watéw. Prosta konstrukcja
narzedzi pozwala na efektywne ksztattowanie wyrobéw zaréwno w matych seriach, jak i w warunkach produkcji
masowej. Natomiast dzieki zaimplementowaniu w procesie obciskania obrotowego wsadu rurowego, uzyskuje
sie znacznie mniejsze zuzycie materiatlu w odniesieniu do innych technik wytwarzania, takich jak: obrébka
skrawaniem, czy konwencjonalne metody obrébki plastycznej. Wszystko to czyni technologie obciskania
obrotowego bardzo atrakcyjna dla przemystu i pozwala przypuszczaé, ze proces bedzie dalej rozwijany
w krajowych i §wiatowych zaktadach produkcyjnych. Nalezy przy tym wspomnie¢, ze obecnie zainteresowanie
technologia wyrazita firma SIGMA S.A, kupujac prawa do korzystania z licencji na dwie prototypowe maszyny do
obciskania obrotowego odkuwek dragzonych [E52, E57]. Ponadto technologia obciskania obrotowego wyrobéw
drazonych (wykonywanych gtéwnie ze stopéw metali niezelaznych) zostata pozytywnie oceniona przez lideréw
projektu pt. ,Nowoczesne technologie materiatowe stosowane w przemysle lotniczym” i w efekcie wspotpracy
z renomowang firma doradczg o zasiegu miedzynarodowym Price waterhouse Coopers (PwC) rekomendowana do

komerecjalizacji.

5. Oméwienie pozostatych osiagnie¢ naukowo-badawczych

Moja dziatalno§¢ naukowa rozpoczeta sie jeszcze na studiach magisterskich. Jako student studiéw
magisterskich uczestniczylem w pracach badawczych, ktére realizowane byly pod kierunkiem mojego
6wczesnego opiekuna naukowego - prof. Wiestawa Weroniskiego. Angazowatem sie miedzy innymi w prace
konstrukcyjne zwiazane z projektowaniem oprzyrzadowania laboratoryjnego i pomocy dydaktycznych. Jednym
z efektow mojej 6wczesnej dziatalnosci byta praca magisterska pt.: ,Opracowanie procesu technologicznego
i niezbednej modernizacji walcarki laboratoryjnej do walcowania wyrobu typu dwuteownik” na podstawie ktérej

opracowano referat [D1], ktéry zostat wygtoszony na IV Miedzynarodowej Sesji Naukowej w 2003 roku.

W pazdzierniku 2002 roku zostatem uczestnikiem Studiéw Doktoranckich prowadzonych na Wydziale
Mechanicznym Politechniki Lubelskiej. W tym okresie rozpoczatem prace badawcze nad procesami walcowania

poprzeczno - klinowego odkuwek o niekotowym przekroju poprzecznym, ktére realizowatem pod kierunkiem
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prof. Zbigniewa Patera. Wybrane wyniki badan zostaty opisane miedzy innymi w publikacjach [B1, D2, D3].
W marcu 2006 roku, na macierzystym Wydziale otworzytem przewdd doktorski na temat ,, Badania teoretyczno -
doswiadczalne procesu walcowania poprzeczno - klinowego watkow ze stopniami ksztattowymi”. Publiczna obrona
rozprawy doktorskiej odbyta sie 28 maja 2008 rr W tym samym dniu, decyzja Rady Wydziatu Mechanicznego,
otrzymatem stopien naukowy doktora nauk technicznych w dyscyplinie budowa i eksploatacja maszyn.
W rozprawie doktorskiej napisanej pod kierunkiem prof. Zbigniewa Patera omoéwiono wyniki badan
teoretyczno-doswiadczalnych procesu walcowania poprzeczno - klinowego narzedziami ptaskimi odkuwek
wydtuzonych ze stopniami o przekrojach poprzecznych réznych od kotowego oraz procesy walcowania odkuwek
z poétfabrykatéow ksztattowych. Wyniki badan w tym zakresie opublikowano w dwoch rozdziatach monografii
podsumowujgcych prace badawcze, ktdre byly realizowane w Katedrze Komputerowego Modelowania
i Technologii Obrobki Plastycznej [D4, D5] oraz w jednej monografii tematycznej, poSwieconej procesowi WPK
odkuwek o przekrojach ksztattowych [C1].

Rownolegle ze studiami doktoranckimi w 2002 r. podjatem zatrudnienie w Zaktadzie Produkcji Cywilnej w dziale
technicznym na stanowisku technolog / konstruktor, gdzie pracowatem do czerwca 2008 r. Gtéwny profil
produkcji Zaktadu zwigzany byt z wytwarzaniem przyczep samochodowych, maszyn dla przemystu spozywczego
do etykietowania butelek, przenos$nikéw i innych. Zaktad realizowat réwniez liczne zamoéwienia zewnetrzne dla

renomowanych firm o zasiegu miedzynarodowym, takich jak: SNECMA, MAN STAR, PZL Swidnik.

W czasie pracy zawodowej aktywnie wilaczatem sie w dziatalnos¢ Zaktadu, gdzie bytem inicjatorem oraz
autorem wielu wnioskow racjonalizatorskich. Zakres moich obowigzkéw obejmowat opracowywanie proceséw
technologicznych z zakresu obrdbki plastycznej (gtéwnie ksztalttowania blach), projektowanie przyrzadéw
specjalnych, a takze pelnienie nadzoru technicznego podczas uruchamiania nowych technologii. Jednoczesnie
w 2006 r. rozpoczatem wspoétprace z firma SMF Poland, gdzie aktywnie uczestniczytem w pracach projektowych
nad konstrukcjg i budowg prototypowych maszyn dla przemystu spozywczego. Duza réznorodno$¢ prac oraz
bogaty asortyment wytwarzanych elementéw umozliwity mi na zdobycie szerokiego do§wiadczenia praktycznego,

zaréwno w zakresie technologii jak i konstrukcji maszyn.

Po uzyskaniu stopnia naukowego doktora nauk technicznych kontynuowatem wspotprace z macierzysta
uczelnig w zespole badawczym prowadzonym przez prof. Zbigniewa Patera. W 2009 roku zostatem zatrudniony
w Politechnice Lubelskiej na stanowisku adiunkta, co pozwolito mi zintensyfikowa¢ moja dziatalno$¢ naukowo-
badawcza. Moje zainteresowania koncentrowaty sie gtéwnie nad rozwojem technologii rotacyjnych proceséw
obrobki plastycznej. Prace te prowadzone byty w ramach dziatalnosci statutowej Katedry, grantow wtasnych oraz
projektéw badawczych. Efekty mojej pracy naukowej zostaly opublikowane w wielu recenzowanych pracach.
Dotyczyly one réznorodnej tematyki, a gtéwny ich nurt zwigzany byt z rozwojem teorii i technologii procesow
obrobki plastycznej metali i ich stopéow. W trakcie prowadzonych badan wykorzystywatem zaawansowane
techniki numeryczne, bazujace na metodzie elementéw skonczonych. Wyniki obliczen wielokrotnie
weryfikowano do$wiadczalnie w warunkach laboratoryjnych i przemystowych.

Jednym z obszaré6w mojej dziatalnosci naukowej, ktéry analizowatem w ramach prowadzonych prac
badawczych byt rozwdj technologii walcowania poprzeczno - klinowego. Na uwage zastuguja tutaj procesy
walcowania ze speczaniem, ktére umozliwiaja ksztaltowanie osiowo-symetrycznych odkuwek z wsadow
o $rednicy mniejszej od $rednicy maksymalnego stopnia odkuwki [A12, B27, B40, B48, B68, B76, B77, B82]. Efekt
zwiekszenia $rednicy uzyskuje sie w wyniku réwnolegtego oddzialywania jednocze$nie dwdch klindw, ktdre

walcujac stopnie skrajne przemieszczaja roéwnocze$nie materiat w kierunku osiowym i zwiekszaja Srednice
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stopnia centralnego odkuwki. W ten sposéb mozna zwiekszy¢ Srednice stopnia pétwyrobu nawet o 50%
w stosunku do wymiaru wsadu. Na uwage zastugujg réwniez wyniki badan procesu walcowania poprzeczno-
klinowego odkuwek kul [A3, A8, C3]. W trakcie walcowania ksztattowanych jest jednocze$nie kilka odkuwek kul,
co znaczaco wplywa na wzrost wydajno$ci technologii oraz zmniejszenie zuzycia materiatu. Proces walcowania
moze by¢ réwniez realizowany z zastosowaniem taniego materiatu, ktéry pozyskiwany jest z wyeksploatowanych
szyn kolejowych [C3, B70, B74]. Dzieki temu mozliwe jest znaczne obnizenie kosztéw produkcji oraz efektywne
zagospodarowanie ztomowanych szyn kolejowych. Nalezy przy tym wspomnieé, Ze jedna z opracowanych
koncepcji walcowania kul [E41, E42], zostata skomercjalizowana poprzez sprzedaz licencji na technologie oraz
konstrukcje narzedzi i jest obecnie stosowana w warunkach przemystowych. Inng grupa rotacyjnych proceséw
obrdbki plastycznej, w rozwdj ktérej wniostem znaczacy wktad byta technologia walcowania $rubowego
odkuwek (walcowania sko$nego) [A24, A30, A31, B21, B22, B23, B26, B30, B31, B35, B66, D10, D14, D17, D20].
Na uwage zastuguje udziat w opracowaniu nowej metody walcowania odkuwek (pod kierunkiem prof. Zbigniewa
Patera), ktéra zostata nazwana walcowaniem $rubowo-Kklinowym [A7, A11, A13, C2]. Idea procesu bazuje na
walcowaniu skosnym w wykrojach srubowych, z ta réznica, ze w procesie wykorzystywane s3g narzedzia, ktérych
cze$¢ robocza ma ksztatt klinéw nawinietych sSrubowo na walcach [E39]. W trakcie ksztaltowania walce $rubowo-
klinowe ustawione sg sko$nie wzgledem osi wsadu (preta cylindrycznego) i obracaja sie w tym samym kierunku.
Opracowana technologia walcowania odznacza sie licznymi zaletami, z ktérych najwazniejsze stanowig bardzo
duza wydajno$¢ walcowania oraz mata materiatochtonno$¢. Wykonane symulacje numeryczne oraz préby
do$wiadczalne wykazaty, Ze metodg ta z powodzeniem mozna wytwarzaé elementy takie, jak: kule [A7, C2], watki
wielostopniowe [A25, D15], sworznie kuliste [B64]. Ponadto w ramach badan przeprowadzitem réwniez
kompleksowg analize teoretyczno-doswiadczalng walcowania $rubowego odkuwek kul wedtug tradycyjnego
rozwigzania [B30], zestawiajgc uzyskane wyniki z procesem walcowania $rubowo-klinowego [B22, B23, B31,
B35, D10]. Wymiernym efektem moich prac nad rozwojem technologii walcowania Srubowego byto opracowanie
szeregu nowatorskich rozwigzan technologiczno-konstrukcyjnych [E5-E15, E22, E27, E28, E39, E59, E60, E66-
E68, E100]. Na szczegdlna uwage zastuguje tutaj opracowanie konstrukcji walcarki sko$nej [E99], na podstawie
ktorej zostata wykonana maszyna w metalu. Zbudowana walcarka wzbudzita duze zainteresowanie krajowych
zaktadow kuzniczych, tacznie ze sprzedaza licencji na opracowane rozwigzanie konstrukcyjne. Szereg moich prac
poswiecono procesowi walcowania kuZniczego wzdtuznego [A15, A26, A28, B24, B25, B81]. Prowadzone badania
w duzej mierze dotyczyty walcowania kuZniczego przedkuwek ze stopéw metali niezelaznych, takich jak: stopy
aluminium i magnezu [A15, A26, A28, B24] oraz stopy tytanu [B81], a takze walcowania pretéw z wsadéw
pozyskanych ze ztomowanych szyn kolejowych [B25]. Uzyskane wyniki potwierdzity mozliwos¢ walcowania
kuZniczego stopow metali niezelaznych, jednak z uwagi na odmienny charakter plyniecia materialu w stosunku
do walcowania stali, kalibrowanie wykrojéw nalezy prowadzi¢ w inny sposéb, niz podaje to literatura dla odkuwek
i przedkuwek stalowych. Swéj wkiad w rozwéj obrébki plastycznej wniostem takze w obszarze ksztattowania
plastycznego uzebien koét zebatych i uzwojen $limakéw. Prowadzitem badania w zakresie kucia precyzyjnego
odkuwek stozkowych ko6t zebatych wraz z uzebieniem [A2, B6, B7, B9], rowniez w zakresie modelowania
obcigzenia mechanicznego i termicznego narzedzi podczas kucia uzebien [B12, B29]. Wykonatem takze szereg
prac badawczych w zakresie ksztattowania uzebien przy pomocy rotacyjnych technologii obrébki plastycznej,
takich jak: przepychanie obrotowe [A23], walcowanie [B10, B46], obciskanie obrotowe [A14, B11, B14, B44].

Wtym obszarze opracowatem szereg nowatorskich rozwiagzan, dotyczacych technologii rotacyjnego
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ksztattowania uzebien [E3, E21, E25, E50, E53, E54] oraz urzadzen i narzedzi do realizacji procesu ksztattowania
uzebien i uzwojen slimakéw [E24, E26, E46].

Oprécz proceséw kuzniczych w ramach wykonywanych prac badawczych dokonatem takze analizy giecia
tukéw rurowych z lokalnym podgrzewaniem indukcyjnym materiatu [A16, B49]. Elementy tego typu znajduja
zastosowanie w réznego rodzaju blokach energetycznych, co powoduje, Ze wymaga sie od nich wysokich
wlasciwosci wytrzymatosciowych oraz wysokich parametréw geometrycznych. Uzyskanie prawidtowej
geometrii oraz wysokich wlasciwo$ci wytrzymatosSciowych ksztattowanych w ten sposéb tukéw jest
warunkowane odpowiednim skonfigurowaniem iloSci ciepta dostarczonego na obwodzie gietego poétfabrykatu
z predkoscig zaginania (podawania poétfabrykatu). Parametry te uzaleznione sa przede wszystkim od Srednicy,
grubosci Scianki i gatunku materialu gietej rury, a niejednokrotnie od skitadu chemicznego i wtasnosci
mechanicznych w zakresie tego samego gatunku materiatu [B54, B56, B58]. Efektem wykonanych badan byto
opracowanie petnego modelu termo-mechanicznego procesu ksztattowania tukéw rurowych, ktéry nastepnie byt
stosowany do wyznaczania optymalnych parametréw procesu giecia w warunkach przemystowych [D22, D24,
D27].

Ponadto, uczestniczytem w badaniach nad opracowaniem nowej metody zaciskania tulei na linach stalowych
przy pomocy obrotowych segmentéw [B8, B20, B79]. Zaproponowane rozwigzania pozwalaja na efektywne
zaciskanie konicowek i tulei na linach. W stosunku do tradycyjnych metod zakuwania tulei na linach stalowych,
opracowana technologia charakteryzuje sie wieksza wydajnos$cia oraz znacznie mniejszymi sitami nacisku
narzedzi.

Prowadzitem réwniez badania w zakresie opracowania konstrukcji specjalnych maszyn kuzniczych, gtéwnie do
realizacji rotacyjnych procesow obrdbki plastycznej [A20, B43, B68, B69, B73]. Na uwage zastuguja tutaj takie
maszyny jak: urzadzenie do obciskania obrotowego wyrobéw drazonych [E52], agregat do obciskania
obrotowego wyrobéw drazonych [E57], walcarka ramowo-konsolowa, zwtaszcza do walcowania wzdtuznego
wyrobéw ptaskich oraz ksztaltowych [E58], walcarka nawrotna [E90], walcarka skosna [E99]. Wymienione
rozwiazania konstrukcyjne, ktérych jestem autorem lub wspoétautorem zostaty juz skomercjalizowane poprzez
sprzedaz licencji.

Jako promotor pomocniczy uczestniczytem réwniez w realizacji prac badawczych nad nowym procesem
wyciskania wiertetl kretych w matrycach dzielonych [B39, B59, B71, B86]. Przeprowadzone badania daty bardzo
ciekawe wyniki. Miedzy innymi stwierdzono, ze dzieki zastosowaniu dzielonych narzedzi podczas wyciskania
wiertel kretych mozliwe jest uzyskanie wyrobéw jakos$ciowo poréwnywalnych do ksztattowanych w matrycach
monolitycznych, przy jednoczesnym skrdceniu czasu procesu, uproszczeniu konstrukcji oprzyrzadowania oraz
zmniejszeniu zuzycia materiatu dzieki zastosowaniu wsadu o $rednicy zblizonej do $rednicy wyciskanego wiertta
[B78]. W trakcie badan przeanalizowano réwniez wptyw tarcia na kinematyke plyniecia metalu oraz jakos¢
wyciskanych wiertet [B37], a takze wptyw ksztattu czes$ci chwytowej wiertta oraz geometrii czesci roboczej
matrycy na przebieg procesu wyciskania oraz jako$¢ uzyskanych wyrobéw [B51, B86].

W latach 2009-2015, wraz z zespolem badawczym, prowadzilem prace naukowe dotyczace metod
ksztaltowania plastycznego stopéw metali niezelaznych. Badania realizowane byly w ramach projektu
kluczowego pt. ,Nowoczesne technologie materiatowe stosowane w przemysle lotniczym” i dotyczyty gtownie
analizy numerycznej i préb stanowiskowych ksztattowania stopéw magnezu [A5, A28, B24, B33, B57],
aluminium [A1, A15, A22, A23, A26, B2, B55, B72, D6] i tytanu [A4, A19, A31, B4, B15, B18, B63, B66, B81, B82,
B83, D7] przy pomocy rotacyjnych technologii obrébki plastycznej. Szczegétowe wyniki tych badan zostaty
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zestawione w 12 sprawozdaniach, ktoérych jestem autorem lub wspétautorem, podanych w punkcie 6f
Autoreferatu.

Obecnie jestem promotorem pomocniczym dwoch prac doktorskich: mgr inz. Tomasza Bulzaka -zrealizowanej
i ztozonej w Politechnice Lubelskiej do obrony oraz mgr inz. Rafata Findzinskiego - realizowanej w Politechnice

Slaskiej w Katowicach.

6. Mierniki osiagnie¢ naukowo - badawczych, zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Nauki i Szkolnictwa
Wyzszego z dnia 1 wrzesnia 2011 r.

a) Autorstwo lub wspoétautorstwo publikacji naukowych w czasopismach znajdujacych sie w bazie
Journal Citation Reports (JCR)

Mo6j dorobek naukowy obejmuje 31 publikacji w czasopismach znajdujacych sie w bazie Journal Citation
Reports, w tym 2 samodzielne. Na te liczbe sktadaja sie: 2 artykuty w Steel Research International (25 pkt - Lista
A czasopism MNiSzW z 2015 r.), 15 artykutéw w Archives of Metallurgy and Materials (30 pkt), 7 artykutéw
w Metalurgija (25 pkt), 2 artykuty w Archives of Civil and Mechanical Engineering (30 pkt), 1 artykut w Aircraft
Engineering and Aerospace Technology (15 pkt), 1 artykut w Eksploatacja i Niezawodnos¢ - Maintenance and
Reliability (20 pkt), 1 artykul w International Journal of Machine Tools & Manufacture (45 pkt), 1 artykut
w Strojniski Vestnik-Journal of Mechanical Engineering (20 pkt), 1 artykul w International Journal of Advanced
Manufacturing Technology (25 pkt). Wszystkie te prace dotycza zagadnienn zwigzanych z obrébka plastyczna
metali i ich stopdw, sa zwigzane z dyscypling naukowg budowa i eksploatacja maszyn i zostalty opublikowane po

uzyskaniu przeze mnie stopnia naukowego doktora.

b) Autorstwo zrealizowanego oryginalnego osiagniecia projektowego, konstrukcyjnego lub
technologicznego

Opracowanie konstrukgji etykietarki karuzelowej dla firmy TRADE Swidnik oraz Zaktadu produkcji Cywilnej
w Swidniku - 2007 r. oraz opracowanie konstrukcji prototypowej maszyny do rozdmuchu butelek PET dla firmy

SMF Poland w Swidniku - 2007 r. (przed uzyskaniem stopnia naukowego doktora).

Opracowanie konstrukcji specjalnych maszyn do obrébki plastyczne;j:

e urzadzenie do obciskania obrotowego wyrobéw drazonych [E52],

e agregat do obciskania obrotowego wyrobdw drazonych [E57],

e walcarka ramowo-konsolowa, zwtaszcza do walcowania wzdtuznego wyrobdw ptaskich oraz ksztattowych
[E58],

e walcarka nawrotna [E92],

¢ walcarka skosna [E100].

Maszyny te zostaty fizycznie wykonane na podstawie opracowanej przeze mnie konstrukeji i sa uzywane do

realizacji prac badawczych w zakresie rozwoju rotacyjnych procesé6w obrdbki plastycznej. Opracowane

maszyny s innowacyjne w skali $wiatowej. Zawarte w nich rozwigzania zostaty zabezpieczone krajowymi

i europejskimi patentami (zatacznik 8).

Ponadto jestem autorem innowacyjnej technologii obciskania obrotowego, szczegétowo opisanej w punkcie 4

Autoreferatu.
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c) Udzielone patenty miedzynarodowe lub krajowe

Jestem autorem i wspotautorem licznych rozwigzan konstrukcyjno - technologicznych. Nalezy wspomniec¢ tutaj,
Ze moja praca naukowo - badawcza zaowocowata dokonaniem 98 krajowych zgtoszen patentowych oraz 4
europejskich, na podstawie ktérych dotychczas udzielono 80 patentéw krajowych i 4 patenty europejskie
(Zatacznik 2). Za dziatalno$¢ wynalazcza otrzymatem w 2012 r honorowa odznake, przyznang przez Prezesa
Rady Ministrow. Cze$¢ z uzyskanych patentéw zostata skomercjalizowana poprzez sprzedaz licencji (8 licencji

udzielonych na technologie i maszyny).

d) Wynalazki, wzory uzytkowe i przemystowe, ktore uzyskaly ochrone i zostaly wystawione na
miedzynarodowych lub krajowych wystawach lub targach

Brak

e) Autorstwo lub wspoétautorstwo monografii, publikacji naukowych w czasopismach miedzynarodowych
lub krajowych innych niz znajdujace sie w bazach lub na liscie JCR

Oprocz monografii habilitacyjnej [C4] jestem takze wspo6tautorem 3 monografii naukowych [C1-C3], w ktérych
podsumowane zostaly wyniki prac badawczych w zakresie walcowania poprzeczno-klinowego odkuwek
o ksztaltach ztozonych [C1], walcowania $rubowego kul do miynéw kulowych [C2] oraz walcowania
poprzeczno-klinowego kul [C3]. Ponadto jestem autorem i wspoétautorem 5 rozdziatéw w monografiach
naukowych, w tym 4 po uzyskaniu stopnia doktora [D4, D5, D20, D21], w ktérych dokonano podsumowania
wynikéw prac badawczych, realizowanych w Katedrze Komputerowego Modelowania i Technologii Obrébki
Plastycznej.  Jestem réwniez autorem lub wspétautorem 86 publikacji naukowych w czasopismach
miedzynarodowych lub krajowych, z ktérych 85 zostalo opracowanych po doktoracie. Znaczaca czes¢ z tych

publikacji zostata wydana w czasopismach znajdujgcych sie na liscie B MNiSzW.

Zalicza sie do nich: 36 artykuty opublikowane w czasopi$mie Hutnik, Wiadomosci Hutnicze (7 pkt - Lista B
czasopism MNiSzW z 2015 r.), 15 artykutéw opublikowanych w czasopi$mie Rudy i Metale Niezelazne (8 pkt),
5 artykutéw opublikowanych w czasopi$mie Obrébka Plastyczna Metali (10 pkt), 9 artykutéw w czasopisSmie
Mechanik (11 pkt), 6 artykutéw w czasopi$mie Przeglgd Mechaniczny (8 pkt), 7 artykutéw w czasopiSmie Key
Engineering Materials, 1 w czasopi$mie BICHNK, Journal of Mechanical Engineering, 1 w czasopi$mie Computer
Methods in Materials Science (12 pkt), 1 w czasopiSmie Acta Metallurgica Slovaca, 1 w czasopi$Smie Kovdrenstvi,
1 w czasopi$mie Tribologia — Teoria i Praktyka (15 pkt), 1 w czasopiSmie Journal of Mchine Engineering
(14 pkt), 1 w czasopi$mie Energetyka, problemy energetyki i gospodarki paliwowo-energetycznej (4 pkt), 1 w

czasopi$mie Solid State Phenomena, oraz 1 w czasopi$mie Stal Metale & Nowe Technologie (3 pkt).

f) Autorstwo lub wspoétlautorstwo odpowiednio dla danego obszaru: opracowan zbiorowych, katalogéw
zbioréw, dokumentacji prac badawczych, ekspertyz, utworéw i dziet artystycznych

W ramach projektu POIG.01.01.02-00-015/08-00 pt. ,Nowoczesne technologie materiatowe stosowane
w przemysle lotniczym” czynnie uczesticzylem w pracach zespotéw realizujacych badania w ramach dwdéch
zadan projektu: ZB7 - Plastyczne ksztattowanie stopéw magnezu (kucie precyzyjne, ttoczenie, wyciskanie, itd.)
oraz ZB8 - Plastyczne ksztattowanie lotniczych stopéw Al (w tym ALLi ) oraz Ti. Badania dotyczyty gtéwnie
opracowywania nowych metod ksztattowania plastycznego stopéw metali niezelaznych (magnezu, aluminium,
tytanu) w aspekcie zastosowan lotniczych. Uzyskane rezultaty opracowano w formie sprawozdan

(dokumentacji prac badawczych) przedstawionych ponize;j.
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http://pub.pollub.pl/zrodla/109047/

1. Pater Z., Tomczak J].. sprawozdanie nr 4/PL/PKAero-ZB8/2010 - Badania dosSwiadczalne procesu
walcowania poprzeczno - klinowego odkuwek i przedkuwek wydtuzonych (petnych) ze stopu tytanu
Ti6Al4V - (29 stron).

2. Pater Z. Tomczak J].. Sprawozdanie nr 3/PL/PKAero-ZB8/2010 - Badania doswiadczalne procesu
walcowania poprzeczno - klinowego odkuwek i przedkuwek wydtuzonych (petnych) ze stopu aluminium
PA38 (31 stron).

3. Pater Z. Tomczak ].. Sprawozdanie nr 2/PL/PKAero-ZB7/2011 - Opracowanie urzqdzenia i sposobu
obciskania obrotowego wyrobéw drqzonych (42 strony)

4. Pater Z., Tomczak ].: Sprawozdanie nr 7/PL/PKAero-ZB7/2012 - Analiza teoretyczna procesu kucia
odkuwki piasty kota samolotowego ze stopu AZ31 z przedkuwki kulistej (32 strony).

5. Tomczak ].: Sprawozdanie nr 2/PL/PKAero-ZB8/2012 - Opracowanie artykutu pt. ,Termomechaniczna
analiza ksztattowania plastycznego watka ze stopu tytanu Ti6Al4V (20 stron).

6. Pater Z., Gontarz A., Tomczak ], Samotyk G.: Sprawozdanie nr 1/PL/PKAero-ZB7/2013 - Analiza procesu
wykonania pokrywy (elementu Smigtowca) ze stopu AZ31 (58 stron),

7. Pater Z. Tomczak ], Samotyk G: Sprawozdanie nr 8/PL/PKAero-ZB/2013 - Wykonanie badan
doswiadczalnych procesu walcowania wzdtuznego przedkuwki ze stopu aluminium stosowanej do kucia
odkuwki dZwigni - elementu konstrukcyjnego smigtowca (50 stron).

8. Pater Z. Gontarz A., Tomczak ]., Bulzak T.. Sprawozdanie nr 1/PL/PKAero-ZB8/2014 - Badania procesu
obciskania obrotowego watka przeniesienia napedu ze stopu aluminium - elementu konstrukcyjnego
Smigtowca (59 stron).

9. Pater Z., Gontarz A., Tofil A.,, Tomczak ].: Sprawozdanie nr 4/PL/PKAero-ZB7/2014 - Badanie technologii
ksztattowania drgzonych, stopniowanych wyrobéw wydtuzonych ze stopu AZ31 metodq obciskania
obrotowego (39 stron).

10. Pater Z., Tomczak ]., Tofil A.: Sprawozdanie nr 7/PL/PKAero-ZB8/2014 - Badanie technologii obciskania
obrotowego drqzonych watkéw uzebionych ze stopu Al (30 stron).

11. Pater Z., Tomczak ].: Sprawozdanie nr 7/PL/PKAero-ZB8/2015 - Przygotowanie oferty dla przemystu
w zakresie technologii ksztattowania odkuwki dZwigni lotniczej ze stopéw aluminium i tytanu Ti6Al4V (36
stron).

12. Pater Z., Tomczak ], Bulzak T, Wojcik L.. Sprawozdanie nr 3/PL/PKAero-ZB8/2015 - Badania
doswiadczalne walcowania poprzeczno-klinowego przedkuwki dZzwigni do zastosowan lotniczych ze stopu
aluminium (22 strony).
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g) Sumaryczny impact factor publikacji naukowych wedtlug listy Journal Citation Reports (JCR), zgodnie
z rokiem opublikowania

Sumaryczny imact factor moich publikacji naukowych wynosi 17,776, a szczegbétowe informacje w tym

zakresie zawarte zostaly w zamieszczonej ponizej tabeli.

Czasopismo Rok 2012 2013 2014 2015 2016 Suma
Liczba 2 2
Steel Research International
IF 0,733 1,466
Liczba 1 1 2 3 7
Metalurgija
IF 0,690 | 0,755 | 0,959 - 3,363
Archives of Metallurgy and Liczba 3 2 8 2 15
Materials IF 0,487 | 0,763 - - 2,987
Aircraft Engineering and Liczba 1 1
Aerospace Technology IF 0,480 0,480
International Journal of Liczba 1 1
Machine Tools & Manufacture IF 2,743 2,743
Eksploatacja i Niezawodnos¢ - Liczba 1 1
Maintenance and Reliability IF 0,505 0,505
Archives of Civil and Mechanical Liczba 1 1 2
igineaitiy) IF 1,793 | 2,194 3,987
Strojniski Vestnik-Journal of Liczba 1 1
Mechanical Engineering IF 0,677 0,677
International Journal of Liczba 1 1
Advanced Manufacturing
Technology IF 1,568 | 1,568
31
Suma
17,776

h) Liczba cytowan publikacji wg bazy Web of Science (WoS)

Liczba cytowan moich prac zgodnie z baza , Web of Science” wynosi 64, a bez autocytowan 36.

Zgodnie z bazg SCOPUS liczba moich cytowan wynosi 99, a bez autocytowan 50.
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1.

Experimental and numerical analysis of helical-wedge rolling process for producing steel balls

By: Pater, Zbigniew, Tomczak, Janusz; Bartnicki, Jaroslaw; et al_
INTERNATIONAL JOURNAL OF MACHINE TOOLS & MANUFACTURE Volume: 67 Pages: 1-7 Published: APR 2013

Designing of screw impressions in the helical relling of balls

By: Tomczak, J; Pater, 7_; Bulzak, T. 0 1
ARCHIVES OF CIVIL AND MECHAMICAL ENGINEERING  Volume: 14 Issue: 1 Pages: 104-113  Published: JAN 2014

EFFECT OF TECHNOLOGICAL PARAMETERS ON THE ROTARY COMPRESSION PROCESS

By: Tomczak, Janusz; Pater, Zbigniew, Bulzak, Tomasz

EKSPLOATACJA | NIEZAWODNQSC-MAINTENANCE AND RELIABILITY  Volume: 15 Issue: 3 Pages: 279-283 Published: 2013
AMALY SIS OF METAL FORMING PROCESS OF A HOLLOWED GEAR SHAFT

By: Tomczak, J.; Pater, 7. 1 3
METALURGHA Volume: 51 Issue:4 Pages: 497-500 Published: OCT-DEC 2012

THERMO-MECHANICAL ANALY SIS OF A LEVER PREFORM FORMING FROM MAGNESIUM ALLOY AZ31

By: Tomczak, J.; Pater, 7_; Bulzak, T. 0 1
ARCHIVES OF METALLURGY AND MATERIALS Volume: 57 lssue:4 Pages: 1211-1218 Published: 2012

Rys. Raport z bazy Web of Science, wygenerowany 28 sierpnia 2016 r.

i) Indeks Hirscha opublikowanych publikacji wedlug bazy Web of Science (WoS)

Zgodnie z bazg ,Web of Science” indeks Hirscha wynosi 5.

23

Results found: 30

Sum of the Times Cited [?]: 64

Sum of Times Cited without self-citations [?]: 36
Citing Articles [?]: 45

Citing Articles without self-citations [?]: 29

Average Citations per ltem [?]: 2.13

h-index [?]: 5

4 Page |1

2017 Total

»

0 64
0 17
0 8

0 i

0 7

0 6

Average
Citations
per Year

16.00

425

267

175

140

1.20

j) Kierowanie miedzynarodowymi lub krajowymi projektami badawczymi lub udziat w takich projektach

Dotychczas uczestniczytem w realizacji 7 projektow badawczych w charakterze wykonawcy oraz kierowatem

dwoma projektami wspétfinansowanymi przez Unie Europejska. Dotyczyty one wsparcia ochrony prawnej

wtlasnosci przemystowej tworzonej w jednostkach naukowych w wyniku prac B+R. Projekty te zostaty

wyspecyfikowane ponizej wraz z informacja o zakresie prac wykonanych przeze mnie.

e Projekt badawczy nr N508 024 31/1444 pt.: ,Badania teoretyczne i eksperymentalne procesu walcowania

poprzeczno-klinowego odkuwek o ksztattach ztozonych” (Politechnika Lubelska, 2006-2009); charakter udziatu

w projekcie: wykonawca.

W ramach w/w projektu przeprowadzitem kompleksowa analize numeryczng procesu walcowania

poprzeczno-klinowego odkuwek ze stopniami o przekroju poprzecznym réznym od kotowego (kwadratowy,

tréjkatny, pieciokatny, owalny, sze$ciokatny). Przeprowadzitem réwniez préby do$wiadczalne ksztattowania

odkuwek ze stopniami kwadratowymi i owalnymi oraz walcowania pétwyrobéw z poétfabrykatéow w ksztatcie

pretéw o przekroju szeSciokagtnym oraz kwadratowym.
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¢ Projekt rozwojowy nr RO7 0012 06, pt. ,Opracowanie nowej technologii walcowania kul stalowych ze

ztomowanych szyn kolejowych”, (Politechnika Lubelska 2009-2013), charakter udziatu w projekcie: wykonawca.

W ramach w/w projektu opracowatem konstrukcje narzedzi §srubowych do walcowania sko$nego odkuwek kul.
Opracowatem rowniez narzedzia do walcowania pretéw o przekroju kotowym z gtéwek ztomowanych szyn

kolejowych. Ponadto uczestniczytem w realizacji préb do§wiadczalnych oraz opracowaniu wynikéw badan.

e Projekt badawczy nr 5905/B/T02/2010/39 pt. ,Teoretyczne i technologiczne aspekty innowacyjnego procesu
przepychania obrotowego - ksztattowanie wyrobéw wielostopniowych, uzebionych typu osie i waty petne

idrqgzone” (Politechnika Lubelska 2010-2013), charakter udziatu w projekcie: wykonawca.

W ramach w/w projektu opracowatem zatozenia konstrukcyjne modernizacji agregatu do przepychania
obrotowego odkuwek. Opracowatem réwniez szereg modeli numerycznych procesu przepychania obrotowego.

Prowadzitem réwniez badania do$wiadczalne procesu w warunkach laboratoryjnych.

e Projekt badawczy nr N N508 439036 pt.: ,Badania teoretyczno-doswiadczalne ksztattowania na zimno
sposobem prasowania obwiedniowego”, (Politechnika Lubelska 2009-2013), charakter udziatu w projekcie:

wykonawca.

W ramach w/w projektu opracowatem konstrukcje przyrzadu specjalnego, wspotpracujacego z uniwersalng
prasa hydrauliczng do realizacji proceséw prasowania obwiedniowego. Prowadzilem réwniez badania

do$wiadczalne w zakresie ksztattowania elementéw w prasie z wahliwg matryca.

e Projekt Kluczowy nr POIG.01.01.02-00-015/08-00, pt. ,Nowoczesne technologie materiatowe stosowane
w przemysle lotniczym”, (Politechnika Lubelska 2008-2013), charakter udziatu w projekcie: wykonawca.

W ramach w/w projektu wykonatem prace badawcze w zakresie: mozliwosci ksztattowania odkuwek ze
stopow metali lekkich przy pomocy rotacyjnych proceséw obrébki plastycznej (walcowanie poprzeczno-
klinowe, walcowanie kuznicze, obciskanie obrotowe, przepychanie obrotowe). Zrealizowatem szereg analiz
numerycznych i prob do$wiadczalnych ksztaltowania odkuwek drazonych ze stopéw metali niezelaznych,

a takze elementéw powtokowych w procesach ttoczenia i wyoblania.

¢ Projekt badawczy nr 6234/B/T02/2011/40 pt. ,Badania procesu obciskania obrotowego wyrobéw drqzonych”,
(Politechnika Lubelska 2011-2014), charakter udziatu w projekcie: gtdéwny wykonawca.

W ramach w/w projektu przeprowadzitem kompleksowa analize nowego procesu ksztattowania drazonych
odkuwek watkéw stopniowanych. Opracowatem konstrukcje prototypowego urzadzenia do realizacji procesu
obciskania obrotowego w warunkach laboratoryjnych. Okreslitem zwigzki zachodzace pomiedzy
poszczegblnymi parametrami procesu, a jakoscig ksztattowanych odkuwek. Zdiagnozowatem zjawiska
zakldcajace stabilny przebieg procesu. Opracowalem réwniez wytyczne do projektowania procesu

w warunkach przemystowych.

¢ Projekt na wsparcie ochrony prawnej wtasnosci przemystowej tworzonej w jednostkach naukowych w wyniku
prac B+R nr UDA-POIG.01.03.02-06-094/11, pt. ,Ochrona patentowa sposobu walcowania poprzecznego
narzedziami ptaskimi wyroboéw typu kula, zwtaszcza z gtéwek ztomowanych szyn w EPO” (Politechnika Lubelska
2012-2015), charakter udziatu w projekcie: kierownik.
Opracowatem i przygotowatem zgtoszenia patentowe do Europejskiego Urzedu Patentowego, dozorowatem
terminy ptatnosci za czynno$ci zwiazane z procedurg uzyskania patentu. Przygotowywalem materiaty
promocyjne (zgtoszenia na miedzynarodowa wystawe wynalazkéw, opracowanie artykutu naukowego na temat

technologii walcowania odkuwek kul). Odpowiadatem na uwagi Europejskiego Urzedu Patentowego.
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¢ Projekt na wsparcie ochrony prawnej wiasno$ci przemystowej tworzonej w jednostkach naukowych w wyniku
prac B+R nr UDA-POIG.01.03.02-06-095/11, pt. ,Ochrona patentowa sposobu walcowania poprzecznego
wyrobéw typu kula, zwtaszcza z gtéwek ztomowanych szyn w EPO” (Politechnika Lubelska 2012-2015),
charakter udziatu w projekcie: kierownik.
Opracowatem i przygotowatem zgtoszenia patentowe do Europejskiego Urzedu Patentowego, dozorowatem
terminy ptatnos$ci za czynno$ci zwiazane z procedura uzyskania patentu. Przygotowywalem materiaty
promocyjne (zgtoszenia na miedzynarodowa wystawe wynalazkéw, opracowanie artykutu naukowego na temat

technologii walcowania odkuwek kul). Odpowiadatem na uwagi Europejskiego Urzedu Patentowego.

Projekt InKul pt. ,Innowacyjna technologia wytwarzania kul do mtynéw kulowych”, ktéry jest dofinansowany
w ramach programu INNOTECH-K3/IN3/12/226286/NCR/14 (Politechnika Lubelska, 2014-2017), charakter

udziatu w projekcie: wykonaweca.

W ramach w/w projektu kierowatem zespotem konstrukcyjnym, opracowujacym projekt walcarki nawrotnej
oraz agregatu do dzielenia zitomowanych szyn kolejowych. Nadzorowalem wykonawstwo maszyn oraz
prowadzitem préby ruchowe walcarki. Ponadto wykonatem prace badawcze w zakresie wzdtuznego dzielenia
mechanicznego ztomowanych szyn kolejowych. Przeprowadzitem badania materiatowe i wytrzymatosciowe

ztomowanych szyn kolejowych.

Projekt badawczo - rozwojowy pt. ,,Opracowanie innowacyjnej technologii produkcji znaczqco ulepszonych tukéw
grubosciennych rurocigqgéw parowych” nr POIG.01.04.00-24-040/12, realizowany przez Zaktady Remontowe
Energetyki Katowice S.A. wspéie z Politechnika Slaska w Katowicach w latach 2013 - 2015.

W ramach realizacji w/w projektu przeprowadzono wielowariantowe obliczenia numeryczne bazujace na
metodzie elementéw skonczonych ksztalttowania plastycznego tukéw grubosciennych rurociagow,
wykonywanych ze stali martenzytycznych wysoko- i niskostopowych, przeznaczonych do budowy kottéw na
parametry nadkrytyczne. Uzyskane wyniki postuzyly do okreslenia parametréw technologicznych procesu

giecia, zapewniajgcych uzyskanie tukdw, spetniajgcych wszystkie kryteria jakosciowe i wytrzymatos$ciowe.

k) Miedzynarodowe lub krajowe nagrody za dziatalno$¢ odpowiednio naukowa albo artystyczna
Za dziatalno$¢ naukowo-badawczg trzymatem 5 nagréd .M. Rektora Politechniki Lubelskiej (2011, 2012, 2013,

2014, 2015). Ponadto w 2012 otrzymatem honorowa odznake za zastugi dla wynalazczo$ci, przyznang przez

Prezesa Rady Ministréow.

1) Wygloszenie referatow na miedzynarodowych lub krajowych konferencjach tematycznych
W swojej karierze zawodowej wielokrotnie uczestniczytem w konferencjach naukowych organizowanych
w Kkraju i zagranica, m.in. w Niemczech, Chorwacji, Stowacji, Czechach, Wioszech. Na konferencjach tych ponad
27-krotnie gtositem referaty, w tym 17 razy na konferencjach o charakterze miedzynarodowym, m.in. takich jak:

Metal Forming, Supply on the Wings, PRO-TECH-MA, Forming, SHMD ,,Materials and Metallurgy”.

7. Oméwienie dorobku dydaktycznego i popularyzatorskiego oraz wspoétpracy miedzynarodowej

Obok dziatalnosci naukowo-badawczej bytem réwniez zaangazowany w prace dydaktyczno-organizacyjne.
Prowadze wyklady oraz zajecia laboratoryjne i projektowe o tematyce zwigzanej z teoria i technologia obrébki
plastycznej, projektowaniem proceséw obrébki plastycznej, modelowaniem numerycznym oraz konstrukcja

maszyn, urzgdzen i narzedzi do obrébki plastycznej, technik wytwarzania i systeméw montazu.
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a) Uczestmictwo w programach europejskich i innych programach miedzynarodowych lub krajowych
Uczestmictwo w Programie ,Politechnika XXI wieku”, wspotfinansowanym przez Unie Europejska w ramach

Europejskiego Funduszu Spotecznego. Nr umowy UDA-POKL.04.01.01-121/09.

Przygotowanie materiatéw i pomocy dydaktycznych oraz przeprowadzenie zaje¢ z przedmiotu ,Techniki

wytwarzania i systemy montazu” w ramach nowo otwartego kierunku ,,Mechatronika”.

b) Udzial w miedzynarodowych lub Kkrajowych konferencjach naukowych lub udzial w komitetach
organizacyjnych tych konferencji

Jako pracownik naukowy Politechniki Lubelskiej czynnie uczestniczytem w okoto 27 konferencjach

naukowych, krajowych i zagranicznych. Byly to takie konferencje jak:
e miedzynarodowa konferencja ,Metal Forming” (Krakéw 2012, Palermo 2014);

e miedzynarodowa konferencja ,Pro-Tech-Ma” (Lublin-Kazimierz Dolny 2010, Herlany 2012, Bezmiechowa
2013, Lublin-Chetm 2014);

e miedzynarodowa konferencja ,Forming” (Trojanowice 2011, Zakopane 2012, Piestany 2013, Velké Bilovice

2014, Muszyna - Ztockie 2015);
e miedzynarodowa konferencja SHMD ,Materials and Metallurgy” (Sibenik 2012, Sibenik 2014);
¢ krajowa konferencja ,,OMIS” (Lanicut 2011, 2013, 2015);
o krajowa konferencja ,,PLASTMET” (Lanicut 2010, 2012, 2014);
e miedzynarodowa konferencja ,,MKC” (Czestochowa-Zakopane 2013);

¢ | Konferencja ZRE Katowice "Doswiadczenie i innowacyjnos¢ - odpowiedz na zmieniajqce sie kierunki remontow
i modernizacji w Energetyce” (Wista 2014);

¢ konferencja uzytkownikdw oprogramowania MSC.Software i Simufact (Krakéw 2012);

e miedzynarodowa konferencja “Supply on the wings 2011” Aerospace - The global innovation driver (Frankfurt
2011);

¢ krajowa konferencja “WALCOWNICTWO” (Ustron 2011);

¢ krajowa konferencja “Tytan i jego stopy” (Zawiercie 2015);

e miedzynarodowa konferencja naukowa ,AutoMetForm” (Freiberg 2014, Wroctaw 2016).

W zakresie dzialalnosci organizacyjnej moge wskaza¢ na udziat w komitecie organizacyjnym Kkonferencji
naukowej ,Pro-Tech-Ma” w latach 2010 2014

c) Otrzymane nagrody i wyréznienia

Za dziatalno$¢ dydaktyczng w roku 2013 otrzymatem nagrode Rektora Politechniki Lubelskiej za opracowanie

podrecznika pt. ,Maszyny i urzqdzenia do obrdébki plastycznej”, ktéry zostat wydany w Wydawnictwach

Politechniki Lubelskiej. Natomiast za dziatalno$¢ wynalazcza w roku 2012 otrzymatem honorowa odznaka

przyznang przez Prezesa Rady Ministrow.

d) Udzial w konsorcjach i sieciach badawczych
Jestem wykonawca projektu INNOTECH-K3/IN3/12/226286/NCBR/14, pt. ,Innowacyjna technologia
wytwarzania kul do mtynéw kulowych”. Projekt ten wykonywany jest przez konsorcjum naukowe ,RollBall”

utworzone przez: Politechnike Lubelska (lider konsorcjum) oraz KuZnie Ostrowiec sp. z 0.0. i SIGMA S. A.

e) Kierowanie projektami realizowanymi we wspétpracy z naukowcami z innych osrodkéw polskich
i zagranicznych, a w przypadku badan stosowanych we wspélpracy z przedsiebiorcami
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brak

f)Udzial w komitetach redakcyjnych i radach naukowych czasopism
brak

g) Czlonkostwo w miedzynarodowych lub krajowych organizacjach naukowych
brak

h) Osiagniecia dydaktyczne w zakresie popularyzacji nauki lub sztuki

Obecny moj dorobek z zakresu dziatalno$ci dydaktycznej to jeden podrecznik pt. ,Maszyny i urzqdzenia do
obrébki plastycznej” [F1]. Ponadto jestem autorem instrukcji i pomocy naukowych do ¢wiczen laboratoryjnych
i projektowych, z takich przedmiotéw jak: technologia obrébki plastycznej, maszyny i urzadzenia do obrébki
plastycznej, narzedzia do obroébki plastycznej, modelowanie proceséw obrobki plastycznej, techniki wytwarzania
i systemy montazu. Ponadto zorganizowatem szereg wycieczek dydaktycznych dla studentéw do zaktadéw pracy
w Polsce, m.in.: Zaktaddéw KuzZniczych w Skoczowie, Huty Stalowa Wola, PZL Swidnik S.A., Zaktadu Obrébki
Plastycznej w Swidniku. Réwniez aktywnie uczestnicze w dwéch Komisjach Egzaminu Dyplomowego na
kierunku ,Mechanika i Budowa Maszyn” oraz ,Zarzqdzanie i Inzynieria Produkcji”. W ramach prowadzonej
dziatalno$ci opracowatem liczne programy ksztatcenia, materiaty dydaktyczne oraz dokumentacje dla
kierunkéw ksztatcenia - ,Mechanika i Budowa Maszyn” (MiBM), ,Inzynieria Produkcji” (IP) oraz ,Zarzqdzanie
i Inzynieria Produkcji” (ZiIP), ,Mechatronika” (ME).

i) Opieka naukowa nad studentami i lekarzami w toku specjalizacji
Jestem promotorem 117 prac dyplomowych, w tym 89 na pierwszym stopniu studidw (inzynierskich) i 28 na
drugim stopniu studiow (magisterskich) dotyczacych gtéwnie technologii obrébki plastycznej oraz budowy
maszyn. Recenzowatem réwniez ponad 70 prac tego typu.

j) Opieka naukowa nad doktorantami w charakterze opiekuna naukowego lub promotora pomocniczego,
z podaniem tytuléw rozpraw doktorskich

Obecnie jestem promotorem pomocniczym dwéch prac doktorskich: mgr inz. Tomasza Bulzaka - zrealizowanej
i ztoZzonej w Politechnice lubelskiej do obrony pt. ,Wplyw parametréw technologicznych na przebieg procesu
wyciskania wiertet kretych” oraz mgr inz. Rafata Findzinskiego - realizowanej na Politechnice Slaskiej
w Katowicach pt. ,Ksztattowanie cech geometrycznych i wiasciwosci mechanicznych tukéw rurowych
z wybranych stali dla energetyki w procesie giecia z lokalnym nagrzewem indukcyjnym”.
k) Staze w zagranicznych lub krajowych osrodkach naukowych lub akademickich
Brak

1) Wykonanie ekspertyz lub innych opracowan na zaméwienie organéw wladzy publicznej, samorzadu
terytorialnego, podmiotéw realizujacych zadania publiczne lub przedsiebiorcéw

Jestem autorem opinii o innowacyjnosci projektéw wykonanych dla firm:
e Centrum stomatologiczne ,ELSTOM” Elwira Sadlik-Zajac - tytut projektu , Wdrozenie wynikéw prac badawczo-
rozwojowych w Centrum Stomatologicznym ELSTOM Elwira Sadlik-Zajgc” - 2016 .
e GRAWEN Stawomir Zubiak - tytul projektu ,Nowoczesny proces wdrazania nowych produktéw
zaimplementowany innowacyjnq technologiq wytwarzania CNC” - 2016 r.
e Styl-Bud S.C. Surowiec Piotr Sagan Dorota - tytut projektu ,Badania wytrzymatosci statycznej tynkow
cienkowarstwowych” - 2016 1.

Firmy wykorzystaty opracowane opinie w procesie aplikacji o dofinansowanie rozwoju parku maszynowego

zaktadéw produkcyjnych i ustugowych.
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m) Udzial w zespotach eksperckich i konkursowych

Wykonanie ustugi badawczo - rozwojowej na podstawie wskazanego w Deklaracji Uczestmictwa numer 86,
problemu badawczego w ramach projektu systemowego ,Wsparcie Regionalnej Sieci Wspotpracy” Program
Operacyjny Kapitat Ludzki 2007-2013, Priorytet VIII Regionalne kadry gospodarki, Dziatanie 8.2. Transfer
wiedzy, Poddziatanie 8.2.2 Regionalne Strategie Innowacji, pt. ,Opracowanie stanu zagadnienia w zakresie
nowatorskiej technologii walcowania poprzeczno-klinowego (WPK)". Praca wykonana pod kierunkiem prof.

Zbigniewa Patera.

n) Recenzowanie projektow miedzynarodowych lub krajowych oraz publikacji w czasopismach
miedzynarodowych i krajowych
Moje publikacje o zasiegu miedzynarodowym dostrzezono powierzajagc mi recenzowanie artykutow
w czasopismach specjalistycznych, m.in.: Journal of Mechanical Science and Technology, Journal of
Manufacturing Science and Engineering oraz Key Engineering Materials. Do tej pory wykonatem kilka recenz;ji

artykutéw naukowych dla wyzej wymienionych czasopism.
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