Karta (sylabus) meduta—/przedmiotu
Transport
Studia | stopnia

Przedmiot: Podstawy obrobki plastycznej
Rodzaj przedmiotu: Podstawowy/obowigzkowy
Kod przedmiotu: TR1S0247-0 1
Rok: I
Semestr: 2
Forma studiow: Studia stacjonarne
Rodzaj zaj €€ i liczba godzin 30
W semestrze:
Wyktad 15
Cwiczenia
Laboratorium 15
Projekt
Liczba punktow ECTS: 2
Sposob zaliczenia: Zaliczenie
Jezyk wyktadowy: Jezyk polski
Cel przedmiotu
C1 | Zapoznanie studentéw z podstawami obrébki plastycznej metali.

C2

Zapoznanie studentéw z zastosowaniem obrobki plastycznej metali do ksztattowania postaci,
struktury i wkasnosci produktéw pod kgtem zastosowania
w transporcie.

C3

Przygotowanie studentow do praktycznego stosowania wiedzy o obrébce plastycznej metali.

Wymagania wst epne w zakresie wiedzy, umiej etnosci i innych kompetenciji

| brak wymagari

Efekty ksztalcenia

W zakresie wiedzy:

EK1

Posiada wiedze z zakresu znajomosci technologii i teorii obrobki plastycznej metali oraz
wptywu obrdbki plastycznej na wlasnos$ci materiatéw inzynierskich.

EK 2

Ma wiedze elementarng na temat zasad doboru metody i projektowania obrébki plastycznej
metali.

W zakresie umiejetnosci:

EK3

Potrafi dokonac¢ krytycznej analizy wptywu metody obrobki plastycznej metali na zadane
kryteria uzytkowe i ekonomiczne.

EK 4

Potrafi wykonac¢ opracowanie przedstawiajgce synteze zagadnienia z zakresu obrobki
plastycznej metali

W zakresie kompetencji spotecznych:

Tresci programowe przedmiotu

Forma zaj ¢ — wyklady

Tresci programowe

W1

Podstawy obrébki plastycznej w tym mechanizm odksztalcen plastycznych i zjawiska
towarzyszgce odksztatceniom plastycznym; podziat proceséw obrdbki plastycznej;
naprezenie uplastyczniajgce; miary odksztatcenia plastycznego; tarcie w obrébce
plastycznej, zakres temperatury ksztattowania.

W2 Ciecie i wykrawanie w tym pojecia podstawowe; fazy procesu ciecia; sity i praca ciecia;




ciecie za pomocg przyrzgdow, urzgdzen i maszyn.

W3 Ksztaltowanie przedmiotéw o powierzchni nierozwijalnej w tym pojecia podstawowe;

procesy technologiczne; urzgdzenia produkcyjne ttoczni.

Giecie w tym pojecia podstawowe; przebieg giecia; procesy technologiczne giecia;

W4 wihasnosci wyrobdw gietych; zakres stosowania technologii; urzgdzenia do produkc;ji

ksztattownikow gietych.

Kucie swobodne, pétswobodne i matrycowe w tym pojecia podstawowe; zakres

W5 stosowania technologii i jej ograniczenia; podstawowe operacje i metody kucia; maszyny i

urzgdzenia kuZnicze; narzedzia i ich konstrukcja; wady wyrobow kutych.

Walcowanie kuznicze w tym pojecia podstawowe; metody walcowania kuzniczego; zakres

W6 stosowania technologii i jej ograniczenia; maszyny, urzgdzenia i narzedzia oraz ich

konstrukcja; wady wyrobow walcowanych.

W7 Wyeciskanie, w tym pojecia podstawowe; metody wyciskania; parametry sitowe wyciskania;

zakres stosowania technologii i jej ograniczenia; wady wyrobéw wyciskanych.

Forma zaj €€ — laboratoria

Tresci programowe

L1 Zajecia wprowadzajgce: szkolenie BHP, omowienie zasad i sposobu realizacji zajec,

wykonania protokotéw z ¢wiczen oraz sporzgdzania sprawozdan.

L2 Wykrawanie: wykonanie doswiadczenia w zakresie wptywu luzu na przebieg procesu

ciecia; sity ciecia; budowy i zasady dziatania urzgdzen i przyrzgdow.

L3 Wytlaczanie: wykonanie doswiadczenia w zakresie sity wyttaczania, zjawisk

ograniczajgcych wyttaczanie, wplywu podstawowych parametréw na przebieg procesu.

Kucie matrycowe/wyciskanie: wykonanie doswiadczenia w zakresie przebiegu procesu

L4 kucia matrycowego/wyciskania, sity, wptyw podstawowych parametrow na przebieg

procesu.

Walcowanie: wykonanie doswiadczenia w zakresie poréwnania metod walcowania, sity i

L5 momenty przy walcowaniu, wptyw podstawowych parametréw na przebieg procesu,

niezelaznych.

walcowanie wyrobow drgzonych lub petnych, walcowanie wyrobow stalowych lub z metali

Metody dydaktyczne

1 | Wyktad informacyjny, z elementami aktywacji oraz z uzyciem prezentacji multimedialnej.

sprawozdan.

Wykonanie ¢wiczer laboratoryjnych: metoda obserwacyjno-aktywacyjna; sporzgdzenie

3 | Zaplecze aparaturowe laboratorium obrébki plastyczne;.

Obcigzenie prac g studenta

Forma aktywnosci

Srednia liczba godzin na zrealizowanie

aktywnosci
Godziny kontaktowe z wyktadowc 3, 32
w tym:
udziat w wyktadach 15
udziat w laboratorium 15
konsultagje Z nauczycielem w odniesieniu do 5
laboratorium
Praca wlasna studenta, w tym: 18
Przygotc_)wanie sie do I_aboratorium oraz 11
samodzielne wykonanie sprawozdania
Przygotowanie sie do zaliczenia wyktadow 7
L aczny czas pracy studenta 50
Sumaryczna liczba punktow ECTS dla 2
przedmiotu:
Liczba punktow ECTS w ramach zajec
o charakterze praktycznym (¢wiczenia, 1

laboratoria, projekty)
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Literatura uzupetniaj gca

1 | Wasiunyk P.. Kucie matrycowe. Warszawa 1987: WNT

2 | Wasiunyk P. Teoria kucia i prasowania. Warszawa 1981: PWN
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Macierz efektow ksztatcenia

Odniesienie
danego efektu
ksztatcenia do
Efekt efektow Cele Tresci Metody Metody
ksztatcenia | zdefiniowanych | przedmiotu | programowe | dydaktyczne oceny
dla catego
programu
(PEK)
TR1A W09 + :
EK 1 TRIA W13 ++ C1,C2,C3 W1+ W7 1 01
TR1A W09 + :
EK 2 TRIA W13 ++ C1,C2,C3 W1+ W7 1 o1
EK 3 TR1A U09 ++ | C1,C2,C3 L1+L5 1,2,3 02, 03
EK 4 TR1A U03 ++ | C1,C2,C3 L1+1L5 1,2,3 02, 03
Metody i kryteria oceny
Symbol
metody Opis metody oceny Prég zaliczeniowy
oceny
O1 Zaliczenie pisemne (lub ustne) z wyktadéw 60%
02 Kolokwiow dopuszczajgce do ¢wiczen laboratoryjnych 50%
03 Sprawozdania z wykonanych éwiczen laboratoryjnych 100%
Autor . dr in z. Grzegorz Samotyk
programu:
Adres e-mail:  wm.kkmitop@pollub.pl
Jednostka Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii Obr Obki
organizacyjna: |Plastycznej




