Karta (sylabus) modutu/przedmiotu
Mechatronika
Studia pierwszego stopnia

Przedmiot: Techniki wytwarzania i systemy montazu
Rodzaj przedmiotu: Obowigzkowy
Kod przedmiotu: MT1NO318-0 1
Rok: Il
Semestr: 3
Forma studiéw: Studia niestacjonarne
Rodzaj zaje¢ i liczba godzin 36
w semestrze:
Wyktad 18
Cwiczenia
Laboratorium 18
Projekt
Liczba punktéw ECTS: 4
Sposdb zaliczenia: zaliczenie
Jezyk wykiadowy: Jezyk polski

Cel przedmiotu
c1 Zapoznanie studentow z technikami wytwarzania czeSci maszyn oraz

systemami montazu zespotow.

C2

Zapoznanie studentéow z zastosowaniem technik wytwdrczych do ksztattowania
postaci, struktury i wtasnosci produktow.

Cc3

Przygotowanie studentéw do praktycznego stosowania wiedzy z zakresu metod
wytwarzania czesci maszyn i ich montazu.

Wymagania wstepne w zakresie wiedzy, umiejetnosci i innych kompetenciji

1

Ma wiedze w zakresie fizyki ciata statego niezbedng do zrozumienia
podstawowych zjawisk fizycznych wystepujgcych w budowie maszyn

2

Ma podstawowg wiedze w zakresie technik pomiarowych, obejmujgcg w
szczegolnosci metody i przyrzgady pomiarowe stosowane w budowie maszyn

Potrafi wykorzystac¢ do formutowania i rozwigzywania zadan z zakresu
mechaniki i budowy maszyn metody analityczne oraz eksperymentalne, w tym
pomiary, interpretowac uzyskane wyniki i wyciggac wnioski.

Efekty ksztalcenia

W zakresie wiedzy:

EK 1

Ma uporzgdkowang wiedze w zakresie zastosowania technik wytwarzania do
ksztattowania elementéw maszyn oraz zna podstawy teoretyczne najczesciej
stosowanych technologii.

EK 2

Ma uporzgdkowang wiedze w zakresie technologii montazu.

EK 3

Orientuje sie w zakresie materiatow stosowanych do wytwarzania elementéw
maszyn, orientuje sie rowniez w obecnym stanie i trendach rozwojowych
budowy maszyn.

EK 4

Ma uporzgdkowang wiedze w zakresie zastosowania technik wytwarzania do
ksztattowania elementéw maszyn oraz zna podstawy teoretyczne najczesciej
stosowanych technologii.




W zakresie umiejetnosci:

Potrafi wskaza¢ metody ksztattowania elementéw maszyn, uwzgledniajgc ich

EK'S charakterystyke i przeznaczenie.

Potrafi wskazac narzedzia i maszyny technologiczne, niezbedne do wykonania

EK 6 typowych elementow maszyn.

W zakresie kompetencji spotecznych:

Ma Swiadomo$¢ postepowania w sposob profesjonalny i ponoszenia
EK 7 | odpowiedzialnosci za wtasng prace oraz SwiadomoSc pozatechnicznych
uwarunkowan dziatalno$ci inzynierskiej.

Tresci programowe przedmiotu

Forma zaje¢ — wyklady

Tresci programowe

Ogdlna charakterystyka metod wytwarzania stosowanych do ksztattowania
czesci maszyn. Ogdlna charakterystyka technologii montazu. Podstawy
w1 procesu odlewania metali. Znaczenie elementow odlewanych w budowie
maszyn. Podziat i charakterystyka metod odlewania. Przygotowanie
narzedzi oraz metalu do odlewania. Specjalne metody odlewania.

Podstawy obrobki plastycznej. Znaczenie elementéw ksztattowanych w
procesach obrobki plastycznej w budowie maszyn. Podstawowe pojecia
W2 | obrobki plastycznej w tym mechanizm odksztatcen plastycznych i zjawiska
towarzyszgce odksztatceniom plastycznym. Podziat i charakterystyka
procesow obrobki plastycznej. Specjalne metody obrobki plastycznej.

Podstawy metalurgii proszkdéw. Procesy ksztaftowania na gorgco
W3 | materiatow spiekanych. Materiaty o duzej gestoSci otrzymywane z
proszkow, spiekoéw metali i kompozytow.

Proces wytwarzania jako system. Wazne etapy rozwoju cywilizacji
zwigzane z technologig. Proces produkcyjny i jego cechy. Pojecie procesu

wa technologicznego. Struktura procesu technologicznego obrébki, elementy
sktadowe procesu. Dokumentacja konstrukcyjna i technologiczna.
Konstrukcja i jej cechy, strategie projektowe, wspofczesne narzedzia
projektowania konstrukcji, zasady konstrukcji, dokumentacja konstrukcyjna.
W5 Nowoczesne materiaty konstrukcyjne stosowane do wytwarzania

elementéw maszyn. Technologicznos$¢ konstrukcji. Technologicznos$¢
konstrukcji w procesach obrobki i montazu. Przyktady konstrukcji
technologicznych i nietechnologicznych.

Ustalenie i mocowanie przedmiotow, elementy ustalajgce, mocowanie
przedmiotéw, sposoby mocowania, bezpieczeristwo zamocowania. Btedy
W6 | ustalenia i zamocowania. Bazy w technologii maszyn, rodzaje baz, bazy w
technologiach obrobki i montazu. Normowanie czaséw operacji
technologicznych, metody normowania, struktura technicznej normy czasu.

Jakos$¢ produkcji. Jako$¢ w znaczeniu socjologicznym, prawnym,
technicznym. Jakos¢ projektowania konstrukcji i technologii. Doktadnosc
W7 | elementu maszyny, czynniki wptywajgce na doktadnos$¢ wytwarzania. Koszt
operacji technologicznej i sposoby jego okreslania. Wymiary operacyjne,
naddatki na obrobke, zasady okreslania naddatkéw na obrobke.

Zasady projektowania procesow technologicznych, dane wejsciowe.
W8 | Klasyfikacja czesci maszyn, typizacja procesow technologicznych. Ocena
procesu technologicznego i Kryteria tej oceny.

W9 Technologia montazu, podstawowe pojecia, rodzaje i metody montazu,




rodzaje operacji montazowych. Technologia potgczen roztgcznych i
nieroztgcznych, badania potgczen.
Proces montazu jako system. Automatyczne systemy montazu

Forma zaje¢ — laboratoria

Tresci programowe

L1

Zajecia wprowadzajgce w tym szkolenie BHP, omowienie zasad i sposobu
realizacji zajec. Wyznaczanie wspotczynnika anizotropii oraz krzywej
umocnienia. Wptyw anizotropii oraz umocnienia na przebieg procesow
obrobki plastycznej.

L2

Wykrawanie: wykonanie doSwiadczenia w zakresie wptywu luzu na
przebieg procesu ciecia; sity ciecia, budowy i zasady dziatania urzgdzen i
przyrzgdow. Wyttaczanie: wykonanie doSwiadczenia w zakresie sity
wyttaczania, zjawisk ograniczajgcych wyttaczanie, wptywu podstawowych
parametrow na przebieg procesu.

L3

Wyciskanie: wykonanie do$wiadczenia w zakresie przebieqgu procesu
wyciskania, sity wyciskania, wptywu podstawowych parametrow na
przebieg procesu.

L4

Kucie matrycowe: wykonanie doswiadczenia w zakresie porownania metod
kucia, sity kucia, wptywu podstawowych parametrow na przebieg procesu.

L5

Metalurgia proszkow, wptyw cisnienia prasowania na gestos¢ wyrobow,
wykonanie doswiadczenia z zakresu prasowania proszkow.

L6

Technologia i badania potgczen wciskanych. Wykonanie ¢wiczenia, wptyw
parametrow procesu montazu na jako$¢ uzyskanego potgczenia.
Technologia i badania potgczen Srubowych, wykonanie ¢wiczenia,
okre$lenie podstawowych parametrow potgczen srubowych.

L7

Technologia i badania potgczen klejowych, wykonanie cwiczenia,
okreslenie podstawowych parametrow potfgczen klejowych na wytrzymato$é
uzyskanego potgczenia. Technologia montazu tozysk tocznych, wykonanie
¢wiczenia, okreslenie parametrow technologicznych montazu tozysk
tocznych.

L8

Technologia montazu selekcyjnego, wykonanie ¢wiczenia.

L9

Technologia montazu i badania przektadni zebatych, wykonanie ¢wiczenia,
okreSlenie parametrow geometrycznych przektadni zebatych. Zajecia
poprawkowe: odrabianie zalegtych ¢wiczen laboratoryjnych, poprawa ocen
uzyskanych z kolokwiéw wprowadzajgcych.

Metody dydaktyczne

Wyktad z prezentacjg multimedialng.

Wykonanie doswiadczen i sprawozdan.

WIN| =

Zaplecze aparaturowe laboratorium.

Obciagzenie praca studenta

E N Srednia liczba godzin na zrealizowanie
orma aktywnosci .
aktywnosci
Godziny kontaktowe z wykladowca, 40
w tym:
udziat w wyktadach 18
udziat w laboratorium 18
konsultacje z nauczycielem w 4
odniesieniu do laboratorium




Praca wlasna studenta, w tym: 60
Przygotowanie sie do egzaminu 30
Przygotowanie sie do laboratorium oraz 30
samodzielne wykonanie sprawozdania

Laczny czas pracy studenta 100
Sumaryczna liczba punktéw ECTS dla 4
przedmiotu:

Liczba punktow ECTS w ramach zajeé

o charakterze praktycznym (¢wiczenia, 2
laboratoria, projekty)

Literatura podstawowa

1 | M. Perzyk, S. Waszkiewicz: Odlewnictwo. WNT, Warszawa 2000 r.

2 S. Erbel, K. Kuczynski, Z. Marciniak: Obrobka plastyczna. PWN, Warszawa
1986 r.

3 | P. Wasiunyk: Teoria procesow kucia i prasowania. WNT, Warszawa 1982 r.

4 A. Cias, H. Frydrych, T. Pieczonka: Zarys metalurgii proszkéw. Wydawnictwo
Szkolne i Pedagogiczne. Warszawa 1992 r.

5 M. Feld: Podstawy projektowania procesow technologicznych typowych czesci
maszyn. WNT, Warszawa 2007 r.

Literatura uzupetniajgca

1 | T. Karpinski: InZzynieria produkcji. WNT, Warszawa 2004 r.

2 M. Feld: Technologia budowy maszyn. Wydawnictwo Naukowe PWN,
Warszawa 1995 r.

3 | M. Feld: Uchwyty obrobkowe. WNT, Warszawa 2002 r.

4 J. tunarski, W. Szabajkowicz: Automatyzacja proceséw technologicznych
montazu maszyn. WNT, Warszawa 1993 r.

Macierz efektow ksztalcenia

Odniesienie
danego efektu
ksztatcenia do
Efekt efektéw Cele Tresci Metody Metody
ksztatcenia | zdefiniowanych | przedmiotu | programowe | dydaktyczne oceny
dla catego
programu
(PEK)
MT1A_WO03 ++
EK1 MT1A_W10 C1, C2 w1 - w9 1 o1
+++
MT1A_WO03 ++
EK 2 MT1A_W10 C1, C3 wo, L9 1,2, 3 01, 02
+++
MT1A_WO03 ++
EK 3 MT1A W10 ++ Cc2 w1, w2 1 o1
MT1A_U12 +++
EK 4 MT1A_U20 +++ C1, C3 L2-L9 2,3 02, 03
W3, W4,
EK5 | 1A oo sis | C1,C2,C3 | W5 We 1 o1
- W7z, W8




EK6 | MT1AKO7++ | C1,C2 | W1-W9 | 1 | 01

Metody i kryteria oceny

Symbol
metody Opis metody oceny Prég zaliczeniowy
oceny
o1 Za//czeijle pisemny (lub ustny) z zakresu 60%
wyktadow
02 Ko/okWIOVI{ dopuszczajgce do ¢wiczen 50%
laboratoryjnych
03 Sprawozdgn/a z wykonanych c¢wiczen 100%
laboratoryjnych
Autor . dr inz. Janusz Tomczak
programu:
Adres e-mail: | wm.kkmitop@pollub.pl
Jednostka Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii Obrobki
organizacyjna: | Plastycznej




