Karta (sylabus) modutu/przedmiotu
Mechanika i Budowa Maszyn
Studia pierwszego stopnia

Przedmiot: Projektowgnie procesow
technologicznych

Rodzaj przedmiotu: Obowigzkowy

Kod przedmiotu: MBM2N5223-0 0

Rok: I

Semestr: 2

Forma studiéw: Studia niestacjonarne

Rodzaj zaje¢ i liczba godzin 59

w semestrze:

Wyktad 9

Cwiczenia -

Laboratorium -

Projekt 18

Liczba punktéw ECTS: 2

Sposob zaliczenia: Zaliczenie

Jezyk wykladowy: Jezyk polski

Cel przedmiotu

C1

Zapoznanie studentéw z wiadomosciami dotyczgcymi projektowania proceséw
technologicznych przetworstwa tworzyw polimerowych.

C2

Przygotowanie studentow do praktycznego opracowywania dokumentaciji
procesu technologicznego przetwdrstwa tworzyw polimerowych.

Wymagania wstepne w zakresie wiedzy, umiejetnosci i innych kompetencji

1 .
tworzyw polimerowych

Student powinien posiada¢ wiedze, umiejetnosci i kompetencje z zakresu

2

budowy maszyn i urzadzen

Student powinien posiada¢ wiedze, umiejetnosci i kompetencje z zakresu

Efekty ksztalcenia

W zakresie wiedzy:

EK1

Student ma rozszerzona wiedze w zakresie wytwarzania elementow maszyn,
obejmujgcg zintegrowane systemy wytwarzania.

W zakresie umiejetnosci:

EK 2

Student potrafi pozyskiwaé¢ informacje z literatury, baz danych i innych Zrodet, w|
zakresie mechaniki i budowy maszyn, potrafi integrowac¢ i interpretowad

ich wyczerpujgcym uzasadnieniem

EK3

Student potrafi podnosi¢ efektywnos¢ systemow wytwarzania elementow
maszyn dobierajgc odpowiednie narzedzia i maszyny technologiczne.

W zakresie kompetencji spotecznych:

EK 4

Student ma swiadomos$¢ znaczenia profesjonalizmu w pracy inzyniera
mechanika i przestrzegania zasad etyki ogélnej i zawodowej

uzyskane informacje, a takze wycigga¢ wnioski oraz formutowac opinie wraz Z




Tresci programowe przedmiotu

Forma zaje¢ — wyklady

Tredci programowe

w1

Znaczenie roli inzyniera mechanika, sposoby podnoszenia stopnia
profesjonalizmu dziatalnosci zawodowej inzyniera mechanika, zasady
etyki zawodowej

w2

Podstawy projektowanie procesu technologicznego.

w3

Przyktady konwencjonalnych procesow przetwdérstwa tworzyw
polimerowych.

w4

Charakterystyka granulatu, proszku, napetniaczy w zaleznosci do rodzaju
procesu technologicznego.: rozdrabnianie, konfekcjonowanie, suszenie,
homogenizacja.

W5

Dokumentacja technologiczna. Elementy sktadowe dokumentacji
technologicznej. Bazy danych dotyczgcych konstrukcji maszyn narzedzi
oraz charakterystyki tworzyw i sktadnikéw dodatkowych. Powigzanie
elementow sktadowych procesu w ciag logiczny.

W6

Podstawy doboru warunkow w procesie spajania elementéw z tworzyw.
Dobér wtasciwej temperatury procesu, sity docisku oraz czasu spajania.

w7

Podstawy doboru warunkow przetworstwa w procesie technologicznym
wtryskiwania. Dobér wiasciwej temperatury tworzywa przetwarzanego,
cisnienia, oraz czasu przebiegu procesu. Charakterystyka cyklu procesu
wtryskiwania.

ws

Podstawy doboru warunkow przetworstwa w procesie technologicznym
wyttaczania. Dobor wtadciwej temperatury tworzywa przetwarzanego,
cisnienia, szybkosci odbierania wyttoczyny. Charakterystyka elementéw
sktadowych linii technologicznej wyttaczania.

w9

Charakterystyka przebiegu zjawisk w wytworach podczas ich ochfadzania i
zestalania tworzywa. Charakterystyka wptywu dodatkowych zabiegow
technologicznych podczas procesu przetwérstwa na wtasciwosci
otrzymywanych wytworow.

Forma zaje¢ — laboratoria

Tredci programowe

P1

Zajecia wprowadzajgce, zasady zaliczenia przedmiotu, przydziat tematow
podstawy opracowywania projektow wytwordéw z tworzyw

P2

Podstawy tworzenia dokumentacji procesu technologicznego przetworstwa
tworzyw polimerowych.

P3

Analiza doboru i przygotowania tworzywa do procesu technologicznego

P4

Opracowanie dokumentacji technologicznej procesu spajania wytworow
z tworzyw. Dobér i optymalizacja warunkow spajania.

P5

Opracowanie dokumentacji technologicznej procesu wyttaczania. Dobor
i optymalizacja warunkéw procesu wyttaczania.

P6

Opracowanie dokumentacji technologicznej procesu wtryskiwania. Dobor i
optymalizacja warunkéw procesu wtryskiwania

P7

Analiza racjonalnego wyboru procesu przetworstwa. Analiza wskaznikow
technologicznych w odniesieniu do konstrukcji wytworu.

P8

Analiza przebiegu procesu technologicznego wspomagana komputerowo




Metody dydaktyczne

-_—

Wyktad z prezentacjg multimedialna.

Cwiczenia audytoryjne — metoda projektowania — projekt praktyczny

Obcigzenie praca studenta

- Srednia liczba godzin na zrealizowanie
Forma aktywnosci .y
aktywnosci

Godziny kontaktowe z wykladowca, 59
w tym:
Udziat w wyktadach 9
Udziat w laboratoriach 13
Konsultacje 2
Praca wtasna studenta, w tym:
Przygotowanie do projektowania 20
Przygotowanie do zaje¢ 30
taczny czas pracy studenta 50
Sumaryczna liczba punktéw ECTS dla 5
przedmiotu:
Liczba punktow ECTS w ramach zajec
o charakterze praktycznym (¢wiczenia, 2
laboratoria, projekty)

Literatura podstawowa

1 taczynski B.. Tworzywa wielkoczgsteczkowe. Wydawnictwo Naukowo-
Techniczne, Warszawa 1988
2 Sikora Robert: Tworzywa wielkoczgsteczkowe. Rodzaje, wtasciwosci i struktura.
Wydawnictwo Uczelniane Politechniki Lubelskiej, Lublin 1991.
Literatura uzupetniajaca
1 Pielichowski J., Puszynski A.: Technologia tworzyw sztucznych. Wydawnictwo
Naukowo-Techniczne, Warszawa 2003.
2 Zawistowski H., Frenklem D.: Konstrukcja form wtryskowych do tworzyw
termoplastycznych. Wydawnictwo Naukowo-Techniczne, 1984.
Macierz efektow ksztatcenia
Odniesienie
danego efektu
ksztatcenia do Metody
Efekt efektow Cele Tredci Metody
ksztatcenia | zdefiniowanych | przedmiotu rogramowe dydaktycz ocen
y p prog ne y
dla catego
programu
(PEK)
W2-ws,
EK 1 MBM2A W11 C1 P1. P2 P3 1 O)
W2-ws,
EK 2 MBM1A UO1 C1, C2 P4, P5, P6 1,2 02,03
W2-ws,
EK 3 MBM1A U13 C2 P2 P7, P8, 1,2 02,03
EK 4 MBM1A K04 C1,C2 w1 1 01, 02, 03




Metody i kryteria oceny

Symbol
metody Opis metody oceny Prég zaliczeniowy
oceny
01 Zaliczenie pisemne z wyktadow 50%
02 Spr_awd2|an pisemny z przygotowania do 50%
projektowania
03 Sprawozdania w formie projektéw 100%
Autor .
programu: dr hab. inz. Tomasz Klepka

Adres e-mail: |t.klepka@pollub.pl

Jednostka

organizacyjna:

Katedra Procesow Polimerowych




