Karta (sylabus) modutu/przedmiotu
[Mechanika i budowa maszyn]
Studia Il stopnia

Przedmiot: Branzowe systemy zarzgdzania jako$cig
Rodzaj przedmiotu: Obowigzkowy

Kod przedmiotu: MBM 2 N 3 3 26-0 1
Rok: |

Semestr: 3

Forma studiéw: Studia niestacjonarne
Rodzaj zaje¢ i liczba godzin 18

w semestrze:

Wyktad 9

Cwiczenia 9

Laboratorium

Projekt

Liczba punktéw ECTS: 3

Sposob zaliczenia: Zaliczenie

Jezyk wykladowy: Jezyk polski, angielski

Cel przedmiotu

C1 | Zapoznanie z obowigzujgcymi przepisami prawnymi oraz ich problematykag

C2 | Zapoznanie z zasadami BHP oraz ergonomii w projektowaniu systemow zarzgdzania jakoscig

c3 Przygotowanie studentéw do praktycznego stosowania zdobytej wiedzy w odniesieniu do
spotykanych problemdéw podczas projektowania systemow zarzgdzania jakoScig

Wymagania wstepne w zakresie wiedzy, umiejetnosci i innych kompetencji

1 Ma wiedze w zakresie budowy i eksploatacji maszyn i urzgdzen oraz zna zasady ich dziatania i
obstugi

2 | Ma wiedze z zakresu ergonomii

Efekty ksztalcenia

W zakresie wiedzy:

EK 1 Ma szczegbtowg i pogtebiong wiedze obejmujgcg wybrane zagadnienia w zakresie
branzowych systemow zarzgdzania jakoscig w mechanice i budowie maszyn

EK 2 Orientuje sie w obecnym stanie, trendach rozwojowych i najistotniejszych nowych
osiggnieciach w zakresie projektowania systemow zarzgdzania jakoScig

W zakresie umiejetnosci:

EK3 Potrafi oceni¢ przydatnosc i mozliwo$¢ wykorzystania nowych osiggnie¢ w mechanice i
budowie maszyn z uwzglednieniem wymogow systemdéw zarzgdzania jako$cig

EK4 Potrafi zaproponowac usprawnienia istniejgcych rozwigzan z uwzglednieniem wymogow
systemow zarzgdzania jakoScig

EK5 Ma przygotowanie niezbedne do pracy w Srodowisku przemystowym, zna zasady
bezpieczenstwa pracy oraz zna zasady zarzgdzania jakoScig produkcji

W zakresie kompetencji spotecznych:

Ma swiadomo$c¢ spotecznej roli inzyniera mechanika, rozumie potrzebe formutowania i
EK6 przekazywania, w sposob powszechnie zrozumialy, spoteczenstwu informacji dotyczacych

osiggniec techniki i innych aspektéw dziatalno$ci inzynierskiej, rozumie potrzebe
uwzglednienia réznych punktéw widzenia

EK7 Ma Swiadomos¢ znaczenia profesjonalizmu w pracy inzyniera mechanika i przestrzegania
zasad etyki ogolnej i zawodoweyj




Tresci programowe przedmiotu

Forma zaje¢ — wyklady

Tredci programowe

w1 Problematyka BHP oraz ergonomii w budowie maszyn i urzgdzen — przyktady praktyczne.

Wiadomosci podstawowe z zakresu systemow zarzgdzania jakoscia.

W2 Identyfikacja wyrobéw. Wymagania prawne. Ustawodawstwo UE. Ustawodawstwo PL.

Oznaczenia wyrobow

W3 Rola certyfikacji w systemach zarzgdzania jako$cig.

W4 Metody opracowania systemow zarzgdzania jakoSci oraz przyktady rozwigzan

praktycznych

W5 Omoéwienie wybranych przyktadéw praktycznych projektowania systemu zarzgdzania

JakoScig dla wybranych branzy przemystu

W6 Przedstawienie procedury opracowania systemu zarzgdzania jakoscig dla wybranej

maszyny

Forma zaje¢ — laboratoria

Tredci programowe

CWH1 | Zajecia wstepne. Oméwienie zasad zaliczenia przedmiotu. Podziat na grupy robocze.

CW 2 Omoéwienie zajgé — problematyka projektowania systemoéw zarzgdzania jakoscig dla
wybranych branz przemystu.

CW 3 | Analiza wybranego problemu. Czesé I (praca w podgrupach)

CW 4 | Analiza wybranego problemu. Czesé Il (praca w podgrupach)

Cws Zajecia podsumowujgce. Omdéwienie wynikdw prac w podgrupach.

CWé6 Zajecia koncowe. Weryfikacja nabytej wiedzy praktycznej. Wystawienie ocen.

Metody dydaktyczne

1 | Wykiad informacyjny, z elementami aktywacji oraz z uzyciem prezentacji multimedialney.

2 Wykonanie ¢wiczen laboratoryjnych: metoda obserwacyjno-aktywacyjna; sporzgdzenie

sprawozdan.

3 | Zaplecze aparaturowe laboratorium obrobki plastycznej.

Obcigzenie praca studenta

Forma aktywnosci

Srednia liczba godzin na zrealizowanie

aktywnosci
Godziny kontaktowe z wykladowca, 21
w tym:
udziat w wyktadach 9
udziat w laboratorium 9
konsultacje z nauczycielem 3
Praca wtasna studenta, w tym: 49
Przygotowanie sig do zaliczenia 24
Przygotoyvanie sie do é\{viczeﬁ oraz samodzielne 25
wykonanie sprawozdania
taczny czas pracy studenta 70
Sumaryczna liczba punktéw ECTS dla 3
przedmiotu:
Liczba punktow ECTS w ramach zajec
o charakterze praktycznym (¢wiczenia, 1

laboratoria, projekty)

Literatura podstawowa

Jedrzejewska M., Miareczko B., Podgorski D.: Ocena zgodnosci maszyn oraz $Srodkéw ochrony

1 | zbiorowej i indywidualnej z wymaganiami bezpieczeristwa pracy i ochrony zdrowia. Warszawa,

CIOP-PIB 2005




Bezpieczenstwo pracy i ergonomia. Red. nauk. D. Koradecka. T. 1-2, Warszawa, CIOP 1999

WIN

Wybrane normy zharmonizowane oraz Dyrektywy UE

Macierz efektow ksztatcenia

Odniesienie
danego efektu
ksztatcenia do
Efekt efektow Cele Tredci Metody Metody
ksztatcenia | zdefiniowanych | przedmiotu | programowe | dydaktyczne oceny
dla catego
programu
(PEK)
MBM2A_ W07
++ w1, W2,
EKA1 MBM2A W08 1 w5, Wé ! F1, P1
++
MBM2A W08
++ w1, wz,
EK 2 MBM2A_W11 C1, C2,C3 W5, W6 1 F1, P1
++
MBM2A_U01
++
MBM2A _U13 L1, L2, L3, F1, F2,
EK3 o c3 L4, L5, L6 23 P2
MBM2A _U14
++
MBM2A_U01
++
L1, L2, L3, F1, F2,
EK 4 MBMié_U15 C3 14 L5 L6 2,3 P2
MBM2A U21 +
MBM2A _U15
++
L1, L2, L3, F2, F3,
EK 5 MBM%?_UZO C1, C3 14 15, L6 2,3 F4 p2
MBM2A U21 +
w1, w2
o F2, F3
MBM2A K04 + W5, We, L1, " od
BKO | MBmz2akos + | €7 C2 3 o 137e | 123 PP
L5 L6
w1, w2
o F2, F3
MBM2A K04 + W5, We, L1, " od
EK7 MBM2A_ KO06 + C3 L2, L3, L4, 1,23 F4'E,§1’
L5 L6
Metody i kryteria oceny
Symbol
metody Opis metody oceny Prég zaliczeniowy
oceny
o1 Zaliczenie pisemne (lub ustne) z zakresu wyktadow 60%




02 Kolokwia dopuszczajgce do ¢wiczen laboratoryjnych 50%

03 Sprawozdania z wykonanych ¢wiczen laboratoryjnych 100%
Autor . dr hab. inz. Jarostaw Bartnicki, prof. PL
programu:
Adres e-mail: | wm.kkmitop@pollub.pl
Jednostka Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii Obrdbki

organizacyjna: | Plastycznej




