Karta (sylabus) modutu/przedmiotu

Mechanika i Budowa Maszyn
Studia Il stopnia

Przedmiot: Metody kontroli i zarzgdzania jako$cig
Rodzaj przedmiotu: obowigzkowy
Kod przedmiotu: MBM 2 N 3 2 20-0 1
Rok: I
Semestr: 2
Forma studiéw: Studia niestacjonarne
Rodzaj zaje¢ i liczba godzin 18
w semestrze:
Wyktad 9
Cwiczenia -
Laboratorium 9
Projekt -
Liczba punktéw ECTS: 2
Sposob zaliczenia: zaliczenie
Jezyk wykladowy: Jezyk polski
Cel przedmiotu
c1 Zdobycie rozszerzonej i pogtebionej wiedzy o metodach statystycznej kontroli jakosci produkcji i

metodach zarzgdzania jako$cig

C2

Nabycie umiejetnosci postugiwania sie normami serii ISO 9000 do oceny jakosci wyrobéw i
proceséw produkcyjnych na podstawie analizy danych statystycznych

C3

Nabycie umiejetnosci praktycznych oceny proceséw pomiarowych, ich nadzorowania i
zarzadzania.

Wymagania wstepne w zakresie wiedzy, umiejetnosci i innych kompetencji

1 | Wiadomosci z podstaw metrologii oraz metrologii dtugosci i kata
2 | Znajomos¢ podstaw rachunku prawdopodobiehstwa i statystyki matematycznej
3 | Umiejetnos¢ postugiwania sie sprzetem komputerowy i oprogramowaniem Microsoft Office
Efekty ksztalcenia
W zakresie wiedzy:
EK 1 |[Zdobycie rozszerzonej i pogtebionej wiedzy dotyczacej statystycznej kontroli jakosci
EK 2 Zdobycie wiedzy z zakresu nadzorowania proceséw pomiarowych i systeméw zarzgdzania
pomiarami.
W zakresie umiejetnosci:
EK3 Potrafi postugiwac sie normami serii ISO 9000 w zakresie stosowania metod statystycznych w
kontroli i zarzgdzaniu jako$cig
EK4 Potrafi stosowaé¢ metody SPC do oceny procesu wytwarzania i oceny zdolnosci systemow
pomiarowych w produkgiji.
W zakresie kompetencji spotecznych:
EK5 [Rozumie potrzebe samoksztatcenia.
EK6 Ma poczucie odpowiedzialnosci za wykonywang prace, podporzagdkowuje sie regutom pracy w

zespole.




Tresci programowe przedmiotu

Forma zaje¢ — wyklady

Tredci programowe

Wprowadzenie. Cel i definicja statystycznej kontroli jakosci. Warunki i zakres stosowania.
Badania statystyczne wg norm 1SO 9000. Etapy ich stosowania. Cechy badan

W1 statystycznych. SPC — zasada ciggtego doskonalenia jakosci. Podstawy teoretyczne
statystycznej kontroli jakosci. Klasyfikacja cech pomiarowych. Rozktady statystyczne i ich
parametry.

Rozktady prawdopodobienstwa. Rozktady cech dyskretnych i rozktady cech ciggtych.
Wskazniki statystyczne. Przedziaty ufnosci i przypadkowosci rozrzutu. najwazniejsze

W2 obrazy graficzne. Wnioskowanie statystyczne. Zastosowanie wnioskowania statystycznego
w statystycznej kontroli jakosci. Testy statystyczne. Testy normalnosci rozktadu,
parametryczne i nieparametryczne.

Statystyczna kontrola jakosci w toku produkcji. Technika kart kontroli jakosci. Rodzaje kart
kontrolnych. Analiza procesu produkcji. Ustalanie modelu. Badanie zdolnosci. Wskazniki

W3 zdolnosci jakosciowej. Statystyczne sterowanie procesem (SPC). Badania odbiorcze.
Statystyczna kontrola jakosci w badaniach odbiorczych. Plany odbioru wg oceny
alternatywnej i wkasciwosci liczbowych.

Zasady nadzorowania proceséw pomiarowych w systemach jakosci ISO 9000.
Przydatno$¢ srodkéw kontroli. Badania przydatnosci. Analiza zdolnosci jakosciowej.

W4 Wyznaczanie wskaznikéw zdolnosci. Podstawowe akty prawne, legalizacja i
uwierzytelnianie przyrzgdéw pomiarowych i wzorcéw uzytkowych. Wzorcowanie i walidacja
systemow pomiarowych. Zarzgdzanie sprzetem pomiarowym w systemach zapewniania
jakosci.

Forma zaje¢ — €wiczenia
Tresci programowe
CwW1
cw2
CWw...
Forma zaje¢ — laboratoria
Tresci programowe

L1 Zajecia wprowadzajgce. Szkolenie BHP. Zasady zaliczania, podziat na podgrupy,
harmonogram ¢éwiczen

L2 Wadliwos¢ wyrobdéw. Obliczanie prawdopodobienstwa zdarzen losowych wystepowania w
prébce sztuk wadliwych. Dobor tolerancji w zaleznosci od wadliwosci.

L3 Badanie normalnosci rozktadu prawdopodobienstwa. Test Shapiro-Wilka.

L4 Projektowanie kart kontrolnych i ich analiza. Obliczanie wskaznikow zdolnosci jakosciowe;.

L5 Nadzorowanie wyposazenia pomiarowego i badawczego. Sprawdzanie i wzorcowanie
przyrzgdéw pomiarowych

Forma zaje¢ — projekt
Tresci programowe

P1

P2

P...

Metody dydaktyczne

1 | Wyktad informacyjny z uzyciem prezentacji multimedialnych

2 Metoda praktyczna oparta na stosowaniu metod statystycznej kontroli jakosci w oparciu o

normy.

3 Metoda aktywizujgca zwigzana z praktycznym dziataniem studentéw w celu zaplanowania

kontroli SPC oraz analizie i ocenie jej wynikow.

Obcigzenie praca studenta

Forma aktywnos$ci | Srednia liczba godzin na zrealizowanie




aktywnosci

Godziny kontaktowe z wykladowca, 21
w tym:

udziat w wyktadach udziat w 9
laboratoriach

udziat w laboratoriach 9
Godziny kontaktowe z wyktadowcg w 3
formie konsultaciji
Praca wiasna studenta, w tym: 60
przygotowanie do laboratorium 25
Przygotowanie do zajec i zaliczenia 14
taczny czas pracy studenta
Sumaryczna liczba punktéw ECTS dla 5
przedmiotu:
Liczba punktow ECTS w ramach zajec
o charakterze praktycznym (¢wiczenia, 1
laboratoria, projekty)

Literatura podstawowa

1 E.Dietrich, A. Schulze: Metody statystyczne w kwalifikowaniu srodkéw pomiarowych, maszyn i
proceséw produkcyjnych. Notika System, Warszawa 2000

2 A. Hamrol, W. Mantura: Zarzadzanie przez jakos¢. Teoria i praktyka. Warszawa —Poznan,
Wydawnictwo Naukowe PWN 2005

3 | A. lwasiewicz : Statystyczna kontrolka jakosci w toku produkcji. PWN, Warszawa 1985

Literatura uzupetniajaca

1 | E.L. Grant : Statystyczna kontrola jakosci. PWE Warszawa 1972 .

2 S. Adamczak, W. Makiefa: Podstawy metrologii i inzynierii jakosci dla mechanikéw. WNT
Warszawa 2010

3 PN-EN ISO 10012:2004 Systemy zarzgdzania pomiarami — wymagania dotyczgce proceséw
pomiarowych i wyposazenia pomiarowego.

Macierz efektow ksztatcenia

Odniesienie
danego efektu
ksztatcenia do

efektow
zdefiniowanych
dla catego
programu
(PEK)

Efekt
ksztatcenia

Cele
przedmiotu

Tresci
programowe

Metody
dydaktyczne

Metody
oceny

W1- W3, L1,
L2

MBM2A_WO02 (+)

EK1 MBM2A_WO7(++)

C1,C2 F1, P1

EK 2 MBM2A_W13(++) C2 C2 W4-W5, L4, L5 F1, P2

MBM2A_UO1 (++)
MBM2A_U05 (++)
MBM2A_U14
(+++)

EK 3 C2, C3 L1-L3, 2,3 F2, F3,

MBM2A_U14
(+++)

EK 4 C3 L4-L5 2,3 F3, P3,

EK 5 MBM2A_KO01

(+++)

C1,C2 C3

ws, L1

2,3

F1, F2, P3

EK 6

MBM2A_KO03
(+++)

C2, C3

L1-L5

1,2, 3

F2, F4




Metody i kryteria oceny

Symbol
metody Opis metody oceny Prég zaliczeniowy
oceny
01 Zaliczenie pisemne z ¢wiczen laboratoryjnych 50%
02 Egzamin 60%
03 Sprawozdgn/a Z wykonanych doswiadczen 100%
laboratoryjnych
Autor Dr Barbara Kamienska-Krzowska
programu:
Adres e-mail: |b.krzowska@pollub.pl
Jednostka 1o podstaw Inzynierii Produkci
organizacyjna:




