Karta (sylabus) modutu/przedmiotu
Mechanika i Budowa Maszyn
Studia drugiego stopnia

Przedmiot:

Projektowanie procesow
technologicznych

Rodzaj przedmiotu:

obowigzkowy

Kod przedmiotu:

MBM2S7120-0_1

Rok:

1

Semestr:

1

Forma studiow:

Studia stacjonarne

Rodzaj zaje¢ i liczba godzin
w semestrze:

30

Wyktad 15

Projekt 15

Liczba punktéw ECTS: 2

Sposob zaliczenia: Zaliczenie
Jezyk wykladowy: Jezyk polski

Cel przedmiotu

Zapoznanie studentéw z wiadomosciami z zakresu projektowania procesow

C1 |obrébki czesci na obrabiarki sterowane numerycznie i obrabiarki

zautomatyzowane

Wymagania wstepne w zakresie wiedzy, umiejetnosci i innych kompetencji

1

Student powinien posiadac¢ wiedze z zakresu obrobki ubytkowej

2

Student powinien posiadac wiedze z zakresu maszyn technologicznych

Efekty ksztalcenia

W zakresie wiedzy:

EK1

Student ma rozszerzong wiedze w zakresie wytwarzania elementow maszyn,
obejmujgca zintegrowane systemy wytwarzania

W zakresie umiejetnosci:

EK2

Student ma umiejetnos¢é samoksztatcenia, a tym samym podnoszenia
kwalifikacji zawodowych, potrafi okresli¢ kierunki dalszego uczenia sie.

W zakresie kompetencji spotecznych:

EK3

Student ma poczucie odpowiedzialno$ci za wykonywang prace: potrafi
podporzgdkowac sie regutom pracy obowigzujgcym w zespole.

Tresci programowe przedmiotu

Forma zaje¢ — wyklady

Tredci programowe

w1

Mechanizacja i automatyzacja, pojecia podstawowe, metody
automatycznego sterowania obrabiarek. Projektowanie procesow
technologicznych na obrabiarki sterowane.

w2

Podstawy obstugi sterowania SINUMERIK Operate. Panel operatorski
sterowania SINUMERIK Operate. Obszary ekranu gtownego SINUMERIK
Operate. Panel sterowania maszyna.




Obszary obstugi. Obszar obstugi: ,Maszyna“. Obszar obstugi ,Parametry”

w3 Obszar obstugi ,Program”, Obszar obstugi ,Menedzer programéw”, Obszar
obstugi ,Diagnoza”, Obszar obstugi ,Uruchomienie”.
Podstawy programowania systemu sterowania SINUMERIK OPERATE.
W4 | Menedzer programéw. Tworzenie / otwarcie nowego programu w
programGUIDE. Edytor programoéw ,programGUIDE - funkcje podstawowe
Podstawy programowania w kodach G w srodowisku
W5 | programGUIDE". Typowa struktura programu NC. Budowa programu NC.
Nagtowek programu NC - ustawienia przy uruchamianiu.
Podstawy geometryczne: Ukfady wspotrzednych. Potozenie punktow
zerowych (punkty i odlegto$ci w przestrzeni
W6 roboczej), Ptaszczyzny programowania (robocze), Metryczny / calowy
nastawny system miar, Okreslanie pozycji, Wymiarowanie absolutne,
przyrostowe i mieszane, Wymiarowanie dla osi X, Przeksztatcanie uktadu
wspotrzednych (FRAME).
Programowanie danych technologicznych: Wybér / wywotanie narzedzia,
Regulacja posuwu i ruch wrzeciona, Rozkazy pomocnicze (funkcje
W7 | zalgczania), Programowanie polecen wykonania ruchu, Programowanie
polecen w ruchu po konturze, Technika podprograméw i powtarzanie czesci
programu, Parametry obliczeniowe R.
W8 | Sprawdzian pisemny z materiatu wyktadowego.
Forma zaje¢ — projekt
Tredci programowe
P1 | Zadania/krétkie projekty do samodzielnego wykonania
P2 | Zadanie projektowe SINUMERIK Operate
Metody dydaktyczne
1 |Wyktad z prezentacjg multimedialng
2 |Rozwigzanie zadania
3 |Analiza przypadkéw
Obciazenie praca studenta
- Srednia liczba godzin na zrealizowanie
Forma aktywnosci o
aktywnosci
Godziny kontaktowe z wyktadowca, 32
w tym:
Udziat w wyktadach i zajeciach 30
projektowych
Udziat w konsultacjach 2
Praca wiasna studenta, w tym: 18
Przygotowanie sie do zajec projektowych 9
Przygotowanie sie do sprawdzianéw 9
taczny czas pracy studenta 50
Sumaryczna liczba punktéw ECTS dla
przedmiotu:
Liczba punktow ECTS w ramach zajec
o charakterze praktycznym (¢wiczenia, 1
laboratoria, projekty)

Literatura podstawowa




1 Feld M.: Podstawy projektowania procesow technologicznych typowych czesci
maszyn. WNT, Warszawa 2003.
Literatura uzupetniajaca
1 SINUMERIK Operate Podrecznik programowania i obstugi w standardzie
DIN/ISO Toczenie. Dokumentacja techniczna
2 SINUMERIK Operate. SinuTrain Latwiejsze toczenie dzieki ShopTurn Materiaty
szkoleniowe 05/2010 6FC5095-0AB80-1NPO
Macierz efektéw ksztalcenia
Odniesienie
danego efektu
ksztatcenia do
Efekt efektow Cele Tresci Metody
ksztatcenia zdefiniowanych przedmiotu programowe dydaktyczne Metody oceny
dla catego
programu
(PEK)
MBM2A_ W11 w1-8
EK 1 . C1 P1-2 1-3 (o))
EK 2 MBM2A UQ5 ++ C1 W1-8 1-3 02
W3-8
EK 3 MBM2A K03 ++ C1 P1-2 1-3 (o))
Metody i kryteria oceny
Symbol
metody Opis metody oceny Prég zaliczeniowy
oceny
o1 Projekty w postaci plikow elektronicznych [100%]
02 Zaliczenie pisemne z zakresu materiatu wyktadowego [60%]
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