Karta (sylabus) modutu/przedmiotu
Mechanika i Budowa Maszyn
Studia drugiego stopnia

Przedmiot: Obrobka gtadkosciowa i umacniajgca
Rodzaj przedmiotu: Obowigzkowy

Kod przedmiotu: MBM2S7219-0 1
Rok: I

Semestr: Il

Forma studiéw: Studia stacjonarne
Rodzaj zaje¢ i liczba godzin 30

w semestrze:

Wyktad 15

Cwiczenia

Laboratorium 15

Projekt

Liczba punktéw ECTS: 2

Sposob zaliczenia: Zaliczenie

Jezyk wykladowy: Jezyk polski

Cel przedmiotu

C1

Przekazanie wiedzy w zakresie warunkow obrobki gtadkosciowej i
umacniajgcej oraz wptywu tej obrébki na stan warstwy wierzchniej i cechy
uzytkowe obrabianych przedmiotéw.

C2

Zdobycie umiejetnosci zastosowania obrobki gtadkos$ciowej i umacniajgce;j
elementéw maszyn do polepszania wtasciwosci ich warstwy wierzchniej oraz
trwato$ci uzytkowej.

Wymagania wstepne w zakresie wiedzy, umiejetnosci i innych kompetencji

1 |Podstawowa wiedza w zakresie obrébki ubytkowej.
Efekty ksztalcenia
W zakresie wiedzy:
EK 1 Ma pogtebiong wiedze w zakresie sposobow i warunkéw technologicznych
obrobki gtadkosciowej i umacniajgcej
EK 2 Ma wiedze w zakresie konstytuowania wtasciwosci warstwy wierzchniej
elementow maszyn metodami obrobki gtadkosciowej i umacniajgce;j
W zakresie umiejetnosci:
EK 3 Potrafi zastosowa¢ metody obrobki gtadkosciowej i umacniajgcej w procesach
wytwarzania elementéw maszyn
Potrafi dobra¢ odpowiednie narzedzia i warunki technologiczne obrobki
EK 4 | gtadkosciowej i umacniajgcej do polepszania wtasciwosci warstwy wierzchniej
elementow maszyn
Tresci programowe przedmiotu
Forma zaje¢ — wyklady
Tredci programowe
W1 Omdéwienie programu wykfadu, warunkow zaliczenia i literatury. Obrébka

gtadkosciowa i umacniajgca w inzynierii produkcji maszyn. Charakterystyka




technologicznej warstwy wierzchniej.

w2

Pomiary struktury geometrycznej powierzchni oraz wtasciwosci fizycznych
warstwy wierzchniej. Stykowe i bezstykowe pomiary chropowatosci
powierzchni. Pomiary stopnia umocnienia warstwy wierzchniej. Pomiary
naprezen wiasnych.

w3

Wptyw stanu warstwy wierzchniej na wkasciwosci uzytkowe elementow
maszyn.

w4

Gtadkosciowa obrébka skrawaniem. Chropowatos¢ powierzchni oraz
wiasciwosci fizyczne warstwy wierzchniej uksztattowane réznymi
sposobami obrébki widrowe;.

W5

Fizykomechaniczne podstawy sciernej obrobki powierzchniowej.
Szlifowanie z duzg predkoscig obwodowg Sciernicy. Gtadzenie.
Dogtadzanie oscylacyjne. Dogtadzanie luznymi ksztaltkami sciernymi.
Docieranie. Obrobka strumieniowo-scierna. Obrobka ttoczno-$cierna.

W6

Obrobka scierna w polu magnetycznym. Polerowanie. Dogtadzanie
tasmami sciernymi. Warunki Sciernej obrébki powierzchniowe;.
Elektropolerowanie.

w7

Podstawy fizyczne procesu nagniatania. Statyczne i dynamiczne sposoby
nagniatania. tgczna obrébka nagniataniem i skrawaniem. Warunki obrobki
nagniataniem. Warstwa wierzchnia przedmiotéw po nagniataniu.

ws

Obrobka powierzchniowa metodami niekonwencjonalnymi. Mikroobrobka i
nanoobrobka. Zaliczenie.

Forma zaje¢ — laboratoria

Tredci programowe

L1

Zajecia wprowadzajgce: Szkolenie BHP, zasady zaliczenia przedmiotu,
podziat na podgrupy, harmonogram ¢wiczen.

L2

Ocena struktury geometrycznej powierzchni po réznych metodach obrobki
wykonczeniowej.

L3

Dogtadzanie oscylacyjne — dobér warunkéw technologicznych i ocena
stanu powierzchni obrobione;j.

L4

Docieranie powierzchni cylindrycznych - dobor warunkoéw technologicznych
i ocena stanu powierzchni obrobione;.

LS

Nagniatanie toczne i slizgowe narzedziami diamentowymi powierzchni
walcowych.

L6

Nagniatanie dynamiczne

L7

Badania wptywu sztywnosci przedmiotu obrabianego toczeniem na
doktadnos¢ wymiarowg i chropowatos¢ powierzchni obrobionej

L8

Zaliczenie

Metody dydaktyczne

Zajecia wykltadowe prowadzone sg metodg wyktadu informacyjnego i
problemowego, wspomaganego prezentacjg multimedialng i pokazem
eksponatow.

Cwiczenia laboratoryjne sg zajeciami praktycznymi, prowadzonymi metodg
obserwacji oraz eksperymentu realizowanego przez studentow (w zakres
c¢wiczen wchodzi tez przeprowadzenie obliczeh oraz wykonanie rysunkéw).

Obcigzenie praca studenta




Forma aktywnosci

Srednia liczba godzin na zrealizowanie

aktywnosci
Godziny kontaktowe z wykladowca, 30
w tym:
udziat w wyktadach 15
udziat w laboratoriach 15
Praca wiasna studenta, w tym: 20
przygotowanie do zaliczenia wyktadow 10
przygotowanie do laboratorium 10
taczny czas pracy studenta 50
Sumaryczna liczba punktéw ECTS dla 5
przedmiotu:
Liczba punktow ECTS w ramach zajec
o charakterze praktycznym (¢wiczenia, 1

laboratoria, projekty)
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Przybylski W.: Technologia obrébki nagniataniem. WNT Warszawa 1987.

Rzeszéw 2003.

Oczos K., Liubimov V.: Struktura geometryczna powierzchni. Wyd. Politechniki Rzeszowskiej,
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Politechniki Krakowskiej, Krakéw 2016

Nizankowski C.: Niekonwencjonalne techniki szlifowania sciernicowego. Wydawnictwa

Literatura uzupetniajaca
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1991.

Nowicki B.: Struktura geometryczna. Chropowatos¢ i falistos¢ powierzchni. WNT Warszawa

2 | Korzynski M.: Nagniatanie slizgowe. WNT Warszawa 2007.

Macierz efektow ksztatcenia

Odniesienie
danego efektu
Efekt ksztaicerjla do Cele Tredci Metody Metody
ksztatcenia efektow przedmiotu | programowe | dydaktyczne | oceny
zdefiniowanych
dla catego
programu (PEK)
MBM2A WO08++ W1, W4,W5,
EKT | MBM2A W11++ c1 We, W7, W8 ! 01
MBM2A W11+++ w1, w2,
EK 2 MBM2A W05+ C1 w3, w4, Wrz ! 01
Ek3 | MBM2A Uf3++ c2 %51‘2/6[?/7’ 1,2 01,
MBM2A U18+ L6, T ’ 02,03
EKs | MBM2A U13++ c2 LMf’LVsVi’thZ 1,2 01,02,
MBM2A _U10+ L5 L6, L7 03

Metody i kryteria oceny




Symbol
metody Opis metody oceny Prég zaliczeniowy
oceny
o1 Zaliczenie pisemne z wyktadow 50%
02 Zaliczenie ustne z ¢wiczen laboratoryjnych 50%
03 Sprawozdgnia Z wykonanych doswiadczen 100%
laboratoryjnych
Autor ) dr hab. inz. Kazimierz Zaleski, prof. PL
programu:
Adres e-mail: |k.zaleski@pollub.pl
Jednostka

Katedra Podstaw Inzynierii Produkcji

organizacyjna:




