Karta (sylabus) modutu/przedmiotu
Mechanika i Budowa Maszyn
Studia drugiego stopnia

Przedmiot:

Komputerowo-wspomagane
projektowanie procesow obrobki
plastycznej

Rodzaj przedmiotu:

Obowigzkowy

Kod przedmiotu:

MBM2S7217-0_1

Rok: I

Semestr: 2

Forma studiéw: Studia stacjonarne
Rodzaj zaje¢ i liczba godzin 45

w semestrze:

Wyktad 15
Cwiczenia

Laboratorium 30

Projekt

Liczba punktéow ECTS: 3

Sposob zaliczenia: Zaliczenie
Jezyk wykladowy: Jezyk polski

Cel przedmiotu

C1

Rozszerzenie i pogtebienie wiedzy i umiejetno$ci praktycznej z zakresu projektowania procesow
i technologii obrébki plastycznej metali.

C2

Rozszerzenie umiejetnosci efektywnego i kompleksowego stosowania komputerowego
wspomagania w projektowaniu procesoéw i technologii obrébki plastyczney.

C3

Nabycie umiejetnosci kreatywnego i kompleksowego projektowania proceséw
technologicznych.

Wymagania wstepne w zakresie wiedzy, umiejetnosci i innych kompetencji

Podstawy teoretyczne i technologiczne obrébki plastycznej metali, znajomo$¢ podstawowych

1 metod obrobki plastycznej metali.
2 | Elementarne umiejetno$ci z zakresu obstugi systemow komputerowych typu CAx/CAE.
Efekty ksztalcenia
W zakresie wiedzy:
EK 1 Ma szczegbtowg i pogtebiong wiedze w zakresie kompleksowego projektowania procesow
obrobki plastycznej.
Ma szczegbtowg wiedze z zakresu metod i sposobow wykorzystywania komputerowych
EK 2 | systeméw wspomagajgcych do kompleksowego projektowania wytwarzania elementow
maszyn.
W zakresie umiejetnosci:
EK 3 Potrafi opracowac proces obrébki plastycznej, stosujgc znane mu techniki analizy metod
wytwarzania, w sposob kreatywny.
Potrafi wykonac obliczenia inzynierskie, analize kosztéw wykonania i modelowanie
EK 4 | wspomagajgce projektowanie oraz dobra¢ optymalng metode do wytworzenia elementow
maszyn.
W zakresie kompetencji spotecznych:
EK 5 Ma poczucie odpowiedzialno$ci za wykonywang prace i potrafi podporzadkowac sie regutom

pracy obowigzujgcym w zespole.




Tresci programowe przedmiotu

Forma zaje¢ — wyklady

Tredci programowe

w1

WiadomoS$ci podstawowe, uzupetnienie brakéw i utrwalenie elementarnej wiedzy w
zakresie procesow obrobki plastycznej metali; nowe trendy w technologii obrobki
plastycznej.

w2

Projektowanie proceséw obrobki plastycznej z uwzglednieniem krytycznej i kompleksowej
analizy metod wytwarzania; procesy ksztaftowania odkuwek, walcowek, wyprasek i
wyrobow blaszanych; wytyczne projektowania z uwzglednieniem aspektow
technologicznosci i konstrukcyjnosci; opracowanie dokumentacji technicznej.

w3

Projektowanie procesoéw obrobki plastycznej pod katem optymalizacji sity ksztattowania
oraz pracy odksztafcenia; charakterystyka metod wytwarzania; wprowadzanie modyfikacji i
innowacji do metod wytwarzania w celu uzyskania oczekiwanych korzysci technicznych,
ekonomicznych i innych, pozatechnicznych.

w4

Procesy kucia doktadnego, precyzyjnego oraz bezwyptywkowego, charakterystyka metod
wytwarzania, zasady projektowania narzedzi monolitycznych i sktadanych; dobér
kompensatorow; optymalizacja ptyniecia materiatu; minimalizacja naddatkéw
technologicznych.

W5

Analiza ekonomiczna technologii obrobki plastycznej, w tym: koszt jednostkowy, uzysk
materiatowy; technologia a ochrona $rodowiska: wytyczne projektowania z
uwzglednieniem aspektoéw ochrony Srodowiska oraz aspektéw ekonomicznych.

W6

Techniki komputerowe stosowane w projektowaniu procesow obrobki plastycznej: aplikacje
typu CAx — ich rola i zastosowanie do efektywnego projektowania proceséw obrobki
plastycznej; programy typu CAE — ich rola i zastosowanie do modelowania
wspomagajgcego projektowanie; systemy eksperckie — przyktady automatyzacji
projektowania z uwzglednieniem kompleksowego i krytycznego podejscia do problemu.

Forma zaje¢ — laboratoria

Tredci programowe

L1

Analiza sposobu wytworzenia typowego elementu maszyn pod katem uzysku
materiatowego. Okre$lenie optymalnych warunkéw technologii.

L2

Opracowanie procesu wytworzenia typowego elementu maszyn (przedmioty
drgzone/ptaskie/o zwiekszonej doktadnosci) bazujgc na obrobce plastycznej, z
uwzglednieniem wytycznych technologicznych i ekonomicznych.

L3

Przeprowadzenie obliczen inzynierskich i/lub weryfikacji numerycznej w celu zwigkszenia
ekonomiczno$ci i technologicznosci, w tym réwniez obnizenia strat materiatowych.

L4

Wykonanie petnej dokumentacji technicznej dla przyktadowego procesu wytworzenia
elementu maszyny.

Metody dydaktyczne

Wyktad informacyjny z prezentacjg multimedialng

Zadania laboratoryjne.

WIN =

Stanowisko komputerowe z oprogramowaniem komputerowym.

Obcigzenie praca studenta

- Srednia liczba godzin na zrealizowanie
Forma aktywnosci .y
aktywnosci

Godziny kontaktowe z wykladowca, 49
w tym:
udziat w wyktadach 15
udziat w laboratoriach 30
konsultacje w odniesieniu do laboratorium 4
Praca wiasna studenta, w tym: 26
przygotowanie sie do laboratorium, w tym 16
wykonanie zadan projektowych
przygotowanie sie do zaliczenia wyktadéw 6




uzupetnienie brakow wiedzy w odniesieniu do W1 4
taczny czas pracy studenta 75
Sumaryczna liczba punktéw ECTS dla 3
przedmiotu:

Liczba punktow ECTS w ramach zajec

o charakterze praktycznym (¢wiczenia, 2

laboratoria, projekty)

Literatura podstawowa

Politechniki Lubelskiej

Pater Z., Samotyk G. Podstawy technologii obrobki plastycznej metali. Lublin 2013: Wyd.

Weroriski W. iin.: Obrébka plastyczna. Technologia. Lublin: Wyd. Politechniki Lubelskiej 1991

Politechniki Warszawskiej 2002

Muster A.: Kucie matrycowe. Projektowanie proceséw technologicznych. Warszawa: Wyd.

Wasiunyk P.: Kucie matrycowe. Warszawa: WNT 1987

Albh W IN =

Sinczak J. Kucie doktadne. Wyd. AGH, Krakéw 2006

Literatura uzupetniajaca

-_—

Politechniki Lubelskiej 2012

Samotyk G.: Wybrane zagadnienia technologii i teorii prasowania obwiedniowego. Lublin: Wyd.

2 Pater Z., Gontarz A., Weronski W. Obrébka plastyczna. Obliczenia sit ksztaftfowania. Wyd.

Politechniki Lubelskiej, Lublin 2002

3 | Samotyk G., Pater Z.: Rowek na wyptywke w kuciu matrycowym. Wyd. LTN, Lublin 2006

specjalistycznych (wg wskazan wyktadowcy).

Wybrane prace naukowe z zakresu obrobki plastycznej metali publikowane w czasopismach

Macierz efektow ksztatcenia

Odniesienie
danego efektu
ksztatcenia do

Efekt efektow Cele
ksztatcenia | zdefiniowanych | przedmiotu
dla catego
programu

(PEK)

Tresci
programowe

Metody Metody
dydaktyczne oceny

MBM2A_W08
++
EK1 MBM2A W10+ | C©1 €2

MBM2A_W11 +

w2 - wé

MBM2A_W10 +

EK 2 MBM2A_W11 +

C1, C2

w2 - wé

MBM2A_UQ7 ++
MBM2A_U09 ++
EK 3 MBM2A_U16 + | C1, C2, C3
MBM2A_U20 +
MBM2A_U24 +

W1, L1 +L4

1,23 01, 02, 03

MBM2A_UQ7 ++
MBM2A_U09 ++
EK 4 MBM2A_U16 + | C1, C2, C3
MBM2A_U20 +
MBM2A_U24 +

L1+L4

2,3 02, O3

EK 5 MBM2A_K03+ | C2, C3

w1, We,
L1+L4

1,2 01, 02




Metody i kryteria oceny

Symbol
metody Opis metody oceny Prég zaliczeniowy
oceny
01 Zaliczenie pisemne/ustne z wyktadéw 60%
02 Wykonanie zadaﬁ Iaboratoryquch oraz spgrzqdzenie 100%
sprawozdawczej dokumentacji technicznej
03 Ocena koricowa na podstawie ocen c;qstkov'vych z 100%
wykonanych zadan oraz dokumentacji technicznej.
Autor ) dr inz. Grzegorz Samotyk
programu:
Adres e-mail: | wm.kkmitop@pollub.pl
Jednostka Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii Obrobki
organizacyjna: | Plastycznej




