Mechanika i Budowa Maszyn
Studia drugiego stopnia

Przedmiot: Wybrane zagadnienia z obrobki metali
Rodzaj przedmiotu: Obowigzkowy

Kod przedmiotu: MBM2S3318-0 0

Rok: Il

Semestr: 3

Forma studiéw: Studia stacjonarne

Rodzaj zaje¢ i liczba godzin

w semestrze: 30
Wyktad 15
Cwiczenia

Laboratorium 15
Projekt

Liczba punktéw ECTS: 2
Sposob zaliczenia: Zaliczenie
Jezyk wykladowy: polski

Cel przedmiotu

C1

Zainteresowanie studenta przedmiotem i poszerzenia jego wiedzy w zakresie
teorii i technologii metali, w szczegblnosci obrébki plastycznej

C2

Przygotowanie studenta do samodzielnego opracowania modeli materiatow i
zjawisk niezbednych w symulacjach numerycznych procesow, w szczegolnosci
obrobki plastycznej

C3

Przygotowanie studenta do pracy w grupie

Wymagania wstepne w zakresie wiedzy, umiejetnosci i innych kompetencji

Podstawy informatyki

Komputerowe wspomaganie procesow obrobki plastycznej

1
2
3

Technologia obrébki metali

Efekty ksztalcenia

W zakresie wiedzy:

EK1

Student ma podstawowg wiedze o procesach ksztattowania plastycznego
metali niezelaznych

EK 2

Student ma podstawowg wiedze o metodach oceny plastycznosci metali

EK3

Student orientuje sie w trendach badawczych procesow obrdobki plastycznej na
Swiecie

EK4

Student ma podstawowg wiedze o etapach wdrazania nowych technologii
obrobki plastycznej w przemysle

W zakresie umiejetnosci:

EKS

Student potrafi metodg doswiadczalno-teoretyczng opracowa¢ model
materiatu i model tarcia

EK6

Student potrafi wskaza¢ mozliwosci wykorzystania technik komputerowych w
procesie wdrazania nowych technologii obrobki plastycznej

W zakresie kompetencji spotecznych:

EK7

Student ma poczucie odpowiedzialno$ci za wykonywang prace; potrafi
podporzgdkowac sie regutom pracy obowigzujgcym w zespole

Tresci programowe przedmiotu




Forma zaje¢ — wyklady

Tredci programowe

w1

Charakterystyka stopéw Al, Ti, Mg i Cu przeznaczonych do przerobki
plastycznej. Kucie matrycowe wymienionych stopow. Kucie izotermiczne
stopow Al, Ti i Mg. Zasady opracowania procesow technologicznych,
parametry technologiczne proceséw ksztattowania na gorgco. Przyktady
procesow technologicznych.

w2

Metody oceny plastycznosci metali: préby ttocznosci blach, wyznaczanie
odksztatcen granicznych, metody wyznaczania krzywych umocnienia,
technologiczne proby plastycznosci. Modele pekania w procesach obrébki
plastyczne,.

w3

Charakterystyka trendow badawczych proceséw obrobki plastycznej na
Swiecie.

w4

Przyktady wdrozen przemystowych nowych proceséw obrébki plastycznej.
Projektowanie nowych maszyn i technologii na przyktadzie wkretow
szynowych i nozy obrotowych: charakterystyka technologii stosowanej,
charakterystyka nowej koncepcji, wielowariantowe symulacje numeryczne
procesu ksztattowania, weryfikacja doswiadczalna zaprojektowanych
procesow kucia i walcowania, konstrukcja i budowa tréjsuwakowej prasy
kuzniczej i walcarki do walcowania poprzeczno-klinowego, efekty
wdrozenia.

W5

Kolokwium

Forma zaje¢ — laboratoria

Tredci programowe

L1

Zajecia wprowadzajgce: szkolenie BHP, zasady zaliczenia przedmiotu,
podziat na podgrupy, harmonogram zajec.

L2

Proba ttocznosci Erichsena — analiza wlasnosci blach

L3

Wyznaczanie krzywych ptyniecia metodg speczania i interpretacja wynikow
przy zastosowaniu technik komputerowych

L4

Wyznaczanie wspotczynnikow i czynnikow tarcia w warunkach odksztatcen
plastycznych i interpretacja wynikow przy zastosowaniu technik
komputerowych

LS

Ocena odksztatcen granicznych przy speczaniu - préby speczania probek
walcowych ze stopow Al, Cu, Tii Mg i wyznaczenie statych
charakteryzujgcych wybrane modele pekania

L6

Zajecia poprawkowe i zaliczeniowe

Metody dydaktyczne

Wyktad multimedialny

Wykonywanie doswiadczen

WIN =

Wykonywanie symulacji MES

Obcigzenie praca studenta

- Srednia liczba godzin na zrealizowanie
Forma aktywnosci ‘o
aktywnosci
Godziny kontaktowe z wyktadowca, 32
w tym:
Udziat w wykifadach i laboratoriach 30
konsultacje 2
Praca wtasna studenta, w tym: 18




[Przygotowanie sie do laboratorium — fgczna

liczba godzin w semestrze] 9
[Przygotowanie sie do wyktadow — fgczna liczba 9
godzin w semestrze]

taczny czas pracy studenta 50
Sumaryczna liczba punktéw ECTS dla 5

przedmiotu:

Liczba punktow ECTS w ramach zajec
o charakterze praktycznym (¢wiczenia,
laboratoria, projekty)
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Macierz efektow ksztatcenia
Odniesienie
danego efektu
ksztatcenia do
Efekt efektow Cele Tredci Metody Metody
ksztatcenia | zdefiniowanych | przedmiotu | programowe | dydaktyczne oceny
dla catego
programu
(PEK)
EK 1 W08, W13] [C1] [|2/11_—L|/|g]5 1,23 | [01,02
EK 2 W08, U18] [C1, C2] [L1+L6] [1, 2] [02]




EK 3 [WO08, W13] [C1] [W1+W5] [1] [O1]
[WO06, W08, .
EK4 W09, K05] [C1] [W1+W5] [1] [O1]
EK5 [WO06,U18, U19] [C2] [%1:%?’ [1, 2, 3] [O1, O2]
[WO06, W08, [W1+WS5,
EK6 W09, U18] [C1] L1+ L6] [1, 3] [O1, O2]
EK7 [KO3] [C3] [L1+L6] [2, 3] [02]
Metody i kryteria oceny
Symbol
metody Opis metody oceny Prég zaliczeniowy
oceny
o1 Zaliczenie pisemne z wykfadu [60%)]
[Sprawozdania z wykonanych doswiadczen o
02 laboratoryjnych] [100%]
Autor ) dr hab. inz. Andrzej Gontarz
programu:
Adres e-mail: | a.gontarz@pollub.pl
Jednostka Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii Obrébki
organizacyjna: | Plastycznej




