Karta (sylabus) modutu/przedmiotu
Mechanika i Budowa Maszyn
Studia drugiego stopnia

Przedmiot: Obrébka tworzyw
Rodzaj przedmiotu: Obowigzkowy
Kod przedmiotu: MBM1S5327-0 1
Rok: [l

Semestr: 3

Forma studiéw: Studia stacjonarne
Rodzaj zaje¢ i liczba godzin 30

w semestrze:

Wyktad 15

Cwiczenia -

Laboratorium 15

Projekt -

Liczba punktéw ECTS: 2

Sposob zaliczenia: Zaliczenie

Jezyk wykladowy: Jezyk polski

Cel przedmiotu

Zapoznanie studentéw ze specjalistycznymi wiadomosciami dotyczgcymi
C1 |obrébki tworzyw polimerowych stosowanych do wytwarzania elementéw
maszyn
Przygotowanie studentow do wiasciwego stosowania metod, wtasciwego
C2 | doboru i sprawnego postugiwania sie maszynami, narzedziami i przyrzadami do
obrobki tworzyw
c3 Wdrozenie do pracy w zespole i odpowiedzialnosci w pracy inzyniera
mechanika

Wymagania wstepne w zakresie wiedzy, umiejetnosci i innych kompetencji

Student powinien posiada¢ wiedze, umiejetnosci i kompetencje z zakresu

1 tworzyw polimerowych
2 Student powinien posiada¢ wiedze, umiejetnosci i kompetencje z zakresu
przetworstwa tworzyw polimerowych
Efekty ksztalcenia
W zakresie wiedzy:
Student definiuje i charakteryzuje podstawowe pojecia i zagadnienia
EK 1 tteoretyczne 2z zakresu obrobki tworzyw polimerowych stosowanej do
wytwarzania elementéw maszyn
EK 2 Student charakteryzuje metody obrébki tworzyw polimerowych, stosowane
maszyny, urzgdzenia i narzedzia
W zakresie umiejetnosci:
EK3 Potrafi postugujac sie aparaturg pomiarowg planowac i przeprowadzaé
eksperymenty, interpretowaé wyniki i wyciggac¢ wnioski
EK4 Potrafi postugiwac sie podstawowymi maszynami, urzgdzeniami i narzedziami

do obrébki tworzyw

W zakresie kompetencji spotecznych:




EKS

Potrafi pracowa¢ w zespole oraz ma s$wiadomos¢ odpowiedzialnosci za

wykonywang prace

Tresci programowe przedmiotu

Forma zaje¢ — wyklady

Tredci programowe

w1

Wiadomosci ogdlne. Klasyfikacja. Miejsce i rola obrobki. Kierunki rozwoju i
zagrozenia w obrobce tworzyw.

w2

Charakterystyka ogdlna procesu obrébki plastycznej i ubytkowej materiatéw
polimerowych. Mechanizm odksztatcenia polimeru czesciowo
krystalicznego. Liczba Poissona. Moduty Krchoffa i Helmholtza. Mechanika i
wielkoSci opisujgce proces skrawania. Podatno$¢ na obrobke tworzyw.
Niedoskonato$ci obrobki i wytworu.

w3

Obrobka plastyczna z naruszeniem spojnosci tworzywa. Rozdrabnianie.
Ciecie bezposrednie — krajanie, obcinanie i rozcinanie. Ciecie posrednie —
wycinanie, wycinanie, ciecie nozycami, ciecie wykrojnikiem.

w4

Obrobka plastyczna bez naruszenia spdjnosci tworzywa. Zaleznosé
odksztatcenie — naprezenie. Giecie — rozktad naprezehn, powrot
poodksztatceniowy, techniki giecia, stosowane maszyny i urzadzenia.
Rozcigganie prozniowe — charakterystyka procesu, stosowane narzedzia i
maszyny. Rozcigganie rozdmuchowe i prdzniowo-rozdmuchowe.
Rozcigganie stemplem. Ciggnienie, obciskanie i rozpeczanie. Formowanie
objetosciowe - wydtuzanie, walcowanie wzdtuzne, prasowanie matrycowe,
wyciskanie i nagniatanie. Linie technologiczne.

W5

Charakterystyka skrawania. Wiéry jako odpad i cel obrobki. Sity i
temperatura skrawania. Zuzycie i trwatos¢ ostrza. Anomalie wytworow i
sposoby zapobiegania. Wydzielanie pytow i gazéw. Skrawalno$¢ tworzyw.

W6

Obrobka skrawaniem narzedziami jednoostrzowymi i kilkuostrzowymi.
Charakterystyka procesu toczenia. Kryteria doboru narzedzi i warunkéw
toczenia. Struganie. Wiercenie i metody pochodne - charakterystyka
procesu, podstawy doboru narzedzi i warunkéw procesu. Rozwiercanie,
pogtebianie i trepanowanie. Granulowanie.

w7

Obrobka skrawaniem narzedziami  wieloostrzowymi.  Przecigganie.
Przecinanie — charakterystyka procesu przecinania pitami tarczowymi i
tasmowymi, Sciernicami, stanowiska i linie technologiczne. Frezowanie -
charakterystyka procesu, podstawy doboru narzedzi i warunkdéw procesu,
stanowiska i linie technologiczne, obrébka gwintéw i uzebien.

ws

Obrébka luznymi srodkami obrobkowymi — w pojemnikach, strumieniowo- i
rotacyjno-$cierna. Szlifowanie i polerowanie tworzyw. Obrébka zespolona.

Forma zaje¢ — laboratoria

Tredci programowe

L1

Zajecia wprowadzajgce: szkolenie BHP, zasady zaliczenia przedmiotu,
podziat na podgrupy, zasady pracy w podgrupie, zasady sporzgdzania
sprawozdan, harmonogram ¢wiczen.

L2

Ksztattowanie. Technika i ograniczenia rozciggania proézniowego,
urzgdzenia i narzedzia stosowane w rozcigganiu prozniowym matrycowym,
ustalenie wptywu ksztattu matrycy na przebieg i efekty procesu

L3

Toczenie. Specyfika i ograniczenia procesu toczenia tworzyw, dobor
warunkow toczenia tworzywa, ustalenie wptywu warunkow toczenia na
temperature skrawania tworzywa, ustalenie wptywu warunkéw toczenia na




wybrane charakterystyki energetyczne procesu

Frezowanie. Specyfika i ograniczenia procesu frezowania tworzyw, dobér

L4 warunkow frezowania tworzywa, ustalenie wptywu warunkow frezowania na

temperature skrawania tworzywa, wptywu warunkow toczenia na wybrane
charakterystyki energetyczne procesu

Wiercenie. Technika i ograniczenia procesu wiercenia tworzyw, dobdr

L5 narzedzia i warunkow wiercenia tworzywa, ustalenie wptywu warunkow

wiercenia na rodzaj i wielkos¢ powstajgcych anomalii wytworow

Ciecie termoelektryczne. Technika i ograniczenia procesu. Ustalenie
L6 wptywu  warunkow ciecia na doktadnosé ksztattowo wymiarowg
wykonywanych elementow.
Metody dydaktyczne

-_—

Wyktad z prezentacjg multimedialna.

2 | Cwiczenia laboratoryjne.

Obcigzenie praca studenta

Forma aktywnosci

Srednia liczba godzin na zrealizowanie

aktywnosci
Godziny kontaktowe z wykladowca, 30
w tym:
Udziat w wyktadach 15
Udziat w laboratoriach 15
Konsultacje 2
Praca wiasna studenta, w tym: 18
Przygotowanie do laboratorium 10
Przygotowanie do zajeé 8
taczny czas pracy studenta
Sumaryczna liczba punktéw ECTS dla 5
przedmiotu:
Liczba punktow ECTS w ramach zajec
o charakterze praktycznym (¢wiczenia, 1

laboratoria, projekty)

Literatura podstawowa

1 Sikora R.: Obrobka tworzyw wielkoczgsteczkowych. Wydawnictwo edukacyjne,

Warszawa 1996.

Literatura uzupetniajaca

1 Darlewski J.: Obrobka skrawaniem tworzyw sztucznych warstwowych. WNT,

Warszawa 1990.

2 Ktassien P.W., Griszajew |.G.: Podstawy techniki granulacji. WNT, Warszawa

1989.
Macierz efektow ksztatcenia
Odniesienie
danego efektu
Efekt ksztatcenia do Cele Tredci Metody Metody
ksztatcenia efektow przedmiotu | programowe | dydaktyczne oceny
zdefiniowanych
dla catego




programu
(PEK)
MBM2A_ W08 .
EK 1 MBM2A W13 C1, C2 Ww1-ws 1 o1
MBM2A W11 W1-Ws,
EK 2 MBM2A W13 C1, ¢2 L1:L6 1,2 01,02
MBM2A U18 .
EK 3 MBM2A_U19 C2 L1:L6 2 02,03
EK 4 MBM2A_U22 C2 L1:L6 02, O3
MBM2A_ U04 )
EK5 MBM2A_KO3 C3 L1:L6 02, 03
Metody i kryteria oceny
Symbol
metody Opis metody oceny Prég zaliczeniowy
oceny
01 Zaliczenie pisemne z wyktadow 50%
02 $p.radeZ|an pisemny z przygotowania do 50%
¢wiczen laboratoryjnych
03 Sprawozdgma z wykonanych éwiczenh 100%
laboratoryjnych
Autor . . .
programu: dr inz. Bronistaw Samujto
Adres e-mail: | b.samujlo@pollub.pl
Jedno_stka . .| Katedra Proceséw Polimerowych
organizacyjna:




