Karta (sylabus) modutu/przedmiotu
Mechanika i Budowa Maszyn
Studia drugiego stopnia

Przedmiot: Podstawy projektowania maszyn przetwdrczych
Rodzaj przedmiotu: Obowigzkowy

Kod przedmiotu: MBM2S5222-0 0
Rok: I

Semestr: 2

Forma studiow: Studia stacjonarne
Rodzaj zaje¢ i liczba godzin w semestrze: 45

Wykfad 15

Cwiczenia -

Laboratorium -

Projekt 30

Liczba punktéw ECTS: 3

Sposoéb zaliczenia: Zaliczenie

Jezyk wykladowy: Jezyk polski

Cel przedmiotu

C1

Zdobycie wiedzy, opanowanie metodyki postepowania i osiggniecie umiejetnosci praktycz-
nych z zakresu projektowania i konstruowania wybranych elementéw i podzespotéw ma-
szyn i urzadzen przetwdrczych.

Wymagania wstepne w zakresie wiedzy, umiejetnosci i innych kompetencji

Student powinien posiada¢ uporzadkowang wiedze, umiejetnosci i kompetencje w zakresie

1 |konstruowania typowych elementéw maszyn i mechanicznych zespotéw konstrukcyjnych, z
uwzglednieniem wytrzymatosci zmeczeniowej, takze z uzyciem systeméw CAD/MES.
Efekty ksztatcenia
W zakresie wiedzy:
EK1 Student ma szczegodtowg i pogtebiong wiedze obejmujgcg wybrane zagadnienia w zakresie
konstrukgiji i technologii maszyn.
Student ma uporzgdkowang i pogtebiong wiedze w zakresie optymalnego konstruowania ele-
EK2 | mentéw maszyn, zespotéw i mechanizméw, m. in. z uwzglednieniem wytrzymatosci zmecze-
niowej i przy wykorzystaniu systeméw CAD/MES.
W zakresie umiejetnosci:
EK3 tSturc]ie_rlzt potrafi konstruowaé maszyny, przyrzady i narzedzia, uzywajgc wtasciwych metod i
echnik.
EK4 Student potrafi dokonac¢ krytycznej analizy sposobu funkcjonowania i oceni¢ istniejgce rozwig-
zania techniczne w konstrukciji i technologii maszyn.
W zakresie kompetenciji spotecznych:
Student ma swiadomos¢ spotecznej roli inzyniera mechanika, rozumie potrzebe formutowania i
EK5 przekazywania, w sposob powszechnie zrozumiaty, spoteczehstwu informacji dotyczacych
osiggnie¢ techniki i innych aspektow dziatalnosci inzynierskiej, rozumie potrzebe uwzglednienia
réznych punktéw widzenia.
Tresci programowe przedmiotu
Forma zajeé¢ — wyklady
Tresci programowe
W1 | Spawarki do tworzyw: obliczanie parametréw konstrukcyjnych i technologicznych.
W2 | Zgrzewarki do tworzyw: obliczanie parametréw konstrukcyjnych i technologicznych.
W3 | Suszarki do tworzyw: obliczanie parametrow konstrukcyjnych i technologicznych.
W4 | Ukiad uplastyczniajgcy wyttaczarki: obliczanie parametréw konstrukcyjnych i technologicznych.
W5 | Uklad napedowy wyttaczarki: obliczanie parametréow konstrukcyjnych i technologicznych.
W6 | Uklad narzedziowy wtryskarki: obliczanie parametréw konstrukcyjnych i technologicznych.

W7




ws

Ukfad uplastyczniajgcy wtryskarki: obliczanie parametréw konstrukcyjnych i technologicznych

w9
W10 | Ukiad napedowy wtryskarki: obliczanie parametréw konstrukcyjnych i technologicznych.
W11
W12 | Prasy hydrauliczne do tworzyw: obliczanie parametréw konstrukcyjnych i technologicznych.
W13
W14 | Mieszalniki do tworzyw: obliczanie parametréw konstrukcyjnych i technologicznych.
W15 | Walcarki do tworzyw: obliczanie parametréw konstrukcyjnych i technologicznych.
Forma zaje¢ — projekt
Tresci programowe
P1 Zajecia wprowadzajgce: zasady prowadzenia zajeC i zaliczenia przedmiotu, harmonogram
projektéw, podziat na podgrupy.
P2 | Projekt zgrzewarki: obliczanie uktadu grzewczego.
P3 | Projekt zgrzewarki: obliczanie parametréw elektrody.
P4 | Projekt prasy hydraulicznej: obliczanie parametréow uktadu hydraulicznego.
P5 | Projekt wyttaczarki: obliczanie uktadu napedowego.
P6 | Projekt wyttaczarki: obliczanie uktadu uplastyczniajgcego.
P7 | Projekt wtryskarki: obliczanie uktadu napedowego.
P8 | Projekt wtryskarki: obliczanie uktadu uplastyczniajgcego.
P9 | Projekt wiryskarki: obliczanie uktadu narzedziowego.
P10 | Zajecia zaliczeniowe: wystawianie ocen koncowych, wpisy do indeksu.
Metody dydaktyczne
Wyktad: wyktad informacyjny (jako podstawowa z metod podajgcych) uzupetniony meto-
1 |dami eksponujgcymi oraz metodami programowymi z uzyciem komputera i technik multi-
medialnych.
Zajecia projektowe: metody programowe z wykorzystaniem komputera, uzupetnione ele-
2 |mentami metod podajgcych oraz metod problemowych z grupy aktywizujgcych, skutkuja-
cych praktycznym dziataniem studentéw.
Obciazenie praca studenta
Forma aktywnosci Srednia liczba godzin na zrealizowanie
aktywnosci
Godziny kontaktowe z wyktadowca, w tym: 47
Udziat w wykfadach 15
Udziat w zajeciach projektowych 30
Konsultacje 2
Praca wlasna studenta, w tym: 28
Przygotowanie do wyktadu 8
Przygotowanie do zaje¢ projektowych 20
taczny czas pracy studenta 75
Sumaryczna liczba punktéw ECTS dla przed- 3
miotu:
Liczba punktow ECTS w ramach zajec
o charakterze praktycznym (¢éwiczenia, laborato- 2
ria, projekty)

Literatura podstawowa
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Literatura uzupetniajaca

Przybylski W., Deja M.: Komputerowo wspomagane wytwarzanie maszyn. Podstawy i zastoso-
wanie. WNT, Warszawa 2007.

Urbaniak Z.: Zgrzewanie tworzyw sztucznych. WNT, Warszawa 1997.

Zawistowski H.: Uzytkowanie i konserwacja wtryskarek i form. Plastech, Warszawa 2004.

Macierz efektow ksztatcenia




Odniesienie
danego efektu
ksztatcenia do - .
Efekt k;zta’r— efektow zdefi- Cele _przed— Tresci pro- Narzedzia Sposb oceny
cenia niowanych dla miotu gramowe dydaktyczne
catego progra-
mu (PEK)
W1+ W15]
EK 1 MBM2A_W08 [C1] [P2 + P10] [1, 2] [01, O2]
W1+ W15]
EK 2 MBM2A_W09 [C1] [P2 + P10] [1, 2] [01, O2]
W1 +W15]
EK3 MBM2A_U16 [C1] [P2 + P10] [1, 2] [01, O2]
W1+ W15]
EK 4 MBM2A_U24 [C1] [P2 + P10] [1, 2] [01, O2]
EK 5 MBM2A_K06 [c1] w1 = 1ol [, 2] [01, 02]
Metody i kryteria oceny
Symbol
metody Opis metody oceny Prég zaliczeniowy
oceny
01 Zaliczenie pisemne z wyktadéw 50%
02 Zaliczenie projektu 100%
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