Karta (sylabus) modutu/przedmiotu
Mechanika i Budowa Maszyn
Studia drugiego stopnia

Przedmiot: Projektowanie narzedzi przetwoérczych
Rodzaj przedmiotu: Obowigzkowy

Kod przedmiotu: MBM 2 S 5220-0 1
Rok: I

Semestr: 2

Forma studiow: Studia stacjonarne
Rodzaj zaje¢ i liczba godzin w semestrze: 45

Wykfad 30

Cwiczenia -

Laboratorium -

Projekt 15

Liczba punktéw ECTS: 4

Sposoéb zaliczenia: Zaliczenie

Jezyk wykladowy: Jezyk polski

Cel przedmiotu

C1

Zapoznanie studentow z wiadomosciami dotyczgcymi budowy, technologii narzedzi
przetworczych

C2

Zapoznanie studentéw z wiadomosciami dotyczgcymi projektowania i konstrukcji narzedzi
przetworczych

Wymagania wstepne w zakresie wiedzy, umiejetnosci i innych kompetencji

Student powinien posiadac¢ wiedze, umiejetnosci i kompetencje z zakresu podstaw inzynierii

1 materiatowej
2 Student powinien posiadac¢ wiedze, umiejetnosci i kompetencje z zakresu podstaw
przetworstwa tworzyw
Efekty ksztatcenia
W zakresie wiedzy:
EK 1 Student ma szczegdtowg wiedze obejmujgcg wybrane zagadnienia w zakresie budowy,
dziatania i technologii narzedzi do przetwdrstwa tworzyw
EK 2 | Student ma szczegdtowag wiedze w zakresie konstruowania elementéw maszyn, zespotéw
W zakresie umiejetnosci:
Student potrafi sformutowa¢ problem projektowy i zaprojektowa¢ urzgadzenie mechaniczne,
EK 3 | wykonujac niezbedne obliczenia i opracowa¢ dokumentacje konstrukcyjng maszyn i urzgdzen,
z wykorzystaniem programow grafiki komputerowej
EK 4 Student potrafi dokonaé krytycznej analizy sposobu funkcjonowania i oceni¢ istniejgce
rozwigzania techniczne w konstrukcji i technologii narzedzi do przetworstwa
W zakresie kompetenciji spotecznych:
EK 5 Student ma swiadomos¢ znaczenia profesjonalizmu w pracy inzyniera i przestrzegania zasad
etyki zawodowej.
Tresci programowe przedmiotu
Forma zajeé¢ — wyklady
Tresci programowe
Wprowadzenie. Klasyfikacja narzedzi do przetworstwa tworzyw polimerowych.
w1 Programy komputerowe do projektowania narzedzi technologicznych. Narzedzia do
przetworstwa fizyczno-chemicznego oraz przetworstwa chemiczno-fizycznego.
Przeptyw tworzywa polimerowego w kanatach narzedzi przetworczych (formy
W2 wtryskowej, formy prasowniczej). Réwnania reologiczne okreslajgce przeptyw tworzywa
W narzedziach przetwoérczych. Przeptyw tworzywa w kanale ztozonym. Okreslanie
opornosci przeptywu tworzywa, cisnienia tworzywa, predkosci przeptywu, naprezen w




kanatach przeptywowych narzedzi.

w3

Wyznaczanie zatozen konstrukcyjnych i obliczeniowych do projektowania form
wtryskowych, prasowniczych, odlewniczych, form do laminowania.

w4

Zasady konstruowania form. Budowa i dziatanie. Rodzaje form (formy na wypraski
proste, formy na wypraski z podcieciami i otworami bocznymi, formy na wypraski z
gwintem).

W5

Analiza techniczno-ekonomiczna formy. Okreslanie krotnosci formy (liczby gniazd) w
zaleznosci od: sity zamykania formy, minimalnej i maksymalnej objetosci wtryskiwania,
zdolnosci tworzywa do uplastyczniania.

w6

Dobér materiatbw do budowy poszczegdélnych elementéw formy Wyznaczanie,
obliczanie oraz dobdr kanatéw doprowadzajgcych, przewezek w formach. Korekta
przewezek.

w7

Procesy cieplne w narzedziach przetwérczych. Wyznaczanie bilansu cieplnego, czasu
nagrzewania, dobor mocy urzgdzeh grzejnych.

Tresci programowe

PR1

Projekt 1. Projekt narzedzia przetwérczego stosowanego w procesach wyttaczania
(gtowica wyttaczarska, gtowica kielichujgca, kalibrator wyttaczarski, uktad odciggajacy)
(zgodnie z danymi wejsciowymi)

PR2

Projekt 2. Projekt narzedzia przetwérczego stosowanego w procesach przetwoérczych z
narzedziem o zamknietym gniezdzie formujgcym (forma wtryskowa specjalna, forma
GK, forma prasownicza, odlewnicza, forma do rozciggania prézniowego).

Oba projekty zawierajg okreslong programem dokumentacje koncepcyjno-obliczeniowg
oraz czesc¢ projektowa.

Czes$¢ koncepcyjno-obliczeniowa zawiera, niezbedne z punktu widzenia projektanta,
obliczenia okre$lajgce konstrukcje narzedzia oraz wyrobu otrzymanego przy jego
wykorzystaniu. Wyznaczanie zatozen konstrukcyjnych i obliczeniowych dla okreslonego
projektem narzedzia przetwodrczego.

Czes¢ projektowa obejmuje rysunek ziozeniowy narzedzia, wykonany w trzech
przekrojach, oraz rysunki wykonawcze wyznaczonych elementéw narzedzia
przetworczego.

Czesc¢ projektowa wykonana jest w tuszu na kalce lub technikg komputerowg na kalce
lub ewentualnie papierze odpowiedniego formatu.

Metody dydaktyczne

Wyktad informacyjny z uzyciem komputera, urzadzehn audio-wizualnych oraz

1 |z wykorzystaniem metod eksponujgcych.

Cwiczenia projektowe: metoda aktywizujgca zwigzana z praktycznym dziataniem studentdéw,

2 |metoda praktyczna oparta na wykonywaniu szkicéw, rysunkéw konstrukcyjnych, obliczen.

Obciazenie praca studenta

Forma aktywnosci Srednia liczba godzin na zrealizowanie
aktywnosci

Godziny kontaktowe z wyktadowca, w tym: 53
Udziat w wykfadach 30
Udziat w laboratoriach 15
Konsultacje 8
Praca wlasna studenta, w tym: 47
Przygotowanie do wyktadéw 17
Przygotowanie do laboratorium 30
taczny czas pracy studenta 100
Sumaryczna liczba punktéw ECTS dla 4
przedmiotu:
Liczba punktow ECTS w ramach zajec
o charakterze praktycznym (éwiczenia, 2
laboratoria, projekty)




Literatura podstawowa
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Literatura uzupetniajaca

Zawistowski H, Zieba Sz.: Ustawianie procesu wtrysku. Plastech, Wydawnictwo poradnikéw i ksigzek
technicznych, Warszawa 1995.

Praca zbiorowa: Rozwdj konstrukcji nowoczesnych form wtryskowych.
Plastech, Wydawnictwo poradnikéw i ksigzek technicznych, Warszawa 2003.

Macierz efektow ksztatcenia

Odniesienie
danego efektu
Efekt kszta’rcer)la do Cele Tresci Narzedzia .
ksztatcenia efektow przedmiotu programowe dydaktyczne Sposdb oceny
zdefiniowanych
dla catego
programu (PEK)
wa-wz,
EK1 MBM2A W08 Cc1 PR1-PR2 1,2 01, 02
wa-wz,
EK 2 MBM2A W13 Cc1 PR1-PR30 1,2 01, 02
MBM2A _U07 w2-wz,
EK3 C1 PR1-PR2 1,2 01, 02
wa-wz,
EK 4 MBM2A U09 Cc1 PR1-PR2 1,2 01, 02
EK 5 MBM2A K04 C2 w1 1 01, 02
Metody i kryteria oceny
Symbol
metody Opis metody oceny Prég zaliczeniowy
oceny
Krétkie sprawdziany podczas wyktadu w trakcie
o1 semestru, ktérych wyniki sg dyskutowane w grupach lub 60%

indywidualnie.

Cwiczenia projektowe: obecno$é na zajeciach,
02 wykonanie i zaliczenie projektow wedlug zadanego 100%
programu zajec.

Autor programu: |dr inz. Tomasz Garbacz

Adres e-mail: t.garbacz@pollub.pl

Jednostka

organizacyjna: Katedra Procesoéw Polimerowych




