Karta (sylabus) modutu/przedmiotu
Mechanika i Budowa Maszyn
Studia drugiego stopnia

Przedmiot: Przetwarzalnos¢ tworzyw
Rodzaj przedmiotu: Obowigzkowy

Kod przedmiotu: MBM2S5219-0 1
Rok: I

Semestr: 2

Forma studiow: Studia stacjonarne
Rodzaj zajec i liczba godzin w semestrze: 30

Wykfad 15

Cwiczenia -

Laboratorium 15

Projekt -

Liczba punktéw ECTS: 2

Sposoéb zaliczenia: Zaliczenie

Jezyk wykladowy: Jezyk polski

Cel przedmiotu

Zdobycie wiedzy, umiejetnosci i kompetencji z zakresu przetwarzalnosci tworzyw

C1 |termoplastycznych i utwardzalnych. Poznanie wybranych wskaznikéw przetwarzalnosci
tworzyw polimerowych i metod ich oznaczania.
Opanowanie metodyki postepowania przy oznaczaniu wskaznikdéw przetwarzalnosci oraz
C2 |przygotowanie do sprawnego postugiwania sie przyrzgdami stosowanymi podczas ich
wyznaczania
c3 Uswiadomienie studentom waznodci i odpowiedzialnosci pracy inzyniera w $rodowisku
zwigzanym z przetwdrstwem tworzyw.
Wymagania wstepne w zakresie wiedzy, umiejetnosci i innych kompetencji
1 Student powinien posiada¢ wiedze, umiejetnosci i kompetencje z zakresu przedmiotu
Lprzetworstwo tworzyw polimerowych”.
2 Student powinien posiadaé¢ wiedze, umiejetnosci i kompetencje z zakresu przedmiotu ,teoria
przetworstwa”.
Efekty ksztatcenia
W zakresie wiedzy:
Student ma szczegdlowg i pogtebiong wiedze obejmujgcg zagadnienia zwigzane z
EK 1 |przetwarzalnoscig  tworzyw  termoplastycznych i  utwardzalnych,  wskaznikow
przetwarzalno$ci i metod ich oznaczana.
W zakresie umiejetnosci:
EK 2 Student potrafi postugujac sie aparaturg pomiarowa, planowac i przeprowadzac eksperymenty,
interpretowac uzyskane wyniki i wycigga¢ wnioski.
EK 3 Student potrafi postugiwa¢ sie metodami analitycznymi, symulacyjnymi i eksperymentalnymi
przy rozwigzywaniu zadan inzynierskich z zakresu konstrukcji i technologii maszyn.
W zakresie kompetenciji spotecznych:
EK 4 Student ma poczucie odpowiedzialnosci za wykonywang prace i $wiadomosc
odpowiedzialnosci spoczywajgcej ha osobie posiadajgcej tytut inzyniera.
Tresci programowe przedmiotu
Forma zajeé¢ — wyklady
Tresci programowe
W1 | Odpowiedzialno$¢ w pracy inzyniera
w2 | Pojecia  podstawowe, fizykochemiczne i uzytkowe wskazniki  przetwarzalnosci,
przetwarzalnos¢ umowna, ocena przetwarzalnosci
w3 Przetwarzalno$¢ tworzyw termoplastycznych, wskaznik szybkosci ptyniecia, lepkosciowe i

reometryczne wskazniki przetwarzalnosci, metoda kubkéw wyptywowych, metoda Ostwalda,




metoda Hopplera, zdolnos¢ tworzywa do przeptywu w formie, metoda gniazda spiralnego,
schodkowego i gniazd wielokrotnych

Mozliwosci badawcze ekstruzjografometru Brabendera, Gottferta oraz plastometru
obcigznikowego, wartos¢ liczbowa i skorygowana wartos¢ liczbowa efektu Barusa, zaleznosci

w4 efektu Barusa od temperatury, ci$nienia i innych parametrow, przyktady efektu Weissenberga
i Barusa

ws | Przetwarzalnos¢ tworzyw utwardzalnych, metoda Krahla, metoda Kanawca, Rossi-Peakesa,
Schwittmanna, Meysenbuga-Zwicka i Lundborga, Mority, Rashiga, BIP i pozostate
Przetwarzalnos¢ mieszanek gumowych, plastografometr Mooneya, plastografometr z

W6 | oscylujgcym rotorem, plastografometr bezmotorowy, plastometr Continental, Williama oraz
Wallace’a

Forma zajeé - laboratoria
Tresci programowe

L1 Zajecia wprowadzajgce: szkolenie BHP, zasady zaliczenia przedmiotu, podziat na podgrupy,
harmonogram ¢éwiczen.

L2 | Okreslanie wskaznika szybkosci ptyniecia tworzyw termoplastycznych

L3 | Oznaczanie plastycznosci prasowniczej tworzyw utwardzalnych, forma Raschiga-Krahla

L4 | Plastografometr Mooneya. Badania przetwarzalnosci mieszanek gumowych

L5 | Metoda BIP. Badania przetwarzalnos$ci tworzyw utwardzalnych

L6 | Wyznaczanie wskaznikow wtryskiwalnosci tworzyw termoplastycznych — dtugosé spirali
tworzywa i metoda gniazd wielokrotnych

L7 | Fizykochemiczne wskazniki przetwarzalnosci. Oznaczanie efektu Brusa. Wyznaczanie
lepkosci dynamicznej za pomocg lepkosciomierza Hoépplera

Metody dydaktyczne
1 Wykfad — wyktad informacyjny z zastosowaniem technik multimedialnych z uzyciem komputera

i elementami metod eksponujgcych.

Laboratorium — pokaz dziatania wybranych maszyn, narzedzi i urzgdzen z wyjasnieniami i

2 opisem.
3 Laboratorium — metoda aktywizujgca z praktycznym dziataniem studentéw oraz metoda
praktyczna oparta na obserwacji i pomiarze.
Obciazenie praca studenta
Forma aktywnosci Srednia liczba godzin na zrealizowanie
aktywnosci

Godziny kontaktowe z wyktadowca, w tym: 32
Udziat w wykfadach 15
Udziat w laboratoriach 15
Konsultacje 2
Praca wlasna studenta, w tym 20
Przygotowanie do laboratorium 10
Przygotowanie do zaje¢ 10
taczny czas pracy studenta 52
Sumaryczna liczba punktéw ECTS dla >
przedmiotu
Liczba punktéw ECTS w ramach zajeé o
charakterze praktycznym (éwiczenia, 1
laboratoria, projekty)
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Macierz efektow ksztatcenia

Odniesienie
danego efektu
ksztatcenia do
Efekt efektow Cele Tresci Metody
ksztatcenia zdefiniowanych przedmiotu programowe dydaktyczne Metody oceny
dla catego
programu
(PEK)
EK1 MBM2A W08 Cc1 w2 - W6 1 o1
EK 2 MBM2A_U19 c2 L2+L7 2,3 02, 03
EK 3 MBM2A_U18 c1, C2 V'L/g :’%6 1,23 01, 02, 03
EK 4 MBM2A_KO03 C3 Vﬂ 1 01, 02
Metody i kryteria oceny
Symbol .
; Prog
metody Opis metody oceny zaliczeniowy
oceny
o1 Zaliczenie pisemne z wyktadéw 50%
02 Krétkie testy w trakcie trwania laboratorium. 50%
Praca studenta w formie sprawozdania z wykonywanych ¢wiczenh o
o3 . 100%
laboratoryjnych
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