Karta (sylabus) przedmiotu
Mechanika i Budowa Maszyn

Studia Il stopnia

Przedmiot: Technologia wytwarzania fopat
Smigtowcow

Rodzaj przedmiotu: Obieralny

Kod przedmiotu: MBM2S 1329-2 1

Rok: 2

Semestr: 3

Forma studiéw: Studia stacjonarne

Rodzaj zaje¢ i liczba godzin 30

w semestrze:

Wyktad 15

Cwiczenia

Laboratorium 15

Projekt

Liczba punktéw ECTS: 2

Sposébb zaliczenia: Zaliczenie wyktadu i cwiczen
laboratoryjnych

Jezyk wykladowy: Jezyk polski

Cel przedmiotu

c1 |, .
Smigtowca.

Przekazanie podstawowej wiedzy z zakresu technologii wytwarzania topat

C2 |Pogtebienie wiedzy w zakresie technologii.

C3

Poznanie podstawowych pojec z zakresu technologii lotniczych oraz
typowych procesow wytwarzania czesci smigtowcowych.

Zapoznanie sie z organizacjg wydziatow produkcyjnych, urzgdzeniami

C4 |produkcyjnymi, stosowanymi materiatami i sposobami produkcji topat

Smigtowcow.

Wymagania wstepne w zakresie wiedzy, umiejetnosci i innych kompetencji

Wiedza

Technologia budowy maszyn -znajomos¢ zagadnien ogoélnotechnicznych z

1 |zakresu technologii budowy maszyn, obrébki skrawaniem, obrébki plastyczne;j

i materiatoznawstwa.

2 | Znajomos¢ podstawowych zagadnien technologii topat Smigtowca.

Znajomos$c¢ podstawowych zagadnien dotyczgcych kompozytow i
nanokompozytéw stosowanych w lotnictwie.

Umiejetnosci

4 | Potrafi wykorzysta¢ nabytg wiedze

5 |Potrafi pozyskiwac informacje z literatury




Efekty ksztalcenia

W zakresie wiedzy:

EK1

Student ma podstawowg wiedze o zakresie technologii maszyn.

EK 2

Student ma poszerzong wiedze z zakresu technologii wytwarzania topat
Smigtowca.

EK3

Student ma ogdlng wiedze o podstawowych pojeciach z zakresu technologii
lotniczych oraz typowych proceséw wytwarzania topat Smigtowcow.

W zakresie umiejetnosci:

EK 4

Student potrafi przeprowadzi¢ wstepng analize urzgdzen produkcyjnych,
stosowanych materiatow i sposobami produkcji fopat $migtowcow.

EK5

Student potrafi przeprowadzi¢ podstawowe obliczenia aerodynamiczne topat
Smigtowcow.

EK 6

Student potrafi przedstawi¢ wymagania dotyczgce konstrukcji, wytrzymatosci,
eksploatacji i montaz topat Smigtowcow.

EK7

Student potrafi przeprowadzi¢ analize metod wykonywania i sposobow
przeprowadzania obliczen wytrzymatosciowych topat Smigtowcow.

W zakresie kompetencji spotecznych:

EK 8

Student posiada i rozumie potrzebe ciggtego ksztatcenia.

Tresci programowe przedmiotu

Forma zaje¢ — wykiady

Tredci programowe

w1

Podstawy technologii wytwarzania topat $migtowcéw. Specyfika
technologii lotniczej.

w2

Technologiczno$¢ konstrukcji, zamienno$¢, jakos¢ wykonania topat
Smigtowcow i elementow.

W3-4

Rodzaje struktur kompozytowych stosowanych w lotnictwie.

W5-6

Charakterystyka i metody obrébki utwardzonych kompozytow
stosowanych w lotnictwie.

w7

Omdéwienie metody mokrej wykonania topat. Wybér metody wytwarzania i
uwarunkowania.

ws

Omowienie metody suchej wykonania topat. Wybdér metody wytwarzania i
uwarunkowania.

w9

Techniczne przygotowanie produkcji. Zatozenia techniczno-ekonomiczne.

W10-
11

Metody zmian konstrukciji topat.




W12 | Oprzyrzagdowania stosowane w procesie wytwarzania topat.

Przeglad proceséw technologicznych stosowanych w produkcji topat

w13 |, .
Smigtowcow.

W14 | Badania wytrzymatosciowe topat Smigtowcow.

Oprzyrzgdowania stosowane do wytwarzania topat Smiglowca z

w1
S materiatéw kompozytowych.
Forma zaje¢ — laboratorium
Tredci programowe

L1 Zajecia wprowadzajgce. Instruktaz BHP, zasady prowadzenia zajec,
dyscyplina podczas zajeé na wydziatach produkcyjnych.

L2 Zapoznanie z organizacjg produkcji. Wydziaty produkcyjne. Wydziaty
pomocnicze.

L3-4 Zapoznanie z produkcjg czesci lotniczych z blach i profili lotniczych.
Rodzaje czesci. Stosowane metody, narzedzia i wyposazenia.
Zapoznanie z produkcjg czesci metodami obrobki skrawaniem. Rodzaje

L5-6 . . o
czesci. Stosowane metody, narzedzia i obrabiarki

L7-8 Zapoznanie z produkcjg czesci z materiatbw kompozytowych przez
formowanie i klejenie. Stosowane technologie i urzgdzenia.

L9-10 Zapoznanie z procesami obrébek antykorozyjnych. Rodzaje procesow.

Rodzaje zabezpieczen. Stosowane metody i urzgdzenia.

Zapoznanie z procesem wytwarzania czesci wielkogabarytowych metodag
L11-12 | trawienia wymiarowego — frezowanie chemiczne. Stosowane wyposazenie
i urzgdzenia.

Podsumowanie zaje¢ laboratoryjnych. Sprawdzenie wiadomosci ogolnych.

L13-14
3 Zaliczenie zaje¢ laboratoryjnych

L15 Zaliczenie

Metody dydaktyczne

1 |Wyktad prowadzony z uzyciem srodkéw audiowizualnych.

Laboratorium - praktyczne zapoznanie sie z wydziatami produkcyjnymi
2 |wytwarzajgcymi czesci $migtowcowe, stosowanymi procesami technologicznymi
i wyposazeniem produkcyjnym w AgustaWestland PZL-Swidnik S.A.

Obcigzenie praca studenta

- Srednia liczba godzin na zrealizowanie
Forma aktywnosci .y
aktywnosci
Godziny kontaktowe z wyktadowca, w
tym:
realizowane w formie zaje¢ wyktadowych 15
realizowane w formie zaje¢ 15




laboratoryjnych

realizowane w formie konsultacji w
odniesieniu do wyktadow

realizowane w formie konsultacji w
odniesieniu do zajec laboratoryjnych

Praca wtasna studenta, w tym:

Przygotowanie sie do wyktadu 5
Przygotowanie sie do ¢wiczen

) 13
laboratoryjnych
taczny czas pracy studenta 50
Sumaryczna liczba punktéw ECTS dla 5

przedmiotu:

Liczba punktow ECTS w ramach zajec o
charakterze praktycznym

Literatura podstawowa i uzupetniajaca

1991r.

Kuczmaszewski J.: Technologia smigtowcow, Wydawnictwo uczelniane P. L.,

2 | Opracowania technologiczne PZL — Swidnik S.A.

Literatura uzupetniajgca

3 | Szaniawski K., Tkaczyk Z.: Technologia samolotu, Rzeszéw 1977r.

Macierz efektow ksztatcenia

Odniesienie
danego efektu
ksztatcenia do
Efekt efektow Cele Tredci Narzedzia Metoda
ksztatcenia | zdefiniowanych | przedmiotu | programowe | dydaktyczne oceny
dla catego
programu
(PEK)
MBM2A-W02 W1, W2,
EK1 o [C1, C2] EW1, CW2] [1, 2] [01,02]
[W3, W4,
MBM2A-W02 [C2, C3, W5, W,
EK 2 . c4] W7 We. [1, 2] [01,02]
CW3, Cw4]
MBM2A-W02 )
EK 3 [C4] W9, CW5] [1, 2] [01,02]
++
MBM2A-U18 W1, W2,
EK 4 o [C1, C2] EW1, CW2] [1, 2] [01,02]
[C2, C3, [W3, W4
EK 5 MBM2A-U18 s YU [1, 2] [01,02]
C4] w5, We,




++ w7, WS,
CW3, CwW4]
MBM2A-U24 .
EK 6 [C4] W9, CW5] [1, 2] [01,02]
++
MBM2A-U18 W1, W2
EK7 A A
s [C4] Ew1, w2l [1, 2] [01,02]
w1, w2,
W3, w4,
w5, Wé
MBM2A-K01 » Y
EK 8 [CC; ch] wr, W8, [1, 2] [01,02]
i ’ w9, Cwe,
CW3, CW4,
CWw5, CWe]
Metody i kryteria oceny
Symbol
metody Opis metody oceny Prég zaliczeniowy
oceny

o1

Wyktady — zaliczenie ustne ze znajomosci
rodzajéw i metod wytwarzania elementarnych
czesci Smigtowca.

Ocena koncowa jest srednig z pisemnych
kolokwiow zaliczeniowych dotyczacych
wyktadanych treci.

60%

Laboratorium — zaliczenie na podstawie
obecnos$ci na zajeciach i sporzgdzonych

02 sprawozdaniach oraz ocen z pisemnych

kolokwiow dotyczgcych wykonywanych
¢wiczen na laboratorium.

60%

Autor dr inz. Tomasz tusiak

programu:

Adres e-mail: wm.ktmp@pollub.pl

Jednostka Katedra Termodynamiki, Mechaniki Ptynéw i Napeddw Lotniczych

organizacyjna:




