Maszyny i narzedzia do przetwérstwa tworzyw

Karta (sylabus) przedmiotu
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Studia stopnia pierwszego o profilu: Am PO
Przedmiot: Maszyny i urzadzenia do przetwérstwa tworzyw ZIP1N0763-0 0

Status przedmiotu: obowigzkowy

Jezyk wykladowy: polski

Rok: IV Semestr: 7

Nazwa specjalnosci:

Rodzaj zajec i liczba godzin: Studia stacjonarne Studia niestacjonarne

Wyktad - 10

Cwiczenia - -

Laboratorium - 20

Projekt - -

Liczba punktéw ECTS: 4

Cel przedmiotu

C1

Zdobycie wiedzy z zakresu budowy oraz konstrukcji maszyn i urzgdzen do przetwdrstwa
tworzyw polimerowych

C2

Praktyczne zapoznanie sie z dziataniem i podstawami uzytkowania maszyn i urzgdzen do
przetworstwa tworzyw polimerowych.

Wymagania wstepne w zakresie wiedzy, umiejetnosci i innych kompetencji

—

Nie dotyczy

Efekty uczenia sie

W zakresie wiedzy:

EK 1

Student ma podstawowg wiedze na temat technologii maszyn, szczegdlnie w zakresie ich
budowy, eksploataciji, dziatania i niezawodnos$ci, automatyzacji, monitorowania, diagnostyki i
sterowania oraz elementarnej obstugi.

EK2

Student posiada wiedze o materiatach inzynierskich, ich wlasciwos$ciach i zastosowaniach.
Posiada znajomos¢ podstawowych technologii wytwarzania.

W zakresie umiejetnos$ci:

EK3

Student posiada umiejetnosci rozwigzywania zagadnien z podstawowego zakresu inzynierii
produkcji, w tym: projektowania nowych i nadzorowania istniejgcych procesow, systeméw
produkcyjnych i eksploatacyjnych oraz urzgdzen i technologii w nich stosowanych,
nadzorowania obiektéw i systemow zarzgdzania, doboru i szkolenia personelu.

EK4

Student potrafi zaprojektowac proces technologiczny wytwarzania podstawowych elementéw
maszyn, potrafi zaprojektowa¢ oprzyrzgdowanie specjalne do podstawowych operaciji
obrébkowych, umie projektowac procesy technologiczne montazu.

W zakresie kompetenciji spotecznych:

EK5

Student jest przygotowany do zarzgdzania procesami produkcyjnymi w podstawowym zakresie
inzynierii produkcji oraz udziatu w pracach dotyczgcych doradztwa technicznego i
organizacyjnego.

Tresci programowe przedmiotu

Forma zaje¢ — wyklady

Tresci programowe Liczba godzin

w1

Zagadnienie podstawowe: pojecie maszyny, mechanizmu, zespotu, ukfadu
roboczego. Zaleznosci pomiedzy podstawowymi elementami uktadu
roboczego. Funkcje maszyn do przetworstwa tworzyw. Funkcje urzgdzen 1
pomocniczych. Oprzyrzadowanie technologiczne. Kryteria klasyfikacyjne i
podziat maszyn do przetworstwa tworzyw polimerowych. Maszyny PFCA1,




PFC2i PCF.

W2 Spawarki i zgrzewarki. Maszyny do porowania i rozdzielania cieplnego. y
Budowa i zasada dziatania, przeznaczenie, podziat klasyfikacyjny.

Suszarki do tworzyw, maszyny do obrébki cieplnej i powierzchniowej: komory,

W3 | tunele, palniki, maszyny specjalne. Budowa i zasada dziatania, przeznaczenie, 1
podziat klasyfikacyjny.

Wyttaczarki: budowa i zasada dziatania, przeznaczenie, podziat klasyfikacyjny.

W4 | Wyttaczarki: konstrukcja i rodzaje uktadéw uplastyczniajgcych. Wyttaczarki: 1
konstrukcja i rodzaje uktadow napedowych. Uktad sterowania i regulaciji.

W5 | Wiryskarki: budowa i zasada dziatania, przeznaczenie, podziat klasyfikacyjny. 5

W6 | Wiryskarki: konstrukcja i rodzaje uktadéw uplastyczniajgcych.

W7 Wtryskarki: konstrukcja i rodzaje uktadéw narzedziowych. Wtryskarki: y
konstrukcja i rodzaje uktadéw napedowych. Uktad sterowania i regulaciji.

Prasy hydrauliczne, kalandry, maszyny do mieszania tworzyw. Budowa i

ws zasada dziatania, przeznaczenie, podziat klasyfikacyjny. Maszyny do y
odlewania, przedzarki, laminarki i nawijarki. Budowa i zasada dziatania,
przeznaczenie, podziat klasyfikacyjny.

Urzgdzenia do formowania polimeryzacyjnego, Fluidyzatory, napylarki,

W9 urzgdzenia do natryskiwania, nanoszarki walcowe i listwowe, powlekarki do y
kleju, przyrzady klejarskie. Budowa i zasada dziatania, przeznaczenie, podziat
klasyfikacyjny.

Drukarki, urzgdzenia do metalizowania, komory prézniowe, wanny

W10 | elektrolityczne, komory do ulepszania cieplnego tworzyw. Budowa i zasada 1

dziatania, przeznaczenie, podziat klasyfikacyjny.
Suma godzin: 10
Forma zaje¢ — laboratoria
Tresci programowe Liczba godzin
Zajecia wprowadzajgce: organizacja procesow produkcyjnych w przetworstwie

L1 | tworzyw polimerowych, szkolenie BHP, zasady prowadzenia zaje¢ i zaliczenia 2
przedmiotu, harmonogram éwiczen, podziat na podgrupy.

L2 | Charakterystyka stanowiska technologicznego zgrzewania. 2

L3 | Charakterystyka stanowiska technologicznego wyttaczania. 2

L4 Charakterystyka stanowiska technologicznego wyttaczania z >
rozdmuchiwaniem.

L5 | Charakterystyka stanowiska technologicznego wyttaczania z granulowaniem. 2

L6 | Charakterystyka stanowiska technologicznego wtryskiwania ttokowego. 2

L7 | Charakterystyka stanowiska technologicznego wiryskiwania slimakowego. 2

L8 | Charakterystyka stanowiska technologicznego odlewania rotacyjnego. 2

L9 | Charakterystyka stanowiska technologicznego do metalizowania prézniowego. 2

L10 Odrabianie zalegtych ¢wiczen laboratoryjnych, poprawa ocen uzyskanych z >
kolokwiéw wprowadzajgcych, wystawianie ocen kohcowych, wpisy do indeksu.

Suma godzin: 20

Narzedzia dydaktyczne

Wyktad: wyktad informacyjny (jako podstawowa z metod podajgcych) uzupetniony

1 | metodami eksponujgcymi oraz metodami programowymi z uzyciem komputera i technik
multimedialnych.
Laboratorium: ¢wiczenia laboratoryjne (jako wtasciwe z metod praktycznych) oparte na
2 |obserwacji i pomiarze, uzupetnione pogadankg, z elementami metod problemowych z
grupy aktywizujgcych, skutkujgcych praktycznym dziataniem studentéw.
Sposoby oceny
Ocena formujgca
F1 [Laboratorium: krétkie testy na poczatku zaje¢ laboratoryjnych, w formie odpowiedzi ustnej.
Ocena podsumowujgca
P1 Laboratorium: zaliczenie z oceng; ocena koncowa jest wypadkowg z ocen czgstkowych
otrzymanych na poszczegdlnych zajeciach laboratoryjnych.
P2 Woyktad: zaliczenie z oceng; pisemny sprawdzian z zakresu cato$ci tresci programowych

przeprowadzonych wyktadow.




Obciazenie praca studenta

Forma

aktywnosci

Srednia liczba godzin na zrealizowanie
aktywnosci

[Godziny kontaktowe z

wyktadowcg, realizowane

w formie zaje¢ dydaktycznych — tgczna liczba

godzin w semestrze]

[Godziny kontaktowe z
w formie np. konsultacj

wyktadowcg, realizowane
i w odniesieniu — tgczna

liczba godzin w semestrze]

[Przygotowanie sig do laboratorium — tgczna
liczba godzin w semestrze]

[Przygotowanie sig do zaje¢ — fgczna liczba

godzin w semestrze]

Suma

100

Suma punktéw ECTS dla przedmiotu

Literatura podstawowa i uzupetniajgca

1 Johannaber F: Wtryskarki. Poradnik uzytkownika. Plastech 2000.

Praca zbiorowa pod red. R. Sikory: Maszyny i

urzadzenia do przetwérstwa tworzyw

2 | wielkoczgsteczkowych. Cwiczenia laboratoryjne. Wydawnictwo Politechniki Lubelskiej. Lublin

2001.

3 Sikora R.: Przetwoérstwo tworzyw wielkoczgsteczkowych. Wydawnictwo Edukacyjne, Warszawa

1993.

Katalogi, foldery, broszury reklamowe producentéw maszyn do przetwodrstwa tworzyw oraz
urzgdzen pomocniczych.

Macierz efektow ksztatcenia

Odniesienie
danego efektu
ksztatcenia do
Efekt efektow Cele Tresci Narzedzia Sposéb ocen
ksztatcenia zdefiniowanych przedmiotu programowe dydaktyczne P y
dla catego
programu
(PEK)
ZIP1A_W08 W1+ W10]
EK1 (+7) EK1 L2+ L10] [1, 2] [F1, P1, P2]
ZIP1A_W11 W1+ W10]
EK 2 +) EK 2 L2+ L10] [1, 2] [F1, P1, P2]
ZIP1A_UO1 W1+ W10]
EK3 +) EK3 L2+ L10] [1, 2] [F1, P1, P2]
ZIP1A _UO02 W1+ W10]
EK4 +) EK4 L2+ L10] [1, 2] [F1, P1, P2]
ZIP1A_KO1 W1+ W10]
EK5 (+4) EK5 L2+ L10] [1, 2] [F1, P1, P2]
Formy oceny - szczegoly
Na ocene 2 (ndst) Na ocene 3 (dst) Na ocene 4 (db) Na ocene 5 (bdb)
Student nie posiada | Student posiada Student posiada Student posiada
podstawowej wiedzy | podstawowg opanowang w stopniu opanowang w stopniu
na temat technologii | wiedze na temat dobrym wiedze na bardzo dobrym wiedze
maszyn, technologii temat technologii na temat technologii
EK 1 szczegolnie w maszyn, maszyn, szczegolnie w | maszyn, szczegolnie w
zakresie ich szczegolnie w zakresie ich budowy, zakresie ich budowy,
budowy, zakresie ich eksploatacji, dziatania i | eksploatacji, dziatania i
eksploatacji, budowy, niezawodnosci, niezawodno$ci,
dziatania i eksploatacji, automatyzacji, automatyzacji,
niezawodnoSci, dziatania i monitorowania, monitorowania,




EK 2

automatyzacji, niezawodno$ci, diagnostyki i diagnostyki i
monitorowania, automatyzacji, sterowania oraz sterowania oraz
diagnostyki i monitorowania, elementarnej obstugi. elementarnej obstugi.
sterowania oraz diagnostyki i
elementarnej sterowania oraz
obstugi. elementarnej

obstugi.
Student nie posiada | Student posiada Student posiada Student posiada
wiedzy o opanowang w opanowang w stopniu opanowang w stopniu
materiatach stopniu dobrym wiedze o bardzo dobrym wiedze
inzynierskich, ich dostatecznym materiatach 0 materiatach
wtasciwosciach i wiedzeg o inzynierskich, ich inzynierskich, ich
zastosowaniach. materiatach wtasciwosciach i wtasciwoSciach i

Posiada znajomos¢

inzynierskich, ich

zastosowaniach.

zastosowaniach.

podstawowych wtasciwosciach i Posiada znajomos¢ Posiada znajomosc¢
technologii zastosowaniach. podstawowych podstawowych
wytwarzania. Posiada technologii technologii

Znajomos¢ wytwarzania. wytwarzania.

podstawowych

technologii

wytwarzania.
Student nie posiada | Student posiada Student posiada Student posiada
umiejetnosci umiejetnosci wyrazne umiejetnoSci wybitne umiejetnosci
rozwigzywania rozwigzywania rozwigzywania rozwigzywania
zagadnien z zagadnien z zagadnien z zagadnien z
podstawowego podstawowego podstawowego podstawowego zakresu
zakresu inzynierii zakresu inzynierii zakresu inzynierii inzynierii produkcji, w
produkcji, w tym: produkcji, w tym: produkcji, w tym: tym: projektowania
projektowania projektowania projektowania nowych i | nowych i nadzorowania
nowych i nowych i nadzorowania istniejgcych procesow,
nadzorowania nadzorowania istniejgcych procesdw, | systemoéow
istniejgcych istniejgcych systemow produkcyjnych i

EK 3 procesow, procesow, produkcyjnych i eksploatacyjnych oraz

systemow systemow eksploatacyjnych oraz | urzgdzen i technologii
produkcyjnych i produkcyjnych i urzgdzen i technologii w nich stosowanych,
eksploatacyjnych eksploatacyjnych w nich stosowanych, nadzorowania obiektow
oraz urzgdzen i oraz urzgdzen i nadzorowania i systemow
technologii w nich technologii w nich | obiektéw i systemow zarzgdzania, doboru i
stosowanych, stosowanych, zarzgdzania, doboru i Sszkolenia personelu.
nadzorowania nadzorowania szkolenia personelu.
obiektow i systembw | obiektow i
zarzgdzania, doboru | systemoéw
i szkolenia zarzgdzania,
personelu. doboru i szkolenia

personelu.
Student nie potrafi Student potrafi Student potrafi Student potrafi
zaprojektowac zaprojektowac sprawnie bezbtednie
procesu proces zaprojektowac proces zaprojektowac proces
technologiczny technologiczny technologiczny technologiczny
wytwarzania wytwarzania wytwarzania wytwarzania
podstawowych podstawowych podstawowych podstawowych
elementéw maszyn, | elementow elementéw maszyn, elementéw maszyn,

EK 4 | nie potrafi maszyn, potrafi potrafi sprawnie potrafi biegle

zaprojektowac zaprojektowac zaprojektowac zaprojektowac

oprzyrzgdowania
specjalne do
podstawowych
operacji
obrébkowych, nie
umie projektowac

oprzyrzgdowanie
specjalne do
podstawowych
operacji
obrébkowych,
umie projektowac

oprzyrzgdowanie
specjalne do
podstawowych operacji
obrébkowych, umie
sprawnie projektowac
procesy

oprzyrzgdowanie
specjalne do
podstawowych operacji
obréobkowych, umie
projektowac
zaawansowane




EK5 | zakresie inzynierii
produkcji oraz
udziatu w pracach
dotyczgcych
doradztwa
technicznego i

organizacyjnego.

zakresie inzynierii
produkcji oraz
udziatu w pracach
dotyczgcych
doradztwa
technicznego i
organizacyjnego.

inzynierii produkcji oraz
udziatu w pracach
dotyczgcych doradztwa
technicznego i
organizacyjnego.

procesow procesy technologiczne procesy technologiczne
technologicznych technologiczne montazu. montazu.

montazu. montazu.

Student nie jest Student jest Student jest Student jest
przygotowany do przygotowany do przygotowany w przygotowany w
zarzgdzania zarzgdzania stopniu dobrym do stopniu bardzo dobrym
procesami procesami zarzgdzania procesami | do zarzgdzania
produkcyjnymi w produkcyjnymi w produkcyjnymi w procesami
podstawowym podstawowym podstawowym zakresie | produkcyjnymi w

podstawowym zakresie
inzynierii produkcji oraz
udziatu w pracach
dotyczgcych doradztwa
technicznego i
organizacyjnego.

Autor programu:

Dr inz. Tomasz Jachowicz

Adres e-mail: t.jachowicz@pollub.pl
Jednostka . Katedra Procesow Polimerowych
prowadzaca:

Osoba, osoby
prowadzace:

Dr inz. Tomasz Jachowicz




