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Projekt 20
Liczba punktow ECTS: 5

Cel przedmiotu

C1 | Przekazanie wiedzy w zakresie budowy i podstaw konstruowania narzedzi skrawajgcych.
C2 | Wyksztatcenie umiejetnosci doboru narzedzi skrawajgcych do obrébki réznych przedmiotéw.
C3 | Wyksztatcenie umiejetnosci konstruowania narzedzi skrawajgcych specjalnych.

Wymagania wstepne w zakresie wiedzy, umiejetnosci i innych kompetencji

1

Potrafi postugiwac sie wiedzg z zakresu podstaw obrobki skrawaniem

2

Potrafi postugiwac sie grafikg inzynierska

Efekty ksztatcenia

W zakresie wiedzy:

EK | Ma wiedze w zakresie budowy i przeznaczenia narzedzi skrawajgcych

1

EK | Ma wiedze w zakresie zuzycia, trwatosci, nadzorowania i regeneracji narzedzi skrawajgcych

2

EK | Ma wiedze w zakresie podstaw konstruowania narzedzi skrawajgcych

3
W zakresie umiejetnosci:

EK Potrafi, korzystajgc z katalogéw i komputerowych baz danych, dobra¢ narzedzia skrawajgce, z

4 uwzglednieniem ich geometrii ostrza i materiatu czesci roboczej, do obrébki réznych
przedmiotéw

EK | Potrafi projektowa¢ proste narzedzia skrawajgce punktowe i ksztattowe

5

EK | Potrafi opracowac proces ostrzenia narzedzi skrawajgcych

6

Tresci programowe przedmiotu

Forma zaje¢ — wyktady

Tresci programowe Liczba godzin

WA

Omdéwienie programu wyktadu, warunkéw
zaliczenia i literatury. Znaczenie narzedzi w 1
procesie produkcyjnym. Klasyfikacja narzedzi
skrawajgcych.

W2

Zasady doboru materiatow narzedziowych.
Stale narzedziowe. Wegliki spiekane.




Ceramiczne materiaty narzedziowe. Materiaty
supertwarde. Powtoki stosowane na ostrza
skrawajgce.

W3

Mechanizmy zuzycia ostrza. Metody
okreslania wymiarowego zuzycia ostrza.
Prognozowanie okresu trwatosci ostrza. 2
Nadzorowanie stanu ostrza narzedzia.
Regeneracja narzedzi skrawajgcych.

w4

Noze tokarskie punktowe. Noze tokarskie
ksztattowe. Podstawy konstruowania nozy
ksztattowych promieniowych. Noze
dtutownicze.

W5

Wiertta i rozwiertaki. Frezy. Ostrzenie wiertet i
frezow. Przeciggacze. Podstawy 5
konstruowania przeciggaczy.

W6

Narzedzia do obrébki $ciernej. Bazy danych
narzedzi normowych. Zarzadzanie 4
narzedziami.

W7

Zaliczenie 1

Suma godzin: 20

Forma zaje¢ — projekt

Tresci programowe Liczba godzin

P1

Wprowadzenie do doboru oraz projektowania
narzedzi skrawajgcych, wprowadzenie do
projektowania narzedzi w systemie CAD,
zasady zaliczenia przedmiotu, przydzielenie
zagadnieh projektowych, harmonogram
projektowania

P2

Dobdr narzedzi ogélnego przeznaczenia w
zalezno$ci od sposobu i rodzaju obrébki oraz
rodzaju materiatu obrabianego w oparciu o
katalogi i bazy danych, opracowanie projektu

P3

Dobdr geometrii i wymiaréw gabarytowych
zestawu, n6z ksztattowy stupkowy - oprawka
do mocowania noza, w oparciu o katalogi i
bazy komputerowe.

P4

Komputerowo wspomagane projektowanie
zestawu, n6z ksztattowy stupkowy - oprawka
do mocowania noza oraz wymaganych
komponentéw .

P5

Komputerowo wspomagane wykonanie
projektu ztozeniowego zestawu, n6z
ksztattowy stupkowy - oprawka do mocowania
noza oraz wymaganych komponentow .

P6

N

Obliczanie wymiaréw przeciggacza

P7

Wykonanie szkicu przeciggacza 2

P8

Zajecia zaliczeniowe: wystawienie ocen
koncowych na podstawie projektu oraz 1
odpowiedzi ustne;j.

Suma godzin: 20

Narz

dzia dydaktyczne

Zajecia wyktadowe prowadzone sg metodg wyktadu informacyjnego i problemowego,
wspomaganego prezentacjg multimedialng i pokazem eksponatéw.

Cwiczenia projektowe prowadzone sg w pracowni komputerowej, projekty wykonywane sg w
postaci elektronicznej

Sposoby oceny

Ocena formujgca




F1 | Wykiad — pisemne kolokwium sprawdzajgce w ciggu semestru (oceniane)

F2 | Projekt — wykonanie i zaliczenie trzech projektow

Ocena podsumowujgca

P1 | Wyktad - zaliczenie pisemne na ocene

P2 | Projekt - ocena koncowa jest Srednig ocen z poszczegdlnych projektow

Obcigzenie praca studenta

Srednia liczba godzin na zrealizowanie

Forma aktywnosci aktywnosci

[Godziny kontaktowe z wyktadowca, realizowane
w formie zaje¢ dydaktycznych — fgczna liczba 40
godzin w semestrze]

[Godziny kontaktowe z wyktadowca, realizowane
w formie np. konsultacji w odniesieniu — tagczna 0
liczba godzin w semestrze]

[Przygotowanie sie do projektu — tgczna liczba

. 40
godzin w semestrze]
[Przygotowanie sie do zaje¢ — tgczna liczba 45
godzin w semestrze]
Suma 125
Sumaryczna liczba punktéw ECTS dla 5
przedmiotu

Literatura podstawowa i uzupetniajgca

Literatura podstawowa

1 Cichosz P.: Narzedzia skrawajgce. WNT Warszawa 2006.

> Meldner B., Darlewski J.: Narzedzia skrawajgce w zautomatyzowanej produkcji. WNT
Warszawa 1991.

Literatura uzupetniajgca:

1 Gorski E.: Poradnik narzedziowca. WNT Warszawa 1989

Hulboj S.: Regeneracja i pomiary narzedzi skrawajgcych. Wyd. Politechniki Czestochowskiej
1997

Macierz efektéw ksztatcenia

Odniesienie
danego efektu
ksztatcenia do
Efekt efektow Cele Tresci Narzedzia Sposéb ocen
ksztatcenia zdefiniowanych | przedmiotu programowe dydaktyczne P y
dla catego
programu
(PEK)
ZIP1A_ W11+ W1, W2, W4, [F1, F2, P1,
EK1 ZIP1A Wo8++ | C ws, we, p1] | |1+ 2 P2]
EK 2 ZIP1A W08+ C1 [W3, W5] [1] [F1, P1]
ZIP1A_WO05++
EK3 ZIP1A W10++ C1 W4, W5] [1] [F1, P1]
ZIP1A_UO07++ [F1,F2, P1,
EK 4 ZIPIA Uld++ Cc2 [wWe, P1, P2] [1, 2] P2]
ZIP1A_UO2++ [P3, P4, PS5,
EK'S ZIP1A U3+ | &3 PG, P7] [2] [F2, P2]
ZIP1A_UO1+
EK 6 ZIP1A_U02+ C2,C3 [W3, W5] [1] [F1, P1]

Formy oceny — szczegoty

Na ocene 2 (ndst)

Na ocene 3 (dst)

Na ocene 4 (db)

Na ocene 5 (bdb)

Nie zna budowy i Zna ogodlnie budowe | Zna budowe i Zna szczegoétowo
EK 1 przeznaczenia i przeznaczenie przeznaczenie budowe i
narzedzi narzedzi narzedzi przeznaczenie




skrawajgcych

skrawajgcych

skrawajgcych

narzedzi
skrawajgcych

Nie zna przebiegu
zuzycia narzedzi, nie
zna metod

Zna przebieg
zuzycia narzedzi,
zna metody

Zna przebieg i
rodzaje zuzycia
narzedzi, zna
metody

Zna przebieg i
rodzaje zuzycia
narzedzi oraz
czynniki wptywajace
na to zuzycie, zna

EK 2 . . nadzorowania i
nadzorowania i nadzorowania i " . | metody
- . - .| regeneracji narzedzi o
regeneracji narzedzi regeneracji narzedzi . . nadzorowania i
. : skrawajgcych i " .
skrawajgcych skrawajgcych potrafi je regeneracji narzedzi
. skrawajgcych i potrafi
scharakteryzowac ; .
je scharakteryzowac
Nie zna Zna podstawowe Zna podstawowe Zna podstawowe
podstawowych zaleznosci zaleznosci zaleznosci
zaleznosci stosowane w stosowane w stosowane w
stosowanych w procesie procesie procesie
EK 3 procesie konstruowania konstruowania konstruowania
konstruowania narzedzi narzedzi narzedzi
narzedzi skrawajgcych skrawajgcych i skrawajgcych i potrafi
skrawajgcych potrafi je uzasadni¢ | je szczegdtowo
uzasadni¢
Nie potrafi dobra¢ Potrafi dobrac Potrafi dobra¢ Potrafi dobra¢
narzedzi narzedzia narzedzia narzedzia
skrawajgcych do skrawajgce, z skrawajgce, z skrawajgce, z
obrébki réznych uwzglednieniem ich | uwzglednieniem ich | uwzglednieniem ich
EK 4 przedmiotéw, z geometrii ostrza i geometrii ostrza i geometrii ostrza i
uwzglednieniem ich materiatu czesci materiatu czesci materiatu czesci
geometrii ostrza i roboczej, do obrébki | roboczej, do obrébki | roboczej, do obrébki
materiatu czesci réznych réznych réznych przedmiotow
roboczej przedmiotéw przedmiotéw i wybor | i wybor szczegdtowo
uzasadni¢ uzasadni¢
Nie potrafi opracowac¢ | Potrafi opracowac Potrafi opracowac Potrafi opracowac
projektu prostych projekt prostych projekt prostych projekt prostych
narzedzi narzedzi narzedzi narzedzi
skrawajgcych skrawajgcych skrawajgcych skrawajgcych
EK 5 punktowych i punktowych i punktowych i punktowych i
ksztattowych ksztattowych ksztattowych oraz ksztattowych oraz
przedstawi¢ analize | przedstawic
przyjetych szczegotowg analize
rozwigzan przyjetych rozwigzan
Nie potrafi opracowa¢ | Potrafi opracowac Potrafi opracowac Potrafi opracowac
procesu ostrzenia proces ostrzenia proces ostrzenia proces ostrzenia
narzedzi narzedzi narzedzi narzedzi
EK 6 skrawajgcych skrawajgcych skrawajgcych i skrawajgcych i
uzasadni¢ wybor szczegotowo
przyjetych uzasadni¢ wyboér
rozwigzan przyjetych rozwigzan
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