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Nazwa specjalno�ci:  
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Wykład  20 

�wiczenia   

Laboratorium   

Projekt  20 

Liczba punktów ECTS: 5 

Cel przedmiotu 

C1 Przekazanie wiedzy w zakresie budowy i podstaw konstruowania narz�dzi skrawaj�cych.  

C2 Wykształcenie umiej�tno�ci doboru narz�dzi skrawaj�cych do obróbki ró�nych przedmiotów. 

 C3 Wykształcenie umiej�tno�ci konstruowania narz�dzi skrawaj�cych specjalnych.   

Wymagania wst�pne w zakresie wiedzy, umiej�tno�ci i innych kompetencji 

1 Potrafi posługiwa� si� wiedz� z zakresu podstaw obróbki skrawaniem 

2 Potrafi posługiwa� si� grafik� in�yniersk�   

Efekty kształcenia  

 W zakresie wiedzy: 

EK 
1 

Ma wiedz� w zakresie budowy i przeznaczenia narz�dzi skrawaj�cych 

EK 
2 

Ma wiedz� w zakresie zu�ycia, trwało�ci, nadzorowania i regeneracji narz�dzi skrawaj�cych 

EK 
3 

Ma wiedz� w zakresie podstaw konstruowania narz�dzi skrawaj�cych 

 W zakresie umiej�tno�ci: 

EK 
4 

Potrafi, korzystaj�c z katalogów i komputerowych baz danych, dobra� narz�dzia skrawaj�ce, z 
uwzgl�dnieniem ich geometrii ostrza i materiału cz��ci roboczej, do obróbki ró�nych 
przedmiotów 

EK 
5 

Potrafi projektowa� proste narz�dzia skrawaj�ce punktowe i kształtowe 

EK 
6 

Potrafi opracowa� proces ostrzenia narz�dzi skrawaj�cych 

Tre�ci programowe przedmiotu 

Forma zaj�� – wykłady  

 Tre�ci programowe Liczba godzin 

W1 

Omówienie programu wykładu, warunków 
zaliczenia i literatury. Znaczenie narz�dzi w 
procesie produkcyjnym. Klasyfikacja narz�dzi 
skrawaj�cych. 

1 

W2 
Zasady doboru materiałów narz�dziowych. 
Stale narz�dziowe. W�gliki spiekane. 

2 



Ceramiczne materiały narz�dziowe. Materiały 
supertwarde. Powłoki stosowane na ostrza 
skrawaj�ce. 

W3 

Mechanizmy zu�ycia ostrza. Metody 
okre�lania wymiarowego zu�ycia ostrza. 
Prognozowanie okresu trwało�ci ostrza. 
Nadzorowanie stanu ostrza narz�dzia.  
Regeneracja narz�dzi skrawaj�cych. 

2 

 W4 

No�e tokarskie punktowe. No�e tokarskie 
kształtowe. Podstawy konstruowania no�y 
kształtowych promieniowych. No�e 
dłutownicze.  

5 

W5 
Wiertła i rozwiertaki. Frezy. Ostrzenie wierteł i 
frezów. Przeci�gacze. Podstawy 
konstruowania przeci�gaczy. 

5 

W6 
Narz�dzia do obróbki �ciernej. Bazy danych 
narz�dzi normowych. Zarz�dzanie 
narz�dziami.   

4 

W7 Zaliczenie 1 

 Suma godzin: 20 

Forma zaj�� – projekt 

 Tre�ci programowe Liczba godzin 

P1 

Wprowadzenie do doboru oraz projektowania 
narz�dzi skrawaj�cych, wprowadzenie do 
projektowania narz�dzi w systemie CAD, 
zasady zaliczenia przedmiotu, przydzielenie 
zagadnie� projektowych, harmonogram 
projektowania 

2 

 P2 

Dobór narz�dzi ogólnego przeznaczenia w 
zale�no�ci od sposobu i rodzaju obróbki oraz 
rodzaju materiału obrabianego w oparciu o 
katalogi i bazy danych, opracowanie projektu 

5 

P3 

Dobór geometrii i wymiarów gabarytowych 
zestawu, nó� kształtowy słupkowy - oprawka 
do mocowania no�a, w oparciu o katalogi i 
bazy komputerowe. 

2 

P4 

Komputerowo wspomagane projektowanie 
zestawu, nó� kształtowy słupkowy - oprawka 
do mocowania no�a oraz wymaganych 
komponentów . 

4 

P5 

Komputerowo wspomagane wykonanie 
projektu zło�eniowego zestawu, nó�
kształtowy słupkowy - oprawka do mocowania 
no�a oraz wymaganych komponentów . 

2 

P6 Obliczanie wymiarów przeci�gacza 2 

P7 Wykonanie szkicu przeci�gacza 2 

P8 
Zaj�cia zaliczeniowe: wystawienie ocen 
ko�cowych na podstawie projektu oraz 
odpowiedzi ustnej. 

1 

 Suma godzin: 20 

Narz�dzia dydaktyczne 

1 
Zaj�cia wykładowe prowadzone s� metod� wykładu informacyjnego i problemowego, 
wspomaganego prezentacj� multimedialn� i pokazem eksponatów.  

2 
�wiczenia projektowe prowadzone s� w pracowni komputerowej, projekty wykonywane s� w 
postaci elektronicznej 

Sposoby oceny 

Ocena formuj�ca 



F1 Wykład – pisemne kolokwium sprawdzaj�ce w ci�gu semestru (oceniane) 

F2 Projekt – wykonanie i zaliczenie trzech projektów 

Ocena podsumowuj�ca 

P1 Wykład - zaliczenie pisemne na ocen�
P2 Projekt - ocena ko�cowa jest �redni� ocen z poszczególnych projektów 

Obci��enie prac� studenta 

Forma aktywno�ci 
�rednia liczba godzin na zrealizowanie 
aktywno�ci 

[Godziny kontaktowe z wykładowc�, realizowane 
w formie zaj�� dydaktycznych – ł�czna liczba 
godzin w semestrze] 

40 

[Godziny kontaktowe z wykładowc�, realizowane 
w formie np. konsultacji w odniesieniu – ł�czna 
liczba godzin w semestrze] 

0 

[Przygotowanie si� do projektu – ł�czna liczba 
godzin w semestrze] 

40 

[Przygotowanie si� do zaj�� – ł�czna liczba 
godzin w semestrze] 

45 

Suma 125 

Sumaryczna liczba punktów ECTS dla 
przedmiotu 

5 

Literatura podstawowa i uzupełniaj�ca 

 Literatura podstawowa 

1 Cichosz P.: Narz�dzia skrawaj�ce. WNT Warszawa 2006. 

2 
Meldner B., Darlewski J.: Narz�dzia skrawaj�ce w zautomatyzowanej produkcji. WNT 
Warszawa 1991. 

 Literatura uzupełniaj�ca: 

1 Górski E.: Poradnik narz�dziowca. WNT Warszawa 1989 

2 
Hulboj S.: Regeneracja i pomiary narz�dzi skrawaj�cych. Wyd. Politechniki Cz�stochowskiej 
1997 

Macierz efektów kształcenia 

Efekt 
kształcenia 

Odniesienie 
danego efektu 
kształcenia do 
efektów 
zdefiniowanych 
dla całego 
programu 
(PEK) 

Cele 
przedmiotu 

Tre�ci 
programowe 

Narz�dzia 
dydaktyczne 

Sposób oceny 

EK 1 
ZIP1A_W11+ 
ZIP1A_W08++ 

C1 
[W1, W2, W4, 
W5, W6, P1] 

[1, 2] 
[F1, F2, P1, 
P2] 

EK 2 ZIP1A_W08+ C1 [W3, W5] [1] [F1, P1] 

EK 3 
ZIP1A_W05++ 
ZIP1A_W10++ 

         C1 [W4, W5] [1] [F1, P1] 

EK 4 
ZIP1A_U07++ 
ZIP1A_U14++ 

C2 [W6, P1, P2] [1, 2] 
[F1, F2, P1, 
P2] 

EK 5 
ZIP1A_U02++ 
ZIP1A_U03+ 

C3 
[P3, P4, P5, 
P6, P7] 

[2] [F2,  P2] 

EK 6 
ZIP1A_U01+ 
ZIP1A_U02+ 

C2, C3 [W3, W5] [1] [F1, P1] 

Formy oceny – szczegóły  

 Na ocen� 2 (ndst) Na ocen� 3 (dst) Na ocen� 4 (db) Na ocen� 5 (bdb) 

EK 1 
Nie zna budowy i 
przeznaczenia 
narz�dzi 

Zna ogólnie budow�
i przeznaczenie 
narz�dzi 

Zna budow� i 
przeznaczenie 
narz�dzi 

Zna szczegółowo 
budow� i 
przeznaczenie 



skrawaj�cych  skrawaj�cych skrawaj�cych narz�dzi 
skrawaj�cych 

EK 2 

Nie zna przebiegu 
zu�ycia narz�dzi, nie 
zna metod 
nadzorowania i 
regeneracji narz�dzi 
skrawaj�cych  

Zna przebieg 
zu�ycia narz�dzi, 
zna metody 
nadzorowania i 
regeneracji narz�dzi 
skrawaj�cych 

Zna przebieg i  
rodzaje zu�ycia 
narz�dzi, zna 
metody 
nadzorowania i 
regeneracji narz�dzi 
skrawaj�cych i 
potrafi je 
scharakteryzowa�

Zna przebieg i  
rodzaje zu�ycia 
narz�dzi oraz 
czynniki wpływaj�ce 
na to zu�ycie, zna 
metody 
nadzorowania i 
regeneracji narz�dzi 
skrawaj�cych i potrafi 
je scharakteryzowa�

EK 3 

Nie zna 
podstawowych 
zale�no�ci 
stosowanych w 
procesie 
konstruowania 
narz�dzi 
skrawaj�cych 

Zna podstawowe 
zale�no�ci 
stosowane w 
procesie 
konstruowania 
narz�dzi 
skrawaj�cych  

Zna podstawowe 
zale�no�ci 
stosowane w 
procesie 
konstruowania 
narz�dzi 
skrawaj�cych i 
potrafi je uzasadni�

Zna podstawowe 
zale�no�ci 
stosowane w 
procesie 
konstruowania 
narz�dzi 
skrawaj�cych i potrafi 
je szczegółowo 
uzasadni�

EK 4 

Nie potrafi dobra�
narz�dzi 
skrawaj�cych do 
obróbki ró�nych 
przedmiotów, z 
uwzgl�dnieniem ich 
geometrii ostrza i 
materiału cz��ci 
roboczej  

Potrafi dobra�
narz�dzia 
skrawaj�ce, z 
uwzgl�dnieniem ich 
geometrii ostrza i 
materiału cz��ci 
roboczej, do obróbki 
ró�nych 
przedmiotów 

Potrafi dobra�
narz�dzia 
skrawaj�ce, z 
uwzgl�dnieniem ich 
geometrii ostrza i 
materiału cz��ci 
roboczej, do obróbki 
ró�nych 
przedmiotów i wybór 
uzasadni�

Potrafi dobra�
narz�dzia 
skrawaj�ce, z 
uwzgl�dnieniem ich 
geometrii ostrza i 
materiału cz��ci 
roboczej, do obróbki 
ró�nych przedmiotów 
i wybór szczegółowo  
uzasadni�

EK 5 

Nie potrafi opracowa�
projektu prostych 
narz�dzi 
skrawaj�cych 
punktowych i 
kształtowych 

Potrafi opracowa�
projekt prostych 
narz�dzi 
skrawaj�cych 
punktowych i 
kształtowych 

Potrafi opracowa�
projekt prostych 
narz�dzi 
skrawaj�cych 
punktowych i 
kształtowych oraz 
przedstawi� analiz�
przyj�tych 
rozwi�za�

Potrafi opracowa�
projekt prostych 
narz�dzi 
skrawaj�cych 
punktowych i 
kształtowych oraz 
przedstawi�
szczegółow� analiz�
przyj�tych rozwi�za�

EK 6 

Nie potrafi opracowa�
procesu ostrzenia 
narz�dzi 
skrawaj�cych 

Potrafi opracowa�
proces ostrzenia 
narz�dzi 
skrawaj�cych 

Potrafi opracowa�
proces ostrzenia 
narz�dzi 
skrawaj�cych i 
uzasadni� wybór 
przyj�tych 
rozwi�za�

Potrafi opracowa�
proces ostrzenia 
narz�dzi 
skrawaj�cych i 
szczegółowo 
uzasadni� wybór 
przyj�tych rozwi�za�
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