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Rok: Il Semestr: VI
Nazwa specjalnosci:

Rodz_a j.ZanC liczba Studia stacjonarne Studia niestacjonarne
godzin:

Wykiad 20
Cwiczenia

Laboratorium 20
Projekt

Liczba punktéw ECTS: 5

Cel przedmiotu

C1

Zapoznanie studentéw z konstrukcjg narzedzi i urzgdzen stosowanych do realizacji proceséw
ksztattowania plastycznego.

Cc2

Zapoznanie studentéw z konstrukcjg maszyn stosowanych do realizacji proceséw ksztattowania
plastycznego.

C4

Nabycie umiejetnosci praktycznych z zakresu doboru narzedzi i maszyn do realizacji technik
ksztattowania plastycznego metali oraz konstrukciji i eksploatacji maszyn stosowanych w
obrébce plastycznej.

Wymagania wstepne w zakresie wiedzy, umiejetnosci i innych kompetenciji

Ma wiedze w zakresie konstrukgji i budowy maszyn.

Ma wiedze w zakresie ksztattowania elementéw maszyn metodami obrdébki plastycznej oraz zna
podstawy teoretyczne obrébki plastycznej.

Potrafi wykorzysta¢ do formutowania i rozwigzywania zadan z zakresu mechaniki i budowy
maszyn metody analityczne oraz eksperymentalne, w tym pomiary, interpretowac uzyskane
wyniki i wycigga¢ wnioski.

Efekty ksztatcenia

W zakresie wiedzy:

EK 1

Ma uporzadkowang wiedze w zakresie budowy i eksploatacji maszyn i urzagdzen stosowanych
do realizacji procesow obradbki plastycznej

EK 2

Posiada wiedze na temat technologii maszyn do obrdbki plastycznej, szczegdlnie w
zakresie ich budowy, eksploatacji, dziatania, niezawodnosci, automatyzacji,
monitorowania, diagnostyki i sterowania oraz elementarnej obstugi.

EK 3

Orientuje sie w obecnym stanie i trendach rozwojowych budowy maszyn

W zakresie umiejetnosci:

EK 4

Potrafi wskaza¢ narzedzia i maszyny technologiczne, niezbedne do wykonania typowych
elementdéw maszyn sposobem obrdbki plastyczne;j.

EK 5

Potrafi dokona¢ doboru maszyn przy projektowaniu procesoéw technologicznych obrébki
plastycznej

W zakresie kompetencji spotecznych:

EK 6

Ma swiadomos¢ poziomu swojej wiedzy i umiejetnosci, rozumie potrzebe

doksztatcania sie w celu podniesienia swoich kompetencji zawodowych i




‘ osobistych.

Tresci programowe przedmiotu

Forma zaje¢ — wyklady

Tresci programowe

Liczba godzin

w1

Klasyfikacja i przeznaczenie maszyn stosowanych w procesach
obrébki plastycznej. Prasy mechaniczne — ogdlna klasyfikacja,
przeznaczenie, cechy charakterystyczne, zasada dziatania.

2

w2

Prasy mimosrodowe i korbowe — klasyfikacja, przeznaczenie,
zasada dziatania, budowa.

w3

Prasy srubowe — klasyfikacja, przeznaczenie, zasada dziatania,
budowa.

w4

Prasy specjalizowane i specjalne klasyfikacja, przeznaczenie,
zasada dziatania, budowa.

W5

Prasy hydrauliczne — klasyfikacja i zasada dziatania, budowa
gtéwnych zespotéw pras hydraulicznych.

w6

Prasy sterowane numerycznie CNC klasyfikacja i zasada
dziatania, przeznaczenie.

w7

Mtoty kuznicze — klasyfikacja, przeznaczenie, zasada dziatania,
budowa.

w8

Maszyny do ksztattowania blach o obrotowym ruchu narzedzi —
klasyfikacja i zasada dziatania, przeznaczenie.

2

w9

Walcarki — klasyfikacja, przeznaczenie, budowa.

2

Suma godzin:

20

Forma zaje¢ — laboratoria

Tresci programowe

Liczba godzin

L1

Zajecia wprowadzajgce. Szkolenie BHP, zasady odbywania
éwiczen, zaliczenia przedmiotu. Omowienie tematow
realizowanych ¢wiczen.

1

L2

Prasy mechaniczne. Budowa i zasada dziatania prasy
mimosrodowej, wykres dopuszczalnych naciskéw.
Charakterystyka uzytkowa, zastosowanie przemystowe.
Sprawdzanie dokfadnosci wykonania poszczegdinych zespotéw

prasy.

L3

Prasy mechaniczne. Korpusy pras. Badanie sztywnosci
korpusow ramowych i wysiegowych. Wptyw sztywnosci
korpusoéw na przebieg procesu ksztattowania plastycznego.

L4

Prasy srubowe. Budowa i zasada dziatania prasy srubowe;.
Cechy uzytkowe, zastosowanie przemystowe. Energia
uderzenia i wykres pracy uzytecznej.

L5

Podstawowe parametry uzytkowe pras. Dopuszczalne
obcigzenie pras mechanicznych. Okreslenie dopuszczalnego
obcigzenia prasy mimosrodowej. Sposoby zabezpieczania pras
przed przecigzenie.

L6

Specjalistyczne maszyny i urzgdzenia stosowane w procesach
plastycznego ksztattowania metali. Konstrukcja narzedzi do
realizacji typowych proceséw obrébki plastyczne;.

L7

Obliczenia energetyczne pras mechanicznych. Zasady doboru
narzedzi i urzgdzen do realizacji procesow obradbki plastycznej

L8

Zajecia poprawkowe: odrabianie zalegtych ¢wiczen
laboratoryjnych, poprawa ocen uzyskanych z kolokwiow
wprowadzajgcych

Suma godzin:

20

Narzedzia dydaktyczne

Wyktad z prezentacjg multimedialna.

Wykonanie doswiadczen i sprawozdan.

WIN|=

Zaplecze aparaturowe laboratorium.




Sposoby oceny

Ocena formujgca

F1

Sprawdzenie wiedzy i stopnia rozumienia zagadnienia.

F2

Sprawdzenie stopnia opanowania praktycznego wykorzystania wiedzy.

F3

Ocena zaangazowania w realizacji ¢wiczen laboratoryjnych.

F4

Ocena jakosci wykonania i zakresu merytorycznego sprawozdania.

Ocena podsumowujgca

P1

Egzamin pisemny

P2

Ustalenie oceny zaliczeniowej na podstawie ocen czgstkowych za sprawozdania.

P3

Ustalenie oceny zaliczeniowej na podstawie ocen czgstkowych za przygotowanie do zajec

Obciazenie praca studenta

E - Srednia liczba godzin na zrealizowanie

orma aktywnosci o
aktywnosci

[Godziny kontaktowe z wykfadowcg, realizowane

w formie zajec¢ dydaktycznych — tgczna liczba 27

godzin w semestrze]

[Godziny kontaktowe z wykfadowcg, realizowane

w formie np. konsultacji w odniesieniu — tgczna 4

liczba godzin w semestrze]

[Przygotowanie sig do laboratorium — tgczna 26

liczba godzin w semestrze]

[Przygotowanie sie do zaje¢ — tgczna liczba 18

godzin w semestrze]

Suma 75

Sumaryczna liczba punktéw ECTS dla 5

przedmiotu

Literatura podstawowa i uzupetniajaca

1 T. Golatowski, Prasy mechaniczne. Konstrukcja, eksploatacja i modernizacja, Wydawnictwa
Naukowo-Techniczne, Warszawa 1976
2 | L. Gosztowtt, Prasy hydrauliczne, PWT, Warszawa 1955
3 G. Gube, Mioty kuznicze. Obliczanie i konstrukcja, Wydawnictwa Naukowo-Techniczne,
Warszawa 1964
4 | W. Dobrucki, Podstawy konstrukcji i eksploatacji walcowni, Wydawnictwo Slask, 1973
5 A. Brodzinski, Maszyny i urzgdzenia do obrébki plastycznej: laboratorium ogdlne, Wydawnictwo
Politechniki Lubelskiej, Lublin 1993
6 | K. Bosiacki, Prasy mechaniczne stosowane w ttocznictwie, PWT, Warszawa 1959
7 L. Gosztowtt, A. Karaszkiewicz, Prasy hydrauliczne, Wydawnictwo Politechniki Warszawskiej,
Warszawa 1972
8 W. P. Romanowski, Poradnik obrébki plastycznej na zimno, Wydawnictwa Naukowo-
Techniczne, Warszawa 1976
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