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Wykiad 10

Cwiczenia

Laboratorium 10

Projekt

Liczba punktéw ECTS: 3

Cel przedmiotu
C1 | Zapoznanie studentéw z podstawami obrébki plastycznej metali

C2

Zapoznanie studentéw z zastosowaniem obroébki plastycznej metali do ksztattowania postaci,
struktury i wikasnosci produktow

C3

Przygotowanie studentéw do praktycznego stosowania wiedzy o obrébce plastycznej metali

Wymagania wstepne w zakresie wiedzy, umiejetnosci i innych kompetenciji

| brak

Efekty ksztatcenia

W zakresie wiedzy:

EK1

Posiada wiedze z zakresu znajomo$ci technologii i teorii obrébki plastycznej metali oraz
wptywu obrébki plastycznej na wiasnosci materiatdw inzynierskich.

EK 2

Ma wiedze elementarng na temat zasad doboru metody i projektowania obrébki plastycznej
metali.

W zakresie umiejetno$ci:

EK 3

Posiada umiejetno$¢ niezbedng do formutowania zadan z zakresu technologii obrébki
plastycznej metali.

EK 4

Potrafi wykona¢ opracowanie przedstawiajgce synteze zagadnienia z zakresu obrobki
plastycznej metali

W zakresie kompetenciji spotecznych:

Tresci programowe przedmiotu

Forma zaje¢ — wyklady

Tresci programowe Liczba godzin

Podstawy obrébki plastycznej w tym mechanizm odksztatcen

W1 plastycznych i zjawiska towarzyszace odksztatceniom plastycznym:;
podziat procesow obrébki plastycznej; naprezenie uplastyczniajgce;
miary odksztatcenia plastycznego; tarcie w obrdbce plastycznej.

Nagrzewanie metali do obrobki plastycznej, w tym zakres
W2 temperatury ksztattowania; zjawiska towarzyszgce procesowi
nagrzewania i odksztatceniom plastycznym w podwyzszonej
temperaturze; urzadzenia do nagrzewania materiatu.

W3 Ciecie i wykrawanie w tym pojecia podstawowe; fazy procesu ciecia; 1




sity i praca ciecia; ciecie za pomocg przyrzadow, urzagdzen i maszyn.

Ksztattowanie przedmiotdw o powierzchni nierozwijalnej w tym

w4 pojecia podstawowe; procesy technologiczne; urzadzenia 1
produkcyjne ttoczni.
Giecie w tym pojecia podstawowe; przebieg giecia; procesy
W5 technologiczne giecia; wtasnosci wyrobéw gietych; zakres 5
stosowania technologii; urzgdzenia do produkcji ksztattownikow
gietych.
Kucie swobodne, pdtswobodne i matrycowe w tym pojecia
w6 podstawowe; zakres stosowania technologii i jej ograniczenia; y
podstawowe operacje i metody kucia; maszyny i urzadzenia
kuznicze; narzedzia i ich konstrukcja; wady wyrobdw kutych.
Walcowanie kuznicze w tym pojecia podstawowe; metody
W7 walcowania kuzniczego; zakres stosowania technologii i jej y
ograniczenia; maszyny, urzgdzenia i narzedzia oraz ich konstrukcja;
wady wyrobéw walcowanych.
Wyciskanie w tym pojecia podstawowe; metody wyciskania;
w8 parametry sitowe wyciskania; zakres stosowania technologii i jej 1
ograniczenia; wady wyrobow wyciskanych.
Nowe technologie ksztattowania plastycznego w tym trendy rozwoju
wo obrobki plastycznej; niekonwencjonalne metody; innowacje i ich 1
wptyw na aspekty techniczne, ekologiczne i spoteczne.
Suma godzin: 10
Forma zaje¢ — laboratoria
Tresci programowe Liczba godzin
L1 Zajecia wprowadzajgce w tym szkolenie BHP, omowienie zasad i y
sposobu realizacji zajec.
Wykrawanie: wykonanie doswiadczenia w zakresie wptywu luzu na
L2 przebieg procesu ciecia; sity ciecia; budowy i zasady dziatania 2
urzadzen i przyrzagddw.
Whyttaczanie: wykonanie doswiadczenia w zakresie sity wyttaczania,
L3 Zjawisk ograniczajgcych wyttaczanie, wptywu podstawowych 2
parametréw na przebieg procesu.
Wyciskanie: wykonanie doswiadczenia w zakresie przebiegu procesu
L4 wyciskania, sity wyciskania, wptywu podstawowych parametréw na 2
przebieg procesu.
Kucie matrycowe: wykonanie doswiadczenia w zakresie poréwnania
L5 metod kucia, sity kucia, wptywu podstawowych parametréw na 2
przebieg procesu.
L6 Zajecia zaliczeniowe. Kolokwium koncowe. 1
Suma godzin: 10
Narzedzia dydaktyczne
1 | Wykiad z prezentacjg multimedialnag.
2 | Wykonanie doswiadczen i sprawozdan.
3 | Zaplecze aparaturowe laboratorium.
Sposoby oceny
Ocena formujgca
F1 | Sprawdzenie wiedzy i stopnia rozumienia zagadnienia.
F2 | Sprawdzenie stopnia opanowania praktycznego wykorzystania wiedzy.
F3 | Ocena jako$ci wykonania i zakresu merytorycznego sprawozdania.
Ocena podsumowujgca
P1 | Zaliczenie pisemne tekstowe lub ustne
P2 | Ustalenie oceny zaliczeniowej na podstawie ocen czgstkowych za sprawozdania i sprawdziany




Obcigzenie praca studenta

Forma aktywnosci

Srednia liczba godzin na zrealizowanie

aktywnosci
[Godziny kontaktowe z wyktadowcg, realizowane
w formie zaje¢ dydaktycznych — tgczna liczba 27
godzin w semestrze]
[Godziny kontaktowe z wyktadowcg, realizowane
w formie np. konsultacji w odniesieniu — tgczna 3
liczba godzin w semestrze]
[Przygotowanie sig do laboratorium — tgczna o5
liczba godzin w semestrze]
[Przygotowanie sie do zaje¢ — tgczna liczba 20
godzin w semestrze]
Suma 75
Sumaryczna liczba punktéw ECTS dla 3

przedmiotu

Literatura podstawowa i uzupetniajaca

1 Erbel S., Kuczynski K., Olejnik L. Technologia obrébki plastycznej. Laboratorium. Warszawa
2003: Wyd. Politechniki Warszawskiej
2 | Erbel A., Kuczynski K., Marciniak Z. Obrébka plastyczna. Warszawawa 1981: PWN
3 Golatowski T. Projektowanie procesow ttoczenia i ttocznikéw. Warszawa 1991: Wyd. Politechniki
Warszawskiej
4 | Pater Z. Walcowanie poprzeczno-klinowe. Lublin 2009: Wyd. Politechniki Lubelskiej
5 Pater Z., Samotyk G. Podstawy teorii i analizy obrdbki plastycznej metali. Lublin 2011: Wyd.
Politechniki Lubelskiej
6 | Wasiunyk P. Teoria kucia i prasowania. Warszawa 1981: PWN
7 | Wasiunyk P.. Kucie matrycowe. Warszawa 1987: WNT
8 | Weronski W.iin.: Obrébka plastyczna. Technologia. Lublin 1991: Wyd. Politechniki Lubelskiegj
Macierz efektéw ksztatcenia
Odniesienie
danego efektu
Efekt kszta’rcer]la do Cele Tresci Narzedzia .
ksztatcenia gfgktow przedmiotu programowe dydaktyczne Sposob oceny
zdefiniowanych
dla catego
programu (PEK)
EK1 ZIP1A_W11 +++ C1,C2, C3 w1+ W9 1 F1, P1
EK 2 ZIP1A_WO05 ++ C1,C2, C3 w1+ W9 1 F1, P1
EK 3 ZIP1A _UQ03 + C1,C2, C3 L1+L6 1,2, 3 F2, F3, P1, P2
EK 4 ZIP1A _U04 ++ C1,C2, C3 L1+L6 1,2, 3 F2, F3, P1, P2

Formy oceny — szczegoty

Na ocene 2 (ndst) Na ocene 3 (dst)

Na ocene 4 (db)

Na ocene 5 (bdb)

Nie potrafi wymienic
pojec¢ podstawowych

EK 1 Potrafi wymienié

pojecia podstawowe

Potrafi wymienic

0goinie
Sscharakteryzowac
technologie obrobki
plastycznej

pojecia podstawowe |

Potrafi wymienic
pojecia podstawowe i
wyczerpujgco
Scharakteryzowac
technologie obrobki
plastycznej oraz
wptyw obrobki na




wfasnosSci materiatow

Potrafi wymieni¢

Potrafi wymieni¢

Potrafi wymieni¢

Jedynie pojecia podstawowe zasady | wszystkie zasady
Nie potrafi wymieni¢ | podstawowe z projektowania projektowania
EK 2 - ! _ ! .
pojec¢ podstawowych | zakresu procesow obrobki procesow obrobki
projektowania plastycznej plastycznej
obrobki plastycznej
Nie potrafi Potrafi sformutowac Potrafi sformutowac Potrafi bezbtednie
sformutowac zadanie w zakresie zadane z zakresu sformutowac kazde
EK3 | ) o s .
zZadnego zadania minimalnym obrobki plastyczney. zadane z zakresu
obrobki plastyczneyj.
Nie potrafi opracowac | Potrafi opracowac Potrafi opracowac Potrafi opracowac
Sprawozdania sprawozdanie w sprawozdanie Ssprawozdanie,
EK 4 najprostszy sposob poprawne oraz opracowac wyniki w

sformutowac wnioski

Sposob efektywny
oraz sformutowac
utylitarne wnioski
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