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Przedmiot: Podstawy obrobki ubytkowej Kod przedmiotu

Status przedmiotu: obowigzkowy ZIP1N0437-0 0

Jezyk wyktadowy: polski

Rok: Il Semestr: IV

Nazwa specjalnosci:

Rodzaj zaje¢ i liczba godzin: Studia stacjonarne Studia niestacjonarne

Wyktad 10

Cwiczenia

Laboratorium 10

Projekt

Liczba punktow ECTS: 3

Cel przedmiotu

c1 Przekazanie wiedzy w zakresie podstaw ubytkowego ksztattowania przedmiotoéw
Wyksztatcenie umiejetnosci zastosowania obrébki ubytkowej do ksztattowania réznych

C2 | przedmiotéw, zdolnosci dostrzegania zwigzkéw miedzy zastosowanymi sposobami, odmianami
i rodzajami obrébki a jakoscig wytworzonych przedmiotow.

C3 | Wyksztatcenie umiejetnosci odnoszenia zdobytej wiedzy do praktyki przemystowe;.

Wymagania wstepne w zakresie wiedzy, umiejetnosci i innych kompetencji

y Potrafi postugiwac sie wiedzg o materiatach stosowanych do wytwarzania elementéw maszyn i
urzgdzen

2 Potrafi postugiwac sie grafikg inzynierska

Efekty ksztalcenia
W zakresie wiedzy:

EK Ma wiedze w zakresie sposobdw obrdbki ubytkowej i zastosowania tych sposobéw do

y ksztattowania elementéw maszyn, z uwzglednieniem wymagan odnosnie ich doktadnosci i
stanu powierzchni

EK | Ma wiedze w zakresie podstaw budowy narzedzi skrawajgcych i geometrii ich ostrza

2

EK | Ma wiedze w zakresie zasad bezpieczenstwa podczas obrdbki ubytkowej

3
W zakresie umiejetno$ci:

EK | Potrafi, korzystajgc z literatury, obliczy¢ sity i moc skrawania oraz wydajno$¢ i czas maszynowy

4 obrobki

EK | Potrafi dobra¢ odpowiednie sposoby obrébki ubytkowej do ksztattowania elementéw maszyn

5

EK | Potrafi dobra¢ narzedzia skrawajgce do wykonania typowych elementéw maszyn

6

EK | Potrafi dostrzega¢ aspekty ekonomiczne proceséw obrobki ubytkowe;j

7

Tresci programowe przedmiotu

Forma zaje¢ — wyktady




Tresci programowe

Liczba godzin

W1

Omdéwienie programu wyktadu, warunkéw
zaliczenia i literatury. Znaczenie obrobki
ubytkowej w procesie wytwarzania elementéw
maszyn. Charakterystyka ogélna i klasyfikacja
obrobki ubytkowej. Pojecia podstawowe.

W2

Kinematyka skrawania. Budowa narzedzi
skrawajgcych. Materiaty stosowane do
wytwarzania narzedzi. Geometria ostrza.

W3

Geometria warstwy skrawanej. Powierzchnia
obrobiona i stan warstwy wierzchniej.
Obliczanie teoretycznej wysokosci
chropowatosci powierzchni.

W4

Fizyczne aspekty procesu skrawania. Sity,
moment i moc skrawania. Zjawiska cieplne w
procesie skrawania. Ciecze obrébkowe.

W5

Zuzycie i trwatos¢ ostrza. Warunki
technologiczne skrawania. Podstawowe
zasady doboru parametréow skrawania.
Okreslenie skrawalnosci. Wydajnosé
objetosciowa. Czas maszynowy.

W6

Sposoby obrobki skrawaniem: toczenie,
struganie i diutowanie, przecigganie,
wiercenie, powiercanie, pogtebianie,
rozwiercanie, frezowanie, przecinanie.

w7

Metody wykonywania gwintéw. Wykonywanie
uzebien két zebatych.

W8

Obrdbka Scierna. Charakterystyka narzedzi do
obrébki $ciernej. Szlifowanie. Scierne obrébki
powierzchniowe. Doktadno$¢ wymiarowo —
ksztattowa i chropowatos¢ powierzchni
przedmiotéw po obrébce Sciernej.

W9

Elektroerozyjna i elektrochemiczna obrébka
materiatow. Zastosowanie ubytkowej obrobki
laserowej, elektronowej, plazmowej i
wysokocisnieniowym strumieniem cieczy do
ksztattowania elementéw maszyn.

0,5

W10

Zasady bezpieczenstwa podczas obrobki
ubytkowej. Koszty obrébki ubytkowej.

0,5

W11

Zaliczenie

1

Suma godzin:

10

Forma zaje¢ — lab

oratoria

Tresci programowe

Liczba godzin

L1

Zajecia wprowadzajgce: Szkolenie BHP,
zasady zaliczenia przedmiotu, podziat na
podgrupy, harmonogram éwiczen.

2

L2

Kinematyka i parametry technologiczne
obrébki skrawaniem. Sprawdzanie narzedzi
skrawajgcych na komputerowym stanowisku
do pomiaru geometrii. Pomiar czasu
skrawania podczas toczenia roznymi
narzedziami.

L3

Wiercenie i rozwiercanie — narzedzia i
parametry obrobki. Wptyw warunkow
technologicznych obrébki na doktadnosc¢
przedmiotu obrabianego Pomiar geometrii
wiertet na komputerowym stanowisku do
pomiaru geometrii.

L4

Frezowanie — parametry obrébki, geometria

narzedzi i pomiary mocy skrawania w procesie




frezowania.

L5

geometrycznej.

Jakos¢ powierzchni po obrébce widrowej,
Sciernej i erozyjnej — chropowatosc¢ 2
powierzchni i kierunkowosc¢ struktury

Suma godzin:

10

Narzedzia dydaktyczne

Zajecia wykfadowe prowadzone sg metodg wyktadu informacyjnego i problemowego,
wspomaganego prezentacjg multimedialng i pokazem eksponatow.

Cwiczenia laboratoryjne s3g zajeciami praktycznymi, prowadzonymi metodg obserwacji oraz

2 eksperymentu realizowanego przez studentéw (w zakres éwiczen wchodzi tez przeprowadzenie

obliczen oraz wykonanie rysunkéw).

Sposoby oceny

Ocena formujgca

F1 | Wyktad — dwa pisemne kolokwia sprawdzajgce w ciggu semestru (oceniane)

F2 |Laboratorium — opracowane sprawozdanie i zaliczenie kazdego ¢éwiczenia

Ocena podsumowujgca

P1 | Wyktad - zaliczenie pisemne na ocene

P2 | Laboratorium — ocena koncowa jest srednig ocen z poszczegdlnych ¢wiczen

Obcigzenie pracg studenta

Forma aktywnosci

Srednia liczba godzin na zrealizowanie
aktywnosci

[Godziny kontaktowe z wyktadowcg, realizowane

w formie zaje¢ dydaktycznych — fgczna liczba 20
godzin w semestrze]

[Godziny kontaktowe z wyktadowcg, realizowane

w formie np. konsultacji w odniesieniu — tgczna 0
liczba godzin w semestrze]

[Przygotowanie sie do laboratorium —tgczna 15
liczba godzin w semestrze]

[Przygotowanie sie do zaje¢ — tgczna liczba 40
godzin w semestrze]

Suma 75
Sumaryczna liczba punktéw ECTS dla 3

przedmiotu

Literatura podstawowa i uzupetniajgca

Literatura podstawowa

1 Olszak W.: Obrébka skrawaniem. WNT Warszawa 2008.

2 Karpinski T.: Inzynieria produkcji. WNT Warszawa 2004.

3 Zaleski K.: Laboratorium obrobki ubytkowej. Wyd. Politechniki Lubelskiej 2001
Literatura uzupetniajgca:

1 Grzesik W.: Podstawy skrawania materiatéw konstrukcyjnych. WNT Warszawa 2010

5 Filipowski R., Marciniak M.: Techniki obrébki mechanicznej i erozyjnej. Oficyna Wydawnicza
Politechniki Warszawskiej 2000

Macierz efektéw ksztatcenia

Odniesienie
danego efektu
ksztatcenia do

Efekt efektéw Cele Tresci Narzedzia Sposéb ocen
ksztatcenia zdefiniowanych | przedmiotu programowe dydaktyczne P y
dla catego
programu
(PEK)

EK1 ZIP1A_WO05+ C1

W1, W3, W6, |[1,2] [F1, F2, P1,




ZIP1A_WO0B++ W7, W8, P2]
WO.L3, L4, L5,
L6, L7]
ZIPTA_WA1++ [F1, F2, P1,
EK 2 ZPiAwoss | C1 W2,12,L3] | [1,2] o)
ZIP1A_WO0B++ [F1, F2, P1,
EK 3 P IA W 14es c3 W10, L1] [, 2] o)
ZIP1A_UTd++ [F1, F2, P1,
EK4 zIP1A_U03++ | ©7 [W4,ws, L2111, 2] P2]
EK 5 ZIP1A_U02++ | \[/VVVQ?,IYQHI,_XVS’ 2] [F1, F2, P1,
ZIP1A_U03+ U5 16 P2]
ZIP1A_UOT+ [W2, W8, L2, [F1, F2, P1,
EK6 ZIP1A U02++ | C2 L4, L5, L6] [1.2] P2]
EK 7 ZIP1A_U16++ | C3 [W10] [1] [F1, P1]

Formy oceny — szczegoty

Na ocene 2 (ndst)

Na ocene 3 (dst)

Na ocene 4 (db)

Na ocene 5 (bdb)

Nie zna zwigzkow
miedzy sposobami i
rodzajami obrébki
ubytkowej a

Zna zwigzki miedzy
sposobami i
rodzajami obrébki
ubytkowej a

Zna zwigzki miedzy
sposobami i
rodzajami obrobki
ubytkowej a

Zna zwigzki miedzy
sposobami i
rodzajami obrébki
ubytkowej a
dokfadnoscig i

EK 1 doktadnoscig i stanem | dokfadnoscig i dok’radnoscg ! .| stanem powierzchni
. . : .| stanem powierzchni .
powierzchni stanem powierzchni . obrobionych
. . obrobionych LT .
obrobionych obrobionych ST przedmiotéw i potrafi
2 Oy przedmiotow i ; )
przedmiotéw przedmiotéw . .. | je szczegotowo
potrafi je uzasadnic 2,
uzasadni¢
Zna geometrie Zna geometrie ostrza
ostrza narzedzi narzedzi
Nie zna geometrii Zna geometrie skrangacych ! skrawajgcych | potrafi
. . potrafi szczegbtowo
EK 2 ostrza narzedzi ostrza narzedzi . .
: . scharakteryzowac scharakteryzowac
skrawajgcych skrawajgcych . .
role poszczegdlnych | role poszczegolnych
katow w procesie katow w procesie
skrawania skrawania
Nie zna zasad Zna podstawowe Zna zasady Zna szczegoétowo
bezpieczenstwa zasady bezpieczenstwa zasady
EK 3 podczas obrébki bezpieczenstwa podczas obrdbki bezpieczenstwa
ubytkowej podczas obrébki ubytkowej podczas obrobki
ubytkowej ubytkowej
Nie potrafi obliczy¢ sit | Potrafi obliczy¢ sit i Potrafi obliczy¢ sit i Potrafi obliczy¢ sit i
i mocy skrawania oraz | moc skrawania oraz | moc skrawania oraz | moc skrawania oraz
Czasu maszynowego | czas maszynowy czas maszynowy czas maszynowy
EK 4 obrébki obrébki obrébki oraz obrébki oraz
uzasadni¢ szczegotowo
otrzymane wyniki uzasadni¢ otrzymane
wyniki
Nie potrafi dobra¢ Potrafi dobra¢ Potrafi dobra¢ Potrafi dobra¢
sposobow i rodzajéw | sposoby i rodzaje sposoby i rodzaje sposoby i rodzaje
obrobki do obrobki do obrobki do obroébki do
EKS ksztattowania ksztattowania ksztattowania ksztattowania
elementdéw maszyn elementdw maszyn | elementow maszyni | elementdw maszyn i
wybor uzasadnic wybor szczegotowo
uzasadni¢
Nie potrafi dobra¢ Potrafi dobraé Potrafi dobrac¢ Potrafi dobrac¢
narzedzi narzedzia narzedzia narzedzia skrawajgce
EK 6 skrawajgcych do skrawajgce do skrawajgce do do wykonania
wykonania typowych wykonania typowych | wykonania typowych elementéw
elementéw maszyn elementéw maszyn typowych maszyn i wybor




elementéw maszyn i | szczegdtowo
wybor uzasadnic uzasadni¢
Nie potrafi obliczy¢ Potrafi obliczy¢ Potrafi obliczy¢ Potrafi obliczy¢
kosztow obrobki koszty obrobki koszty obrébki koszty obrébki
EK 7 ubytkowej ubytkowej ubytkowej i wynik ubytkowej i wynik
obliczen uzasadni¢ | obliczen
szczegotowo
uzasadni¢
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