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Cele

przedmiotu

Opanowanie przez studentéw podstawowej wiedzy z zakresu przygotowania produkcji (PP)

C1 przewidzianej programem nauczania
C2 | Umiejetnos¢ analizowania tradycyjnych i nowoczesnych proceséw projektowania wyrobéw
C3 | Umiejetnos¢ wykonywania éwiczen projektowych z zakresu przygotowania produkcjg

Wymagania wstepne w zakresie wiedzy, umiejetnosci i innych kompetencji

1 Ogodlne wiadomosci z Podstaw Zarzgdzania

2 Umiejetnos¢ kojarzenia faktéw i wyciggania wnioskéw

3 Umiejetnos¢ obstugi komputera i wykonywania na nim podstawowych obliczeh z

wykorzystaniem pakietu Excel

Efekty ksztatcenia
W zakresie wiedzy:

EK 1 | Zna i opisuje podstawowe fazy i etapy procesu przygotowania produkcji

EK 2 | Wskazuje i wyjasnia uwarunkowania tradycyjnych i nowoczesnych proceséw PP

EK 3 | Zna podstawowe zasady planowania i organizacji procesow przygotowania produkciji
W zakresie umiejetno$ci:

EK 4 | Potrafi postuzy¢ sie zdobytg wiedzg do diagnozowania i usprawniania proceséw PP

EK5 | Potrafi my$leé koncepcyjnie w celu wykonania projektu z PP
W zakresie kompetenciji spotecznych:

EK 6 | Otwarty na wspoitprace i Swiadomy znaczenia pracy zespotowej w procesach PP

EK 7 Identyfikuje i rozwigzuje problemy zwigzane z realizacjg wtasnych i narzuconych zadan z
zakresu PP

Tresci programowe przedmiotu

Forma zaje¢ — wyktady

Tresci programowe L'CZb.a
godzin
W1 | Rola i miejsce przygotowania produkcji 1
W2 | Rola i znaczenie dziatalnosci B+R w przygotowaniu produkcji 1
W3 | Konstrukcyjne przygotowanie produkcji (KPP) 1
W4 | Tradycyjne i nowoczesne techniki prototypowania 2




W5 | Technologiczne przygotowanie produkcji (TLPP) 2
Whptyw techniki komputerowej na prace projektowe i zintegrowanie produkcji
W6 (CIM) 1
W7 | Organizacja struktur zarzgdzania aparatem TPP w przedsiebiorstwach 1
W8 | Planowanie TPP i planowanie przedsiewzie¢ z zakresu TPP 1
Suma godzin: 10
Forma zajec — laboratorium
Tresci programowe Liczpa
godzin
L1 | Okreslenie zatozen i danych wejsciowych do projektu 1
L2 | Zebranie materiatéw i danych normatywnych do projektowania 1
L3 | Projektowanie procesow przygotowania produkcji nowego i zmodernizowanego 5
wyrobu
L4 | Planowanie pracochtonnosci i kosztow konstrukcyjnego PP 1
L5 | Planowanie pracochtonno$ci i kosztéw technologicznego PP 2
L6 | Projektowanie aparatu przygotowania produkcji przedsiebiorstwa 1
L7 | Opracowanie harmonogramu (sieciowego) PP wyrobéw A i B 1
L8 | Zaliczenie projektu 1
Suma godzin: 10
Narzedzia dydaktyczne
1 Wyktad
2 Dyskusja nad problemem
3 Film dydaktyczny
4 Materiaty do éwiczen i projektowania
5 Arkusz kalkulacyjny Excel

Sposob oceny

Ocena formujgca

F1 Premiowanie aktywnosci studenta w czasie dyskusji nad problemem

F2 |Rozmowy i dyskusje w obszarze kontroli wiadomosci

F3 | Oceny czastkowe za postepy w projekcie

Ocena podsumowujgca

P1 | Ocena z egzaminu pisemnego

P2 | Koncowa ocena za projekt

Obcigzenie pracg studenta

Forma aktywnosci

Srednia liczba godzin na zrealizowanie
aktywnosci

Godziny kontaktowe z wyktadowcg, realizowane

w formie zaje¢ dydaktycznych — tgczna liczba 20
godzin w semestrze

Godziny kontaktowe z wyktadowcg, realizowane

w formie egzaminu — tgczna liczba godzin w 2
semestrze

Przygotowanie sie do laboratorium — fgczna 29
liczba godzin w semestrze

Przygotowanie sie do zaliczenia — tgczna liczba 14
godzin w semestrze

Suma 75
Sumaryczna liczba punktéw ECTS dla 3

przedmiotu
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Macierz efektow ksztatcenia

Odniesienie danego
Efekt efektL’J kszta’rggma do Cele Tresci Metody/Narzedzia | Sposéb
ksztatcenia efektow zdefiniowanych przedmiotu | programowe dydaktyczne ocen
dla catego programu y y y
go prog
(PEK)
ZIP1A_W14+++ W1, W3, W4,
EK1 ZIP1A W15+++ c1 ws L4, 15 | b3 P1,
ZIP1A_WO7+++ W2, W6, L4,
EK2 ZIP1A_ W14+++ C2 L5 1.3 P
ZIP1A_W15+++
EK3 ZIP1A_W16+++ c1,C2 VT WE. L6y g P1
ZIP1A W18++
ZIP1A_U22+++
EK4 ZIP1A_U23+++ C1,C2 W7, L6, L7 1,2 F1, F2
ZIP1A_U24++
ZIP1A_UO4+++
EK5 ZIP1A_U22+++ C3 t; té tg L4, 4,5 P2, F3
ZIP1A U24++ T
ZIP1A_K04++
EK6 ZIPIA_K10+++ Cc2 W7, L6, L7 1,2 F1, F2
ZIP1A_KO1+++ W3, W5, W7,
EK7 ZIP1A_KO02+++ C2,C3 L3, L4,L5,L6, | 2,4,5 F1, F2
ZIP1A_KO06++ L7
Formy oceny — szczegoty
Na ocene 2 (ndst) Na ocene 3 (dst) Na ocene 4 (db) Na ocene 5 (bdb)
Nie potrafi wymieni¢ | Potrafi wymienic i Potrafi wymienic i Potrafi wymienic i
EK1 | faz i etapdw procesu | opisa¢ niektére fazy i opisa¢ wiekszos¢ faz | opisac wszystkie fazy
PP etapy procesu PP i etapow procesu PP | i etapy procesu PP
Nie potrafi wskaza¢ i | Potrafi wskazac i Potrafi wskazac i Potrafi wskazac i
EK2 | wyjasni¢ opisac niektoére wyjasni¢ wiekszos¢ wyjasni¢ wszystkie
uwarunkowan PP uwarunkowania PP uwarunkowan PP uwarunkowan PP
Nie zna zasad Zna niektére zasady Zna wiekszos¢ zasad | Zna wszystkie zasady
EKS3 | planowania i planowania i planowania i planowania i
organizacji PP organizacji PP organizacji PP organizacji PP
(I;l}e potrafi L Czesciowo potrafi Dobrze potrafi Bezbtednie potrafi
Ekg | d@gnozowac diagnoz. i usprawniac diagnoz. i usprawnia¢ | diagnoz. i usprawniac
usprawniac 9 PP P 9 PP P 9 PP P
proceséw PP procesy procesy procesy
Eéer:]g:;rcayl}lnrir;yislec Czesciowo potrafi Dobrze potrafi Bezbtednie potrafi
EK5 | wykonad myslec¢ koncepcyjnie i mysle¢ koncepcyjnie i | mysle¢ koncepcyjnie i
wykonac¢ narzucony wykonac¢ narzucony wykonac¢ narzucony
narzuconego jekt z PP rojekt z PP rojekt z PP
projektu z PP proje pro) proj
EK6 | Nie potrafi wskazac Czesciowo potrafi Dobrze potrafi Bezbtednie potrafi




zalet zespotowej
realizacji prac PP

wskazac zalety
zespotowej realizacji
prac PP

wskazac zalety
zespotowej realizacji
prac PP

wskazac zalety
zespotowej realizacji
prac PP

EK7

Nie potrafi rozwigzac
problemow
zwigzanych z
realizacjg zadan z
PP

Czesciowo potrafi
rozwigzywac problemy
zwigzane z realizacjg
zadan z PP

Dobrze potrafi
rozwigzywac
problemy zwigzane z
realizacjg zadan z PP

Bezbtednie potrafi
rozwigzywac
problemy zwigzane z
realizacjg zadan z PP
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