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Wykład 10 

�wiczenia - 

Laboratorium 10 

Projekt - 

Liczba punktów ECTS: 3 

Cele przedmiotu  

C1 
Opanowanie przez studentów podstawowej wiedzy z zakresu przygotowania produkcji (PP) 
przewidzianej programem nauczania 

C2 Umiej�tno�� analizowania tradycyjnych i nowoczesnych procesów projektowania wyrobów 

C3 Umiej�tno�� wykonywania �wicze� projektowych z zakresu przygotowania produkcj�

Wymagania wst�pne w zakresie wiedzy, umiej�tno�ci i innych kompetencji 

1 Ogólne wiadomo�ci z Podstaw Zarz�dzania  

2 Umiej�tno�� kojarzenia faktów i wyci�gania wniosków 

3 
Umiej�tno�� obsługi komputera i wykonywania na nim podstawowych oblicze� z 
wykorzystaniem pakietu Excel 

Efekty kształcenia  

 W zakresie wiedzy: 

EK 1 Zna i opisuje podstawowe fazy i etapy procesu przygotowania produkcji 

EK 2 Wskazuje i wyja�nia uwarunkowania tradycyjnych i nowoczesnych procesów PP 

EK 3 Zna podstawowe zasady planowania i organizacji procesów przygotowania produkcji 

 W zakresie umiej�tno�ci: 

EK 4 Potrafi posłu�y� si� zdobyt� wiedz� do diagnozowania i usprawniania procesów PP  

EK5 Potrafi my�le� koncepcyjnie w celu wykonania projektu z PP 

 W zakresie kompetencji społecznych: 

EK 6 Otwarty na współprac� i �wiadomy znaczenia pracy zespołowej w procesach PP  

EK 7 
Identyfikuje i rozwi�zuje problemy zwi�zane z realizacj� własnych i narzuconych zada� z 
zakresu PP 

Tre�ci programowe przedmiotu  

Forma zaj�� – wykłady  

 Tre�ci programowe 
Liczba 
godzin 

W1 Rola i miejsce przygotowania produkcji 1 

W2 Rola i znaczenie działalno�ci B+R w przygotowaniu produkcji 1 

W3 Konstrukcyjne przygotowanie produkcji (KPP) 1 

W4 Tradycyjne i nowoczesne techniki prototypowania 2 



W5 Technologiczne przygotowanie produkcji (TLPP) 2 

W6
Wpływ techniki komputerowej na prace projektowe i zintegrowanie produkcji 
(CIM) 

1 

W7 Organizacja struktur zarz�dzania aparatem TPP w przedsi�biorstwach 1 

W8 Planowanie TPP i planowanie przedsi�wzi�� z zakresu TPP 1 

 Suma godzin: 10 

Forma zaj�� – laboratorium 

Tre�ci programowe 
Liczba 
godzin 

L1 Okre�lenie zało�e� i danych wej�ciowych do projektu 1 

L2 Zebranie materiałów i danych normatywnych do projektowania 1 

L3 Projektowanie procesów przygotowania produkcji nowego i zmodernizowanego 
wyrobu 

2 

L4 Planowanie pracochłonno�ci i kosztów konstrukcyjnego PP 1 

L5 Planowanie pracochłonno�ci i kosztów technologicznego PP 2 

L6 Projektowanie aparatu przygotowania produkcji przedsi�biorstwa 1 

L7 Opracowanie harmonogramu (sieciowego) PP wyrobów A i B 1 

L8 Zaliczenie projektu 1 

 Suma godzin: 10 

Narz�dzia dydaktyczne  

1 Wykład 

2 Dyskusja nad problemem 

3 Film dydaktyczny 

4 Materiały do �wicze� i projektowania 

5 Arkusz kalkulacyjny Excel 

Sposób oceny  

Ocena formuj�ca 

F1 Premiowanie aktywno�ci studenta w czasie dyskusji nad problemem 

F2 Rozmowy i dyskusje w obszarze kontroli wiadomo�ci 

F3 Oceny cz�stkowe za post�py w projekcie 

Ocena podsumowuj�ca 

P1 Ocena z egzaminu pisemnego 

P2 Ko�cowa ocena za projekt 

 Obci��enie prac� studenta 

Forma aktywno�ci 
�rednia liczba godzin na zrealizowanie 
aktywno�ci 

Godziny kontaktowe z wykładowc�, realizowane 
w formie zaj�� dydaktycznych – ł�czna liczba 
godzin w semestrze 

20 

Godziny kontaktowe z wykładowc�, realizowane 
w formie egzaminu – ł�czna liczba godzin w 
semestrze 

2 

Przygotowanie si� do laboratorium – ł�czna 
liczba godzin w semestrze 

29 

Przygotowanie si� do zaliczenia – ł�czna liczba 
godzin w semestrze 

14 

Suma 75 

Sumaryczna liczba punktów ECTS dla 
przedmiotu 

3 
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Macierz efektów kształcenia 

Efekt 
kształcenia 

Odniesienie danego 
efektu kształcenia do 
efektów zdefiniowanych 
dla całego programu 
(PEK) 

Cele 
przedmiotu 

Tre�ci 
programowe 

Metody/Narz�dzia 
dydaktyczne 

Sposób 
oceny 

EK1 
ZIP1A_W14+++ 
ZIP1A_W15+++ 

C1 
W1, W3, W4, 
W5, L4, L5 

1, 3 P1,  

EK2 
ZIP1A_W07+++ 
ZIP1A_W14+++ 

C2 
W2, W6, L4, 
L5 

1, 3 P1 

EK3 
ZIP1A_W15+++ 
ZIP1A_W16+++ 
ZIP1A_W18++ 

C1, C2 
W7, W8, L6, 
L7 

1, 3 P1 

EK4 
ZIP1A_U22+++ 
ZIP1A_U23+++ 
ZIP1A_U24++ 

C1, C2 W7, L6, L7 1, 2 F1, F2 

EK5 
ZIP1A_U04+++ 
ZIP1A_U22+++ 
ZIP1A_U24++ 

C3 
L1, L2, L3, L4, 
L5, L6, L7 

4, 5 P2, F3 

EK6 
ZIP1A_K04++  
ZIP1A_K10+++ 

C2  W7, L6, L7 1, 2 F1, F2 

EK7 
ZIP1A_K01+++ 
ZIP1A_K02+++ 
ZIP1A_K06++ 

C2, C3 
W3, W5,  W7, 
L3, L4, L5, L6, 
L7  

2, 4, 5 F1, F2 

Formy oceny – szczegóły  

 Na ocen� 2 (ndst) Na ocen� 3 (dst) Na ocen� 4 (db) Na ocen� 5 (bdb) 

EK1
Nie potrafi wymieni�
faz i etapów procesu 
PP 

Potrafi wymieni� i 
opisa� niektóre fazy i 
etapy procesu PP 

Potrafi wymieni� i 
opisa� wi�kszo�� faz 
i etapów procesu PP 

Potrafi wymieni� i 
opisa� wszystkie fazy 
i etapy procesu PP 

EK2
Nie potrafi wskaza� i 
wyja�ni�
uwarunkowa� PP 

Potrafi wskaza� i 
opisa� niektóre 
uwarunkowania PP  

Potrafi wskaza� i 
wyja�ni� wi�kszo��
uwarunkowa� PP 

Potrafi wskaza� i 
wyja�ni� wszystkie 
uwarunkowa� PP 

EK3
Nie zna zasad 
planowania i 
organizacji PP 

Zna niektóre zasady 
planowania i 
organizacji PP 

Zna wi�kszo�� zasad 
planowania i 
organizacji PP 

Zna wszystkie zasady 
planowania i 
organizacji PP 

EK4

Nie potrafi 
diagnozowa� i 
usprawnia�
procesów PP 

Cz��ciowo potrafi 
diagnoz. i usprawnia�  
procesy PP  

Dobrze  potrafi 
diagnoz. i usprawnia�  
procesy PP  

Bezbł�dnie  potrafi 
diagnoz. i usprawnia�  
procesy PP 

EK5

Nie potrafi my�le�
koncepcyjnie i 
wykona�
narzuconego 
projektu z PP 

Cz��ciowo potrafi 
my�le� koncepcyjnie i 
wykona� narzucony 
projekt z PP 

Dobrze  potrafi 
my�le� koncepcyjnie i 
wykona� narzucony 
projekt z PP 

Bezbł�dnie  potrafi 
my�le� koncepcyjnie i 
wykona� narzucony 
projekt z PP 

EK6 Nie potrafi wskaza� Cz��ciowo potrafi Dobrze  potrafi Bezbł�dnie  potrafi 



zalet zespołowej 
realizacji prac PP  

wskaza� zalety 
zespołowej realizacji 
prac PP 

wskaza� zalety 
zespołowej realizacji 
prac PP 

wskaza� zalety 
zespołowej realizacji 
prac PP 

EK7

Nie potrafi rozwi�za�
problemów 
zwi�zanych z 
realizacj� zada� z 
PP 

Cz��ciowo potrafi 
rozwi�zywa� problemy 
zwi�zane z realizacj�
zada� z PP 

Dobrze  potrafi 
rozwi�zywa�
problemy zwi�zane z 
realizacj� zada� z PP 

Bezbł�dnie  potrafi 
rozwi�zywa�
problemy zwi�zane z 
realizacj� zada� z PP 
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