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Przedmiot: Podstawy Proceséw Polimerowych ZIP1NO0329-0_0
Status przedmiotu: obowigzkowy
Jezyk wyktadowy: polski
Rok: Il Semestr: 3
Nazwa specjalnosci: Nie dotyczy
Rodzaj zajec i liczba godzin: Studia stacjonarne Studia niestacjonarne
Wyktad 10
Cwiczenia -
Laboratorium 10
Projekt -
Liczba punktow ECTS: 2

Cel przedmiotu

C1

Zdobycie podstawowej wiedzy dotyczacej procesu uplastyczniania tworzyw i ich
przetwarzalnosci, zapoznanie sie z metodami przetworstwa tworzyw polimerowych oraz
podstaw budowy i dziatania maszyn przetwdrczych, w tym wyttaczarek i wiryskarek.

C2

Przygotowanie do prawidtowego stosowania proceséw przetworstwa w pracach
inzynierskich.

C3

Student umie poréwnac podstawowe witasciwosci mechaniczne, technologiczne
i eksploatacyjne materiatdw polimerowych

C4

Praktyczne poznanie wybranych technik wytwarzania wytwordéw z tworzyw polimerowych.

C5

Uswiadomienie studentom waznosci i odpowiedzialnos$ci pracy inzyniera w srodowisku
zwigzanym z przetwérstwem tworzyw.

Wymagania wstepne w zakresie wiedzy, umiejetnosci i innych kompetencji

Student powinien posiada¢ wiedze, umiejetnosci i kompetencje z zakresu przedmiotu ,inzynieria
materiatowa”

Efekty ksztatcenia

W zakresie wiedzy:

EK1

Posiada podstawowg wiedze na temat technologii maszyn, szczegdlnie w zakresie ich budowy,
eksploatacji, dziatania i niezawodnosci.

EK 2

Posiada wiedze o materiatach inzynierskich, ich wiasciwo$ciach i zastosowaniach.
Posiada znajomos$¢ podstawowych technologii wytwarzania.

W zakresie umiejetno$ci:

EK3

Potrafi zaprojektowac proces technologiczny wytwarzania podstawowych elementéw maszyn.

EK4

Umie planowac i wykonywac proste badania doswiadczalne/obserwacje oraz analizowac ich
wyniki.

W zakresie kompetencji spotecznych:

EK5

Przygotowany do ponoszenia odpowiedzialnosci za podejmowane decyzje, szczegodlnie w

sytuacjach nieprzewidywalnych zwigzanych z pracg lub nauka.

Tresci programowe przedmiotu

Forma zaje¢ — wyklady

Tresci programowe Liczba godzin

w1

Odpowiedzialno$¢ w pracy inzyniera 1

W2

Pojecia podstawowe, zarys rozwoju przetworstwa tworzyw, wprowadzenie 1




do przetworstwa, istota i cel przetworstwa, klasyfikacja metod przetwérstwa i
tworzyw polimerowych

Otrzymywanie, rodzaje, wiasciwosci mechaniczne, technologiczne y

w3 | . ) : . .
i eksploatacyjne oraz zastosowanie tworzyw: Polietylen, polipropylen

W4 Otrzymywanie, rodzaje, wiasciwosci mechaniczne, technologiczne 05
i eksploatacyjne oraz zastosowanie tworzyw styrenowych. Polistyren '
Otrzymywanie, rodzaje, wiasciwosci mechaniczne, technologiczne

W5 i eksploatacyjne oraz zastosowanie tworzyw fluorowcowych. Polichlorek 0,5
winylu

W6 Otrzymywanie, rodzaje, wiasciwosci mechaniczne, technologiczne 05
i eksploatacyjne oraz zastosowanie innych tworzyw polimerowych ’
Podstawy reologiczne, odksztatcenie postaciowe, krzywe ptyniecia,

W7 matematyczne modele reologiczne, efekt i liczba Weissenberga, efekt y

Barusa, pojecie i ocena przetwarzalnosci, wskazniki przetwarzalnosci,
wskaznik szybkosci ptyniecia, plastyczno$¢ prasownicza

Ukfady uplastyczniajgce i ich funkcje, uplastycznianie bezslimakowe:
ttokowe, tarczowe, pierscieniowe, wirnikowe, stozkowe, uplastycznianie
mieszane, uplastycznianie slimakowe, slimaki w ukfadzie jednoslimakowym:
w8 slimaki klasyczne, specjalne i niekonwencjonalne, strefy funkcjonalne 2
slimaka, elementy intensywnego $cinania i mieszania, slimaki w uktadzie
dwuslimakowym, budowa cylindra uktadu jedno- oraz dwuslimakowego,
strefa rowkowana cylindra, taczne funkcjonowanie stref

Metody przetworstwa fizyczno-chemicznego | rodzaju: zgrzewanie i

we spawanie, odmiany zgrzewania i spawania, porowanie 0.5
Metody przetwdrstwa fizyczno-chemicznego |l rodzaju: wyttaczanie, odmiany
W10 wyttaczania, wtryskiwanie, fazy procesu wtryskiwania, odmiany 15
wtryskiwania, ukfad narzedziowy, prasowanie i odmiany prasowania, '
laminowanie i odmiany laminowania, kalandrowanie
W11 Metody przetwdrstwa chemiczno-fizycznego, formowanie polimeryzacyjne, 05
nanoszenie, klejenie, drukowanie i metalizowanie ’
Suma godzin: 10
Forma zaje¢ — Laboratoria
Tresci programowe Liczba godzin
L1 Zajecia wprowadzajgce, szkolenie BHP, zasady zaliczenia, podziat na y
podgrupy, harmonogram zajec
L2 Okreslanie wskaznika szybkosci ptyniecia tworzyw termoplastycznych 1
L3 Prasowanie. Oznaczanie plastycznosci prasowniczej tworzyw 2

utwardzalnych, forma Raschiga-Krahla

Whyttaczanie. Budowa i zasada dziatania konwencjonalnej wyttaczarki
L4 jednoslimakowej. Wptyw wybranych parametréw przetwdérstwa na przebieg 2
procesu. Wyttaczanie preta.

Wtryskiwanie. Budowa i zasada dziatania wtryskarki, wptyw wybranych
LS parametréow przetwoérstwa na jakos¢ otrzymywanej wypraski. Wtryskiwanie 1
konwencjonalne prébek do badan wytrzymatosciowych

Odlewanie rotacyjne tworzyw. Budowa i zasada dziatania maszyny do
L6 odlewania rotacyjnego, wptyw predkosci obrotowej formy na rozkfad 1
grubosci Scianki

Spajanie, wptyw wybranych parametrow procesu na powstate potgczenie,

L7 zgrzewanie foli za pomocg nagrzanej listwy, zgrzewanie rur foli oraz 1
spawanie ptyt

L8 Metalizowanie tworzyw. Budowa i dziatanie napylarki prozniowe;. 1

Suma godzin: 10

Narzedzia dydaktyczne

Wyktad — wyktad informacyjny z zastosowaniem technik multimedialnych z uzyciem komputera i
elementami technik eksponujacych

Laboratorium — pokaz dziatania wybranych maszyn, narzedzi i urzgdzeh z wyjasnieniami i
opisem

3 |Laboratorium — Metoda aktywizujgca z praktycznym dziataniem studentéw oraz metoda




| praktyczna oparta na obserwacji i pomiarze

Sposoby oceny

Ocena formujgca

Krotkie sprawdziany podczas wyktadu w trakcie semestru, ktorych wyniki sg dyskutowane

F1 w grupach lub indywidualnie.

F2 |Krotkie testy w trakcie trwania laboratorium.

F3 | Praca studenta w formie sprawozdania z wykonywanych ¢wiczen laboratoryjnych

F4 | Praca studenta w formie samodzielnych i grupowych opracowan wykonanych poza uczelnig

Ocena podsumowujgca

wyktadow (50% oceny zaliczeniowej).

P1 Woyktad zaliczenie z oceng - Pisemny sprawdzian z zakresu | czesci tresci programowych

wykfadow (50% oceny zaliczeniowej).

P2 Wyktad zaliczenie z oceng - Pisemny sprawdzian z zakresu Il czesci tresci programowych

Laboratorium — ustalenie oceny zaliczeniowej ($redniej arytmetycznej) na podstawie ocen
P3 | czastkowych otrzymanych w czasie trwania laboratorium (testy i sprawozdania) i uzyskanych za
indywidualne i grupowe opracowania wykonane poza uczelnig.

Obciazenie praca studenta

F - Srednia liczba godzin na zrealizowanie

orma aktywnosci o
aktywnosci

[Godziny kontaktowe z wykfadowcg, realizowane

w formie zajec¢ dydaktycznych — tgczna liczba 27

godzin w semestrze]

[Godziny kontaktowe z wykfadowcg, realizowane

w formie np. konsultacji w odniesieniu — tgczna 1

liczba godzin w semestrze]

[Przygotowanie sig do laboratorium — tgczna 10

liczba godzin w semestrze]

[Przygotowanie sie do zaje¢ — tgczna liczba 12

godzin w semestrze]

Suma 50

Sumaryczna liczba punktéw ECTS dla 5

przedmiotu
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Formy oceny — szczegoly

Na ocene 2 (ndst)

Na ocene 3 (dst)

Na ocene 4 (db)

Na ocene 5 (bdb)

Student umie

Student zna budowe

Student
wyczerpujgco umie
omowic budowe i
dziatanie maszyn

wymieni¢ i dziatanie narzedzi i .
. . przetworczych, ze
Student nie zna poszczegdlne maszyn X
. . szczegolnym
0gdlnej budowy elementy budowy przetworczych, w C
EK 1 o 7 uwzglednieniem
narzedzi i maszyn do narzedzi i maszyn tym zna budowe, wyttaczarek i
przetworstwa tworzyw | przetworczych oraz dziatanie i funkcje Y
) wtryskarek oraz
funkcje uktadu uktadu . .
uplastyczniajgcego uplastyczniajgcego swobodnie omawia
podstawy budowy
narzedzi
przetworczych
Student potrafi
Student nie tylko wyczerpujgco
Student nie potrafi Student potrafi potrafi porownaé poréwnac
poréwnac poréwnaé podstawowe wiasciwosci
podstawowych podstawowe wiasciwosci mechaniczne,
wiasciwosci wiasciwosci mechaniczne, technologiczne
EK 2 mechanicznych, mechaniczne, technologiczne i eksploatacyjne
technologicznych technologiczne i eksploatacyjne materiatow
i eksploatacyjnych i eksploatacyjne materiatow polimerowych i
materiatow materiatow polimerowych, ale szczego6towo
polimerowych polimerowych réwniez ogolnie je scharakteryzowac
scharakteryzowac podstawowe
tworzywa polimerowe
Student nie tylko Student swobodnie
. . . poprawnie projektuje procesy
Student nie umie Student poprawnie proponuje procesy technologiczne
zaproponowac proponuje procesy technologiczne réznych elementéw
EK 3 tech pr ;)cgsu tectfmologlchzne typowych maszyn, umie je
t ec nohog//czne%q y Y ptqu c elementéw maszyn, analitycznie
ypowych elementow | - elementow maszyn ale réwniez potrafi poréwnac oraz
Jje w analityczny okreslic ich
Sposob poréwnac efektywnosc
Student nie tylko
Wfasc;v;/)liee I(()tp Isuje Student efektywnie
Stu.denlt p qtr aff badan/obserwacji, opisuje obiekt ..
Student ni trafi opisac obiekt planuje i badan/obserwacji,
EK 4 uaen ,n’z.pztr a badan/obserwacji, przeprowadza planuje i
opisac obIeKtu | prawidtowo planuje K przeprowadza
badan/obserwacji, eksperyment,
. . metodyke, : ; eksperyment,
zaplanowac¢ metodyki . ) interpretuje . . -
. interpretuje w Ny o interpretuje graficznie
badawczej ; X graficznie wyniki, o )
’ najprostszy sposoéb ale réwniez i fizykalnie uzyskane

przedstawi¢ wynikow




badan i ich analizy

uzyskane wyniki,

podejmuje probe ich

wyniki, analizuje je i

wycigga proste fizykalnej dyskutuje, wycigga
wnioski interpretaciji, wnioski, rowniez
analizuje je i utylitarne
wycigga whioski

Student ma Student ma poczucie
Student nie ma Student ma poczucie odpowiedzialnosci za
poczucia poczucie odpowiedzialnoSci wykonywang prace i

odpowiedzialnosci za odpowiedzialnosci za wykonywang odpowiedzialnoSci

wykonywang prace i za wykonywang pfacgi o spogzywajace_j na
EK 5 S$wiadomosci prace bez odpow:ed;talnqsc: ospb:e majgcej tyt'uf
odpowiedzialnosci Swiadomosci spoczywajgcej na mz’qua, pot(aﬂ_ _
spoczywajacej na odpowiedzialnoSci | osobie majgcej tytut | poprawnie wymienic i

osobie majgcej tytut
inzyniera

spoczywajgcej ha
osobie majgcej tytut
inzyniera

inzyniera, potrafi
poprawnie wymienic
czynniki decydujgce
0 odpowiedzialnosci

analizowac czynniki
decydujgce o
odpowiedzialno$ci w
pracy inzyniera
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