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1. Imie i Nazwisko.

Dr inz. Jarostaw Pawel Zubrzycki

2. Posiadane dyplomy, stopnie naukowe — z podaniem nazwy, miejsca i roku ich

uzyskania oraz tytulu rozprawy doktorskiej.

1994

2002

2002

magister inzynier: Politechnika Lubelska, Wydziat Mechaniczny, Kierunek:
Gornictwo 1 Geologia, specjalno$é: Maszyny 1 Urzadzenia Gornicze
I Wiertnicze, uzyskany 20 lipca 1994r. Praca dyplomowa na temat
»dterowanie dlawieniowe 1 objgtosciowe predkoscia obrotowag silnikow

hydraulicznych”.

kwalifikacje pedagogiczne: Studium Pedagogiczne, Politechnika Lubelska,
uzyskane 03.07.2002

stopien doktora nauk technicznych w dyscyplinie Budowa i Eksploatacja
Maszyn uzyskany 06 listopada 2002 w Politechnice Lubelskiej, Wydziat
Mechaniczny, praca p.t.: ,,Wplyw ksztaltu powierzchni natarcia ostrza na
obcigzenie noza skrawajacego naturalny materiat kruchy”, promotor: dr hab.

inz. Jozef Jonak, prof. PL

3. Informacje o dotychczasowym zatrudnieniu w jednostkach naukowych.

Miejsce zatrudnienia:

Politechnika Lubelska,

Wydzial Mechaniczny, Instytut Technologicznych Systemow Informacyjnych
Ul. Nadbystrzycka 36,
20-618 Lublin



Historia zatrudnienia:

1.09.1994 — 30.08.1996

1.10.1996 — 28.02.2003

1.03.2003 — obecnie

16.03.2008 — 15.12.2009

02.10.2006 — 30.06.2008

01.10.2008 — obecnie

02.04.2012 — 31.08.2012

01.03.2013 - 31.12.2013

01.09.2014 — 30.06.2015

nauczyciel w klasach zawodowych i technikum, wychowawca
klasy 3-letniego Technikum po ZSZ w Zespole Szkot im. Mikotaja
Kopernika w Belzycach ul. Bychawska 4

asystent w Katedrze Podstaw Techniki, Wydziat Zarzadzania
i Podstaw Techniki Politechniki Lubelskiej

adiunkt w Instytucie Technologicznych Systemoéw Informacyjnych,
Zaktad Systeméw Informacyjnych, Wydzial Mechaniczny
Politechniki Lubelskiej, od 01.03.2004 Kierownik Zaktadu
Systemow Informacyjnych

wyktadowca, Akademia Humanistyczno-Ekonomiczna w L.odzi, ul.
Rewolucji 1905r. nr 64, (umowa o dzieto)

wyktadowca, Instytut Nauk Technicznych, Panstwowa Wyzsza
Szkota Zawodowa w Chelmie ul. Pocztowa 54 (umowa o dzieto)
starszy wykladowca, Instytut Nauk Technicznych i Lotnictwa,
Panstwowa Wyzsza Szkota Zawodowa w Chetmie ul. Pocztowa 54
(umowa o prace)

gléwny specjalista — Kierownik studiéw podyplomowych
»Wzornictwo przemystowe” w ramach realizacji projektu
,Nowoczesna edukacja — rozwd] potencjatu dydaktycznego
Politechniki Lubelskiej” POKL.04.01.01-00-108/08, Politechnika
Lubelska (umowa o prace 1/4 etatu)

Kierownik projektu ,,PI Nowy model kompleksowej obstugi
potrzeb  innowacyjnych  przedsigbiorstw = INNO-BROKER”
POKL.08.01.01-06-11/12-00, Lubelski Park Naukowo-
Technologiczny S.A. ul. Dobrzanskiego 3 (umowa o prac¢ 1/4
etatu)

gléwny specjalista — Kierownik projektu ,Inzynieria zdrowia —
Inzynieria  przysztosci”  UDA-POKL.04.01.01-00-211/13-00,

Politechnika Lubelska (umowa o prace 1/2 etatu)



4. Wskazanie osiggniecia wynikajacego z art. 16 ust. 2 ustawy z dnia 14 marca 2003
r. o stopniach naukowych i tytule naukowym oraz o stopniach i tytule w zakresie
sztuki (Dz. U. nr 65, poz. 595 ze zm.):

Osiagniecie naukowe

Moje osiggniecie naukowe w rozumieniu Ustawy o stopniach naukowych i tytule
naukowym oraz o stopniach i tytule w zakresie sztuki z dnia 14 marca 2003 r. z pdzniejszymi
zmianami, art. 16 pkt. 2. stanowi autorska monografia pt.: ,,Zwiekszenie dokladnoSci
wiercenia wibracyjnego glebokich otworéw” Monografie, Lubelskie Towarzystwo
Naukowe, Lublin 2014.

Omoéwienie celu naukowego ww. pracy i osiagnietych wynikow wraz z oméwieniem ich
ewentualnego wykorzystania

Wspolczesny przemyst maszynowy, lotniczy, naftowy i oprzyrzadowania ma wiele
rozwigzan, ktore w swojej konstrukcji posiadaja glebokie otwory. Zgodnie z przyjeta
w technice klasyfikacja za gleboki otwdér uwaza si¢ taki, ktorego stosunek dtugosci
(gtebokosci) do srednicy przekracza I/d > 5. Wedlug tej klasyfikacji takim otworem moze by¢
zarOwno otwor o srednicy d=200mm 1 dlugosci 1=1000mm (np. waly drazone pomp
wielostopniowych na stacjach pompowych w rurociaggach gazowych), jak réwniez otwor
0 $rednicy d=0,5mm idlugosci [=8mm (np. wtryskiwacze paliwowe w silnikach
spalinowych). Bez wzgledu na wymiary liniowe otwory te maja jeden, wspolny mianownik:
muszg by¢ wykonane z duzg dokladnoscia pod wzgledem geometrii (zachowanie
cylindrycznosci i prostoliniowo$ci otworu), i mie¢ matg chropowato$¢. Trudno$ci zwigzane
Z obrobka glebokich otworéw zwigkszaja si¢ wraz ze wzrostem ich glebokosci. Doktadne
glebokie otwory w jednorodnym materiale, zazwyczaj sa wykonywane w kilku operacjach
(wiercenie, rozwiercanie zgrubne, rozwiercanie wykanczajgce, honowanie itp.). Niestety, sg
to operacje czasochtonne 1 ztozone technologicznie. Trudno$ci, jakie pojawiajg si¢
szczegolnie podczas procesOw zgrubnych powoduja, ze czegstymi bledami sg brak
prostoliniowosci otworu spowodowanej zejSciem narzedzia z zalozonej osi  oraz
nieuzyskiwanie oczekiwanej chropowatosci powierzchni. Glownymi przyczynami tego
problemu sa:

— wymuszone usuwanie wiora,



— bazowanie czgSci roboczej narzedzia w trakcie obrobki na powierzchni obrobionej
otworu,

— malejaca sztywno$¢ uktadu technologicznego wraz z wielko$cig wysuniecia wiertla,
€0 stanowi podstawowg przeszkod¢ w zwigkszeniu wydajnosci procesu.

Aktualnie niezwykle istotnymi parametrami procesu produkcyjnego i technologicznego
sa wydajnos¢ i1 kosztochlonnos¢. Zwigkszenie wydajnosci 1 zmniejszenie kosztochtonnos$ci
W procesie wiercenia glebokich otworow jest osiggane gtdéwnie poprzez racjonalne okreslenie
parametréw determinujacych dokladno$¢ i jako$¢ obrobionej powierzchni. Rozwigzanie
zagadnienia sterowania charakterystykami dynamicznymi procesu skrawania poprzez zmiang
parametréw uktadu technologicznego, a zwlaszcza sztywno$ci podsystemu narzedzia
I przedmiotu obrabianego okazujg si¢ by¢ jednym z gléwnych zadan do rozwigzania.

Kazdemu rodzajowi systemu obrobkowego zwigzanemu z obrobka wiérowa towarzysza
drgania wymuszone i samowzbudne. Zjawiska te maja negatywny wplyw na wydajnos¢
I jako$¢ procesu obrobkowego. W literaturze przedmiotu od lat znane sg rdzne sposoby
dyssypacji drgan lub ograniczenia ich powstawania. W procesie wiercenia wierttami kretymi
powstawanie drgan jest nieodtagcznym zjawiskiem, ktore wybitnie negatywnie wptywa na sam
proces oraz jako$¢ powstajacego otworu. Najwiecej prac badawczych zajmujacych sie
wierceniem wierttami krgtymi jest nakierowana na eliminacje tych drgan. Zadanie to jest
bardzo trudne i nie zawsze przynosi spodziewane efekty. Przy wierceniu w materiatach
kruchych pochodzenia naturalnego i tych wytworzonych przez cztowieka (np. beton, sztuczne
materiaty budowlane itp.) technologicznie wprowadza si¢ ruch drgajacy do pracy narzedzia
wywolujac intensyfikacje procesu wiercenia-urabiania. W mojej pracy zajatem si¢ procesem
wiercenia w materiatach konstrukcyjnych wykorzystywanych w przemysle maszynowym,
czyli w stali, gdzie wprowadzanie drgan do procesu jest zjawiskiem negatywnym.

Celem poznawczym mojej monografii pt. ,,Zwiekszenie dokladno$ci wiercenia
wibracyjnego glebokich otworéw” (Monografie, Lubelskie Towarzystwo Naukowe, Lublin
2014) bylo przedstawienie opracowanej (autorskiej) koncepcji metody wibracyjnego
wiercenia glebokich otworow w celu zwigkszenia ich dokladno$ci. Opracowanie metody
zostalo poprzedzone identyfikacja czynnikow powodujacych powstawanie drgan w strefie
skrawania zardwno tych zewngtrznych jak i wewnetrznych oraz identyfikacja drgan
elementéw uktadu technologicznego w procesie 1 ich wplywu na dokladno$¢ 1 inne
jakosciowe parametry obrobki. W pracy przedstawiono takze istniejgce modele matematyczne
uktadow technologicznych wystepujacych w procesach wiercenia glebokich otworow.

Analiza oméwionych modeli jednoznacznie pokazuje, ze odzwierciedlaja one tylko pewne
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wybrane aspekty ztozonego problemu zwickszenia jakos$ci obrobki glebokich otworow.
Nalezy rowniez stwierdzi¢, ze wspomniane modele niewystarczajaco doktadnie opisujg istotg
procesow zachodzacych w uktadzie technicznym. Szczegoélnie jest to widoczne w opisie
dynamicznych witasnosci uktadu technologicznego, gdzie np. nicuwzgledniane sg zjawiska
skrawania ,,po §ladzie”. Z kolei w innych modelach trudno odnalez¢ opisy dynamiki procesu,
ktéra ma istotny wptyw na dokltadnos¢ wykonywanych otwordw.

Waznym do rozwigzania zagadnieniem w procesie zwigkszenia doktadno$ci wiercenia
wibracyjnego glgbokich otworéw sa metody automatyzacji i sterowania doktadnoscia
obrobki. Ztozono$¢ obrobki metali wymaga stosowania réoznych metod i sposobow sterowania
procesem. Oznacza to, ze przy sterowaniu obrobka mechaniczng konieczna jest analiza
calosciowa uktadu technologicznego jako obiektu sterowania. Nalezy takze do tej analizy
wlaczy¢ urzadzenia sterowania zmieniajgce parametry uktadu lub procesu. W monografii pt.
»Zwiekszenie dokladnosci wiercenia wibracyjnego glebokich otworow” skupiono si¢
glownie na sterowaniu uktadami dynamicznymi obrobki wedlug kryteriow ekonomicznych.
Przy okre§leniu optymalnych ekonomicznie warunkéw przebiegu procesu najwigksze
znaczenie ma ocena kosztow zaleznych od parametréw obrobki.

Przeprowadzona analiza pokazuje, ze z punktu widzenia kryteriow ekonomicznych
optymalne algorytmy sterowania przewaznie sprowadzaja si¢ do podtrzymywania na
zadanym poziomie sitowych parametrow procesu skrawania. W przypadku obrobki glebokich
otworow dotyczy to sily osiowej 1 momentu obrotowego. Wnioski, jakie wyptywaja
Z przeprowadzonych analiz wskazuja na kilka kierunkéw prac mogacych poprawié
doktadno$¢ wiercenia glgbokich otworéw. M.in. sg to:

— optymalizacja konstrukcji 1 geometrii narzgdzia skrawajacego,

— opracowanie specjalnych metod obrobki zapewniajacych poprawe warunkow usuwania
wiora ze strefy skrawania i samego otworu,

— opracowanie systemOw automatycznego sterowania parametrami obrobki z uwzglednie-
niem rzeczywistych warunkow przebiegu procesu.

Z punktu widzenia autora monografii, najbardziej perspektywicznym kierunkiem
optymalizacji procesu glebokiego wiercenia jest budowa uktadow zautomatyzowanej
stabilizacji obcigzenia dziatajacego na narzg¢dzie.

Gtownym odpowiedzialnym za stabilizacj¢ procesu wiercenia wibracyjnego gtebokich
otworow jest uktad dynamiczny procesu wiercenia. Pod tym pojeciem rozumie si¢ uktad
technologiczny (tj. obrabiarka — przyrzad — narzedzie — przedmiot obrabiany) wraz

Z realizowanym w nim procesem technologicznym obrobki.



Aktywny wplyw na proces technologiczny, realizowany z pomocg ukladow
zautomatyzowanej regulacji i sterowania, pozwala zwigkszy¢ dokladnos¢ wymiardéw
I ksztattu otworu, zmniejszy¢ odchylenie osi i graniasto$¢, poprawi¢ wskazniki techniczno-
ekonomiczne i zwigkszy¢ doktadno$¢ funkcjonowania uktadu technologicznego.

Zwigkszenie dokladnosci wiercenia wibracyjnego glebokich otworéow zostalo
zrealizowane dzigki zastosowaniu specjalnej konstrukcji przetwornikéw falowodowych
majacych za zadanie wywotanie drgan skretno-wzdhuznych. Dla tak przyjetego ukladu
roboczego zostat zbudowany model matematyczny procesu.

Schemat obliczeniowy procesu wiercenia zostal przedstawiony w postaci
dwumasowego modelu ze wzgledu na to, ze najwigkszy wpltyw na proces ksztaltowania
otworu podczas wiercenia maja dwa poduktady: potfabrykat-podpory i narzedzie-falowod.
Pomiedzy obydwoma poduktadami wprowadzono polaczenia w postaci sprezystej
i dyssypatywnej zalezno$ci, a jego parametry sitowe okreSlane sg w modelu, jako dwa
sktadniki.

Dla tak opracowanego modelu matematycznego wiercenia z przetwornikiem
falowodowym okre$lono kolejne wspolczynniki wchodzace do modelu. Metodyke
wyznaczania 1 wartos$ci tych wspotczynnikéw podano w postaci tabeli. Kolejnym etapem bylo
przeprowadzenie badan numerycznych w celu uzyskania charakterystyk czestotliwosciowych
1 fazowych uktadu dynamicznego procesu wiercenia. Charakterystyki te postuzyly do oceny
wptywu parametrow regulacji na dokladno$¢ obrobki. Otrzymane wyniki badan
numerycznych w dalszej kolejno$ci zostaty zweryfikowane badaniami eksperymentalnymi.

Przeprowadzone badania wskazuja na mozliwo$¢ wdrozenia opracowanej metody
w warunkach zaktadu przemyslowego do ksztaltowania glebokich otwordéw. Opracowane
I przedstawione w monografii otwarte uklady dynamicznego procesu wiercenia sg stabilne
zgodnie z kryterium Nyquista. Badanie opracowanego modelu strukturalnego i modelu
matematycznego uktadu realizujacego proces wiercenia z uwzglednieniem skrawania ,,po
sladzie” oraz niecigglo$ci procesu obrobki przy zastosowaniu podsystemu narzgdzia
0 regulowanej sztywnosci ujawnilo mozliwos¢ generowania regulowanych drgan podtuzno-
skretnych. Wykazano, ze drgania skretne poduktadu narze¢dzia i ich parametry maja wplyw na
przesunigcia poprzeczne wiertta i doktadno$¢ obrobki.

Przedstawione w monografii wyniki analiz teoretycznych, badan numerycznych
i doswiadczalnych zwiekszenia doktadno$ci wiercenia wibracyjnego glebokich otworéw po

raz pierwszy traktujg zagadnienie kompleksowo, obejmujac istotne dla technologii przypadki



wiercenia glebokich otworow. Podane w pracy przyktady rozwigzan wskazujg na mozliwosci
wykorzystania metody i narzedzi do wytwarzania glgbokich otwordw.
Opracowane rozwigzania techniczne beda takze przedmiotem krajowych zgloszen

patentowych.

5. Omowienie pozostalych osiagnie¢ naukowo — badawczych

Moja dziatalno$¢ naukowa rozpoczela sie jeszcze w okresie studiow w Politechnice
Lubelskiej. Bytem zaangazowany w realizacje¢ badan naukowych zwigzanych z badaniem
energochlonnos$ci procesu urabiania skal. Badania byly prowadzone przez pracownikow
Katedry Maszyn Goérniczych Politechniki Lubelskiej — dr inz. Jézefa Jonaka i dr inz. Ryszarda
Ostapiuka. Prace te w pdzniejszym okresie byty punktem wyjscia do innych badan, ktore
zakonczyly si¢ opracowaniem mojej dysertacji i uzyskaniem stopnia doktora nauk
technicznych, natomiast prof. Jozef Jonak zostal moim promotorem. Prace w Politechnice
Lubelskiej rozpoczatem 01 pazdziernika 1996r. w Katedrze Podstaw Techniki, Wdziat

Zarzadzania 1 Podstaw Techniki.

18 pazdziernika 2001r. decyzja Rady Wydzialu Mechanicznego zostal wszczety moj
przewod doktorski nt. "Wplyw ksztattu powierzchni natarcia ostrza na obcigzenie noza
skrawajacego naturalny material kruchy", promotor - dr hab. inz. Jozef Jonak. Z uwagi na
charakter pracy oraz mozliwe perspektywy wykorzystania praktycznego jej efektow, Komitet
Badan Naukowych przydzielit na jej wykonanie grant promotorski. Umozliwilo mi to
prowadzenie szerokiego zakresu badan zaré6wno numerycznych jak 1 doswiadczalnych
(8T12A 066 21, promotorski ,,Wplyw ksztaltu powierzchni natarcia ostrza na obcigienie
noza skrawajgcego naturalny material kruchy” — kierownik projektu Jozef Jonak,
wykonawca). Publiczna obrona rozprawy doktorskiej odbyta si¢ 06 listopada 2002r. W tym
samym dniu Rada Wydzialu Mechanicznego Politechniki Lubelskiej nadata mi stopien

naukowy doktora nauk technicznych w dyscyplinie budowa i eksploatacja maszyn.

Po uzyskaniu stopnia doktora awansowatem na stanowisko adiunkta w Instytucie
Technologicznych Systemow Informacyjnych, Wydziat Mechaniczny Politechniki Lubelskiej.
Dalsze prace badawcze prowadzitem w zespole badawczym prowadzonym przez prof. dr hab.
inz. Antoniego Swicia. Prace koncentrowaly sie glownie nad zastosowaniem systemow
informacyjnych do sterowania procesami technologicznymi. Prace te byly prowadzone

w ramach badan wtasnych.



Roéwnolegle z badaniami prowadzonymi w ITSI kontynuowatem rowniez prace w zespole
mojego promotora rozprawy doktorskiej prof. dr hab. inz. Jozefa Jonaka w obszarze
zwigkszenia efektywnosci procesow urabiania skal. Prace te prowadzone byly w ramach

badan wilasnych oraz nastepujacych projektow:

v Projekt badawczy nr 4T12A 054 28 — projekt badawczy wilasny realizowany
w Politechnice Lubelskiej ,,Badania nad doborem cech sygnatow wielkosci istotnych
dla procesu urabiania skal kombajnami gorniczymi w aspekcie wykorzystania
""sztucznej inteligencji” w uktadach adaptacyjnego sterowania procesem urabiania”
— kierownik projektu prof. Jozef Jonak, okres realizacji 04.04.2005 — 03.04.2008,
dr inz. Jarostaw Zubrzycki — wykonawca,

v Projekt badawczy nr N N524 368337, Numer umowy: 3683/B/T02/2009/37 — projekt
badawczy wiasny realizowany w Politechnice Lubelskiej ,,Badanie procesu
skrawania skal uwarstwionych narzedziem dyskowym™ — kierownik projektu dr inz.

Jarostaw Zubrzycki, okres realizacji 09.10.2009 — 08.10.2012.

W chwili obecnej pracuj¢ réwniez w zespole prof. dr hab. Grzegorza Litaka, z ktorym to
zespotem realizujemy projekt badawczy nr UMO-2012/05/B/ST8/00080, — projekt badawczy
wilasny Wplyw efektow nieliniowych na pozyskiwanie energii 7 drgan mechanicznych -
kierownik projektu prof. dr hab. Grzegorz Litak, okres realizacji 03.2013-10.2016, dr inz.

Jarostaw Zubrzycki — wykonawca.

Po dotaczeniu do zespotu badawczego prof. A. Swicia w roku 2006 prof. dr hab. inz.
Wiktora Taranenki, moje prace badawcze w tym zespole skupily si¢ wokdt opracowania
metod zwiekszenia dokladnosci wiercenia wibracyjnego glebokich otworow. W ramach
prowadzonych prac badawczych w latach 2007-2014 poglebialem swoje zainteresowania
W obszarze technologii wiercenia wibracyjnego w materiatach konstrukcyjnych stalowych
oraz metalowych, w obszarze sterowania i automatyzacji proceséw technologicznych obrobki
ubytkowej (gt. ksztattowanie watow o malej sztywnosci, wiercenie narzgdziami o zmiennej
sztywnosci). W wyniku prowadzonych badan zostal udoskonalony model matematyczny
procesu wibracyjnego wiercenia glebokich otworéw. Efektem prowadzonych badan
i uzyskanych wynikéw byt szereg publikacji przyblizajacych rozwazang tematyke. Jednym
z istotnych moich dziatah naukowo-badawczych byl staz naukowy, jaki odbylem
w Sewastopolskim Narodowym Uniwersytecie Technicznym w Sewastopolu (SevNTU),

Ukraina w okresie od 23 lipca do 18 sierpnia 2007r. W ramach odbytego stazu dokonczytem



budowe 1uruchomilem stanowisko badawcze, w ktorym realizowatem badania zwigzane
z wyznaczaniem ibadaniem charakterystyk dynamicznych procesu wiercenia glebokich
otworéw, badania wptywu parametréw regulacji na doktadno$¢ obrobki oraz eksperymentalne
okreslenie wspodtczynnikow opracowanego wczesniej modelu matematycznego procesu
wiercenia wibracyjnego. Efektem odbytego stazu byto opracowane sprawozdanie pt.
"OxcnepumenmanvHoie UCcne008anusi  XapaxKmepucmux OUHAMUYECKUX cucmem
Gopmoobpazosanus enyoboxux omeepcmuii”. Cala praca zostata napisana w j. rosyjskim (praca

niepublikowana, 64 str.).

W kolejnych latach dalej pracowalem nad doskonaleniem opracowanych modeli
matematycznych procesu wiercenia wibracyjnego i budowg algorytméw sterowania
automatycznego dynamicznym uktadem technologicznym do obrobki  otworow.
Przeprowadzonych zostalo szereg badan numerycznych, ktorych celem byto sprawdzenie
poprawnosci budowy wspomnianych modeli. Wyniki badan numerycznych oraz uzyskane
warto$ci parametroOw regulacji byly weryfikowane do§wiadczalnie podczas kolejnych moich

kréotkoterminowych wyjazdow do SevNTU (I1X.2008, 1X.2009, 1X.2010, IX.2011).

Zrealizowane badania numeryczne i do$wiadczalne procesdw wiercenia wibracyjnego
glebokich otworéw wskazaty na dalsze mozliwosci rozwoju zaproponowanej technologii

I mozliwosci jej implementacji w warunkach przemystowych.

Waznym, w mojej opinii, osiggnieciem wynikajagcym z moich zainteresowan naukowych
i prac badawczych jest monografia pt. Identyfikacja i sterowanie uktadem dynamicznym
obrobki skrawaniem opracowana przez nasz zespol wywodzacy si¢ z Sewastopola: prof.
A. Abakumow (Samarski Panstwowy Uniwersytet Techniczny w Samarze, Rosja),
prof. W. Taranenko (Politechnika Lubelska), J. Zubrzycki i doc. G. Taranenko (SevNTU,
Ukraina), ktora ukazata si¢ w 2014r. W pracy tej przeanalizowano istniejace modele
matematyczne uktadow dynamicznych obrabiarek i procesu skrawania. Na tej podstawie oraz
badan wlasnych autoréw sformutowano i1 sformalizowano metode analitycznej identyfikacji
W celu opracowania modelu matematycznego ukladu dynamicznego procesu skrawania
Z racjonalnym wykorzystaniem wiedzy o podstawowych procesach zachodzacych w strefie
skrawania. Ponadto, udowodniono, ze rozwigzanie problemu opracowania metod syntezy
uktadu automatycznego sterowania uktadami dynamicznymi obrabiarek 1 urzadzen
technologicznych jest niemozliwe bez wnikliwego zbadania wiasnosci obiektu i opracowania

modelu matematycznego, ktory adekwatniec odzwierciedla charakterystyki obiektu



sterowanego. Opracowanie modelu matematycznego obiektu sterowania adekwatnego do
obiektu rzeczywistego jest niezbgdne przy rozwigzywaniu problemu stabilnosci ukladu
sterowania i syntezy cztonow korygujacych wg wymaganych wskaznikéw jakosSci sterowania

w stanach przej$ciowych.

Oprocz w/w monografii powstato szereg innych prac, ktore zostaty opublikowane
w czasopismach naukowo-technicznych a takze byly zaprezentowane na krajowych,
migdzynarodowych i zagranicznych konferencjach [43, 44, 45, 46, 47, 48, 50, 54, 63, 64, 65,
69, 70, 74, 81, 89, 95, 105, 108, 109, 111, 115, 120, 121, 122].

Roéwnolegle, w tym czasie od roku 2009 po wiaczeniu mnie do zespotu majacego na celu
opracowanie programu studiéw na nowym kierunku w Wydziale Mechanicznym — Inzynieria
biomedyczna, moje prace i zainteresowania naukowo-badawcze zostaty poszerzone o nowy
obszar. Od tamtego momentu powstato szereg publikacji w tym trzy monografie, zwigzanych

z technicznym wsparciem medycyny (szczegdtowe zestawienie w Wykazie Publikacji).

Podsumowujac moje osiggnigcia naukowo — badawcze chciatlbym podkresli¢, ze

w okresie od zakonczenia doktoratu:

a) opublikowatem 109 prac naukowych (w tym 11 samodzielnych, 8 monografii),
z czego 10 wyrdznionych w Journal Citation Reports,

b) zostalem wspotautorem 3 zgloszen patentowych i wzorow przemystowych

Moje prace zostaty dostrzezone przez zagranicznych naukowcdéw, co zaowocowato
powierzeniem mi recenzowania artykulow oraz wilaczeniem do kolegiow redakcyjnych trzech

czasopism zagranicznych:

1. “ACTUAL PROBLEMS OF ECONOMICS* ISSN 1993-6788 http://eco-
science.net/EDITORIAL.html

2. ANNALS OF FACULTY ENGINEERING HUNEDOARA — INTERNATIONAL
JOURNAL OF ENGINEERING (ISSN 1584 - 2665, ISSN 1584 — 2673
http://annals.fih.upt.ro/editorial-board.html

3. ACTA TECHNICA CORVINIENSIS - Bulletin of Engineering e-ISSN: 2067-3809
http://acta.fih.upt.ro/editorial-board.html

Efektem prowadzonych przeze mnie prac naukowo — badawczych oraz publikacji
Z nimi zwigzanych jest uzyskanie indeksu Hirsch h=3 zgodnie z bazag Web of Science —
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Thomson Reuters (rys. 1). Sumaryczna warto$¢ wspotczynnika IF za okres 2012-2015
wyniosta 3,989. Z kolei wg serwisu Scholar Google wartos¢ indeksu Hirsch wyniosta h=6

(rys. 2).

G Google £ Sugerowane witryny ~ £ Pobierz wiecej dodatk... »  §3 Thumacz Google

InCites™ | Journal Citation Reports® | Essential Science Indicators * | EndNote ™ Jaroslaw Help | English

E E F - 5 : THOMSON REUT

Return to Search Results. My Tools Search History = Marked List

Citation Report: 10
(from Web of Science Core Collegtjaa

You searched for: AUTH¢

(Zubrzycki J) AND ADDRESS: (lublin or kosice) ...More

This report reflects citations to source IleMs Indexed within Web of Science Core Collection. Perform a Cited Reference Search to include citations to items not indexed within Web of Science Core Collection

Published Items in Each Year Citations in Each Year
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10
4 g Results found: 10
[
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5
2 4 Citing Articles [?]: 14
. 3 Citing Articles without self citations [2]: 12
2
1 Average Citations per Item [2]: 1.50
] I I g B I
o - = o ) = n @ h-index [?]: 3
The latest 20 years are displayed. The latest 20 years are displayed.
Sort by: | Times Cited - highest to lowest ~ 4 Page|1 of 1 P
2012 2013 2014 2015 2016 Total Average
- > Citations
per Year
Use the checkboxes to remove individual items from this Citation Report
1 1 1 2 [ 15 3.75
or restrict to items published between | 1945 ~ | and | 2016 ~ Go
[0 1 Modelling And Systemic Analysis Of Models Of Dynamic Systems Of Shaft Machining
By: Swic, Antoni; Zubrzycki, Jaroslaw; Taranenko, Victor
Edited by: Pachnikova, L; Hanjuk, M
Conference: 11th International Conference on Industrial, Service and Humanoid Robotics (ROBTEP 2012) Location: Strbske Pleso, 0 0 5 0 0 5 167

Rys. 1. Zrzut ekranowy z serwisu Web of Science

‘owane witryny v a Pobierz wigcej dodatk... v a Tlumacz Google

Jarostaw Zubrzycki (/e ) e = Google Scholar

Assist Prof., Lublin University of Technology

Biomedical Engineering, Mining and Geology, Mechanics and Machine Building, Q,

Computer Science

Z\A'Jgryﬂkowany adres z pollub.pl Indeksy cytowan Wszystkie  Od 2010

Méj profil jest publiczny Cytowania 5] 53

h-indeks 6 4

Zmier zdjecie i10-indeks 1 1

Tytt 4 Dodaj =wiecej  1-20 Cytowane przez Rok

. . D005 2005 2010 2011 2012 2013 2014 2015
Bioimpedance vector pattern in head and neck squamous cell 2005 2005 20102011 2012 2013 2014 2018

carcinoma 11 2012

T Malecka-Massalska, A Smolen, J Zubrzycki, K Lupa, K Morshed . .
Joumnal of Physiology and Pharmacology 63 (1), 101 Wspdtautorzy Edylyj

Mathematical Model of the Hole Drilling Process and Typical

Automated Process of Designing Hole Drilling Operations g9 2013
J Zubrzycki, A Swic, V Taranenko

Applied Mechanics and Materials 282, 221-229

Modelling and systemic analysis of models of dynamic systems of

shaft machining 3 2013
A Swic, J Zubrzycki, V Taranenko

Applied Mechanics and Materials 262, 211-220

Rys. 2. Zrzut ekranowy z serwisu Google Scholar
Za dziatalno$¢ naukowa wielokrotnie otrzymywalem nagrody Rektora Politechniki

Lubelskiej [zatacznik: Nagrody, Zaswiadczenia, Certyfikaty, Dyplomy]
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Praca na rzecz przemystu

Przez caly okres pracy w Politechnice Lubelskiej oraz przed podjeciem w niej pracy
intensywnie wspotpracowalem z przemyslem. W ramach tej wspotpracy opracowatem lub
bytem wspotautorem 60 opracowan naukowo-technicznych, ekspertyz i opinii
0 innowacyjnosci (4 przed podjeciem pracy w PL). W ramach wspolpracy z przemystem
odbylem cztero miesieczny staz przemystowy (XI1.1995 — 111.1996) w Odlewni URSUS
w Lublinie (obecnie juz nieistniejacy zaktad). Efektem tego stazu bylo zlecenie na
,Doradztwo naukowo techniczne: przeprowadzenie badan wyznaczajacych techniczne
i praktyczne mozliwos$ci zastosowania rozwigzan umozliwiajacych wazenie ptynnego metalu
wlewanego do tyzek zalewowych z doktadno$cia do 1,5 kg w liniach formierskich nr 3 i 5”
kierownik pracy mgr inz. Jarostaw Zubrzycki. Kompletne zestawienie wykonanych przeze

mnie i zespotowo prac znajduje si¢ w zalgczniku Prace wykonane na rzecz przemystu.
Dzialalno$¢ dydaktyczna

Obok dziatalnosci naukowo — badawczej realizowanej w Politechnice Lubelskiej
aktywnie wlaczalem si¢ w dydaktyke oraz prace organizacyjne. W ramach dzialalnosci
dydaktycznej opracowatem szereg programoéw ksztalcenia, materiatéw wyktadowych,
instrukcji  laboratoryjnych  zarowno dla studentow studidow  stacjonarnych jak
I niestacjonarnych. Jestem rowniez wspotautorem jednego skryptu-poradnika dla studentow:
Taranenko W., Swié¢ A., Zubrzycki J., Opielak M.: Metodyka opracowania prac inzynierskich
i magisterskich. Wydawnictwo Politechniki Lubelskiej, Lublin 2007, s. 94. Chciatbym
réwniez nadmieni¢, Ze jestem rowniez autorem programOw nauczania prowadzonych przez
siebie przedmiotow w Panstwowej Wyzszej Szkole Zawodowej w Chetmie na kierunku
Mechanika i Budowa Maszyn, specjalnos¢ Mechanizacja gérnictwa. Dla PWSZ w Chelmie,
jako wspolautor, opracowalem program ksztalcenia na potrzeby prowadzenia studiow
podyplomowych ,,Maszyny gornicze i wiertnicze”, gdzie prowadze rdwniez zajecia
dydaktyczne 1 prace dyplomowe. Zestawienie opracowanych programdéw nauczania znajduje

si¢ w zataczniku Opracowane programy nauczania.

Przez cztery lata 2004 — 2008 bytem opiekunem Studenckiego Kota Naukowego
LInformatyk™ funkcjonujacego przy Instytucie Technologicznych Systemow Informacyjnych.
Podczas pracy w SKN ,Informatyk™ powstalo szereg prac naukowych, ktore studenci
prezentowali na konferencjach krajowych i zagranicznych. Szczegdlnym zainteresowaniem

cieszyta si¢ cykliczna migdzynarodowa konferencja ,,[IporpeccuBHbIe HanpaBiICHUS Pa3BUTH
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MAaIIMHO-TIPUOOPOCTPOUTENIFHBIX ~ OTpacield W TpaHcnopra” MekayHapoaHas Hay4HO-
TEeXHHYECKask KOH(EPEHIIMs CTYICHTOB, aCIMPAaHTOB M MOJIO/IBIX YUEHBIX; Organizowana przez
Sewastopolski Narodowy Uniwersytet Techniczny w Sewastopolu. Studenci uczestniczyli
w niej corocznie od 2003 do 2013r.

Od 2008r. decyzjg Dziekana Wydzialu Mechanicznego zostalem powotany na funkcje
Wydziatowego Koordynatora programu LLP-ERASMUS, a obecnie ERASMUS+. Moja
dziatalno$¢ na rzecz Programu nie ogranicza si¢ tylko do spraw organizacyjnych, ale rowniez
od poczatku prowadze zajecia w jezyku angielskim dla studentow obcokrajowcoéw. Obecnie
sg to zajecia z przedmiotu Hydraulics and hydraulic drives, prowadzg rowniez indywidualne
projekty dla studentow w ramach przedmiotu Final project. Dzigki tej aktywnosci mam
ogromng mozliwo$¢ ciaglego poznawania i1 doskonalenia mojej znajomos$ci jezyka
angielskiego. Chciatbym roéwniez nadmieni¢, ze w miar¢ potrzeb prowadze roOwniez zajecia
W j. rosyjskim dla coraz liczniej podejmujacych studia w PL studentéw z Ukrainy
I Kazachstanu.

Niezwykle ciekawym dla mnie zadaniem, jakie powierzyl mi o6wczesny Dziekan
Wydziatu Mechanicznego prof. dr hab. inz. Henryk Komsta byt udzial w zespole ds.
opracowania programu ksztalcenia dla nowo organizowanego w wydziale kierunku
InZynieria biomedyczna (2009). Bylo to duze wyzwanie, zwlaszcza, ze wymagalo
skoordynowania prac na dwoch uczelniach 1 dwoch odrebnych obszarach wiedzy (PL
i Uniwersytet Medyczny w Lublinie). Poniesiony wysitek byl na tyle atrakcyjny dla
kandydatéw na studia, ze od samego swojego poczatku, tj. od roku akademickiego
2010/2011, kierunek cieszy si¢ ogromnym zainteresowaniem zaréwno studentow jak
I otoczenia Uczelni.

Moja praca ze studentami Politechniki Lubelskiej oraz Panstwowej Wyzszej Szkoty
Zawodowej w Chelmie zaowocowala ponad 130 obronionymi pracami dyplomowymi-
inzynierskimi 1 magisterskimi. Wiele z tych prac (szczegdlnie prace badawcze) po egzaminie
dyplomowym we fragmentach zostalo wykorzystanych do opracowania wspdlnie
Z dyplomantami/ dyplomantkami prac naukowych. Ze strony moich dyplomantéw spotykam
si¢ rOwniez z zapytaniem o mozliwos¢ dalszej wspotpracy naukowej w ramach prac
doktorskich. Niewatpliwie najwickszym moim sukcesem w zakresie wspOlpracy ze
studentami s3 moi dwaj byli magistranci, ktérzy obecnie sg pracownikami naukowo-
dydaktycznymi Politechniki Lubelskiej, a zarazem moimi kolegami z Instytutu
Technologicznych Systemow Informacyjnych: dr inz. Jakub Szabelski oraz mgr inz. Lukasz

Sobaszek.
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Dzialalno$¢ organizacyjna

Wiele swojego czasu poswigcam takze na prace organizacyjne na rzecz Wydziatu
i Uczelni. Od 2004r. peli¢ funkcje Kierownika Zaktadu Systemow Informacyjnych
w Instytucie Technologicznych Systemow Informacyjnych. Zasiadam rowniez w Radzie
Instytutu Technologicznych Systeméw Informacyjnych w Wydziale Mechanicznym. Bytem
w zespole ds. opracowania dokumentacji Krajowych Ram Kwalifikacji dla kierunkow
ksztatcenia Inzynieria Biomedyczna oraz Mechanika i Budowa Maszyn. Uczestniczytem
takze w zespole, ktory przygotowywal obchody 55-lecia Wydzialu Mechanicznego (2008).
W latach 2009 — 2010 pracowatem w =zespole ds. organizacji nowego, wspdlnego
z Uniwersytetem Medycznym w Lublinie kierunku studiow w Wydziale Mechanicznym
Inzynieria Biomedyczna. Bylem takze czlonkiem zespolu ds. opracowania dokumentacji
Krajowych Ram Kwalifikacji dla kierunkoéw ksztalcenia Inzynieria Biomedyczna, a takze
Mechanika i Budowa Maszyn. Przez wiele lat (2006-2013) pelnitem funkcje sekretarza
Wydzialowej Komisji Egzaminacyjnej dla II stopnia studiow na kierunku Zarzadzanie
i Inzynieria produkcji (dwie komisje dla dwoch specjalnosci). Od poczatku pracy na
stanowisku adiunkta (2003) zasiadam w Wydzialowej Komisji Egzaminacyjnej Egzaminu
Dyplomowego na kierunku Mechanika i Budowa Maszyn specjalno$¢ Informatyka
W inzynierii produkcji oraz Inzynieria biomedyczna (I i II stopien). Od trzech kadencji jestem
cztonkiem Rady Wydzialu Mechanicznego wybranym z grupy pozostatych nauczycieli
akademickich (asystenci i adiunkci 2008-2012, 2012-2016) oraz jako przedstawiciel
zwigzkow zawodowych (2005-2008). Od dwoch kadencji pracuje w Wydziatowej Komisji ds.
Oceny Pracownikow (2008-2012, 2012-2016).

W 2005r. w wyniku tajnego glosowania, zostatem wybrany przez kolezanki i kolegdéw
zwigzkowcow na funkcje Przewodniczacego sekcji oddzialowej w Wydziale Mechanicznym
Niezaleznego Samorzadnego Zwigzku Nauczycielstwa Polskiego. Od dwoch kadencji
zasiadam rowniez w Prezydium Zarzadu Zwigzku (obecnie Wiceprezes Zarzadu). Z racji
zasiadania w prezydium NS ZNP od dwodch kadencji jestem cztonkiem Komisji ds. Badan
Naukowych Senatu Politechniki Lubelskiej oraz Uczelnianej Komisji dyscyplinarnej dla

Studentow Politechniki Lubelskiej.

Od lat czynnie uczestnicze¢ w organizacji konferencji naukowych. ITSI od poczatku
swojego istnienia (1998) co dwa lata organizuje Migdzynarodowa Konferencj¢ Naukowo-

Techniczng “Technologiczne Systemy Informacyjne w Inzynierii Produkcji 1 Ksztalceniu
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Technicznym” w Kazimierzu DIn. W kolejnych edycjach konferencji tj. 2005, 2007, 2008,
2009, 2011, 2013, 2015 bytem cztonkiem Komitetu organizacyjnego. Pracowatem rowniez
w komitecie organizacyjnym Konferencji Naukowo-Technicznej ,,Zagadnienia Mechaniki
Pekania i Skrawania Materiatow” Kazimierz DIn. W roku 2008 i 2010. W ramach wspotpracy
miedzynarodowej, co dwa lata uczestnicz¢ w miedzynarodowej konferencji ROBTEP
organizowanej przez Technickd univerzita v KoSiciach (Slowacja) gdzie w edycji
ROBTEP2014 zostalem zaproszony przez organizatorow do Komitetu Naukowego

konferenciji.
Dzialalno$¢ na rzecz Srodowiska akademickiego i otoczenia, dzialalnos$¢ spoleczna

Rowniez w tym obszarze mam pewne osiagnigcia, ktore w gldéwnej mierze wynikaja
z checi wszechstronnego rozwoju. Od roku 2007 jestem cztonkiem i dziatam w Oddziale
Lubelskim Polskiego Towarzystwa Zarzadzania Produkcja. Miatem rowniez przyjemnos¢ by¢
w latach 2007-2010 cztonkiem Sekcji Zarzadzania Produkcja Komitetu Inzynierii Produkcji
Polskiej Akademii Nauk. Bylem rowniez czlonkiem Kurii Doktoréw Wyzszych Uczelni
Technicznych Rady Glownej Szkolnictwa Wyzszego w kadencji 2008-2012.

W roku 2010 w wyniku wyboru w wyborach powszechnych do Rad Gminnych,
Powiatowych 1 Sejmikow Wojewddzkich zostalem radnym Rady Gminy Wojciechow.
W kadencji 2010 — 2014 jako radny RG petnitem dwie funkcje: wice przewodniczgcego Rady
Gminy oraz przewodniczacego Komisji Oswiaty 1 Kultury. Do kompetencji Komisji nalezat

nadzor nad szkotami samorzagdowymi i Gminnym Osrodkiem Kultury w Wojciechowie.
Udzial w projektach wspolfinansowanych ze sSrodkéw Unii Europejskiej

Od momentu, gdy pojawita si¢ mozliwos¢ realizacji projektow wspdiinansowanych
Z budzetu Unii Europejskiej wraz z zespotem wspolpracownikdw z roéznych instytucji
Lubelszczyzny aplikowalismy o te $rodki. Zestawienie projektéw i petnionych w nich funkcji

stanowi zatacznik Projektu UE.
Za swoja dziatalno$¢ naukowa, dydaktyczng i organizacyjng otrzymatem:

1. Nagrode zespotowg II stopnia Rektora Politechniki Lubelskiej za osiggniecia
dydaktyczne w 2007/2008

2. Nagrode =zespotowg Il stopnia Rektora Politechniki Lubelskiej za osiggnigcia
dydaktyczne w 2008/2009

3. Nagrodg¢ zespotowg 1 stopnia Rektora Politechniki Lubelskiej za osiggnigcia
dydaktyczne w 2009/2010
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10.

Nagrodg zespotowg III stopnia Rektora Politechniki Lubelskiej za osiagnigcia
organizacyjne w 2011/2012

Nagrode zespotowa II stopnia Rektora Politechniki Lubelskiej za osiagnigcia naukowe
w 2012/2013

Nagrode zespotowa II stopnia Rektora Politechniki Lubelskiej za osiagnigcia naukowe
w 2013/2014

Dyplom Rektora Politechniki Lubelskiej za dziatalnos¢ dydaktyczng w 2013/2014
Dyplom Rektora Politechniki Lubelskiej za prace na rzecz programu LLP-Erasmus
w 2013/2014

Nagrode zespotowg II stopnia Rektora Politechniki Lubelskiej za osiggniecia naukowe
w 2014/2015

Dyplom Rektora Politechniki Lubelskiej za prace na rzecz programu LLP-Erasmus
w 2014/2015

W
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