






























 

 

 

 

STRESZCZENIE  

 

 

Jednym z obranych kierunków rozwoju przemysłu lotniczego i motoryzacyjnego 

jest wykorzystywanie połączeń hybrydowych klejowo-zgrzewanych w celu zapewnienia 

oczekiwanych właściwości mechanicznych, większej trwałości i niezawodności 

konstrukcji. Hybrydowe technologie montażu elementów łączą w sobie korzystne cechy 

obu technologii, jednak wymagają nadal zbadania i rozwiązania szeregu problemów 

technicznych. Z tego względu rozprawa doktorska podejmuje problematykę połączeń 

hybrydowych zgrzewanych punktowo wzmacnianych klejem epoksydowym 

wykonywanych metodą „flow-in”. W pracy przedstawiono stan zagadnienia dotyczący 

procesu klejenia w szczególności metod oceny właściwości adhezyjnych warstwy 

wierzchniej oraz analizę wpływu czynników materiałowych, technologicznych, 

konstrukcyjnych jak również warunków eksploatacyjnych na jakość połączenia 

adhezyjnego. 

Przedstawiony przegląd literatury dotyczący połączeń hybrydowych oraz 

wpływu różnych parametrów na wytrzymałość statyczną i dynamiczną tego połączenia 

wskazuje, że metoda „flow-in” pozostaje nadal niezbadanym obszarem. Z tego względu 

w pracy skupiono się na przeanalizowaniu czynników, które mogą wspomóc proces 

wypełniania klejem szczelin w zgrzewanych punktowo połączeniach zakładkowych 

wykonanych ze stopu aluminium metodą „flow-in” podwyższając równocześnie 

wytrzymałość takiego połączenia. Na podstawie przeprowadzonych badań 

eksperymentalnych sformułowano wnioski dotyczące wpływu ukształtowania struktury 

geometrycznej łączonych elementów, lepkości stosowanej kompozycji klejowej oraz 

wykorzystania oddziaływania grawitacji na wytrzymałość utworzonego połączenia oraz 

wypełnienie szczeliny powstałej między łączonymi elementami w procesie zgrzewania 

punktowego.  

Słowa kluczowe: połączenia hybrydowe, połączenia klejowo-zgrzewane, 

wytrzymałość na rozciąganie, blachy ze stopu aluminium 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


