II. Wykaz wdrozen wykonanych przez pracownikow Katedry KMiTOP.

Katedra KMiTOP posiada wieloletnie do§wiadczenie w realizacji projektoéw badawczych,

rozwojowych 1 celowych. Osiagane wyniki tych badan oceniano wysoko. Sukces ten
osiggnigto m.in. dzigki duzemu potencjatowi naukowemu Katedry. Atutem naszej kadry jest
posiadane duze doswiadczenie przemystowe.

Q

Wazniejsze projekty celowe oraz projekty, ktorych wyniki zostaly wdrozone w przemysle:
W ramach jednego z zrealizowanych projektoéw celowych, pt. ,,Uruchomienie nowego
procesu  walcowania  poprzeczno-klinowego  przedkuwek i wyrobow  osiowo-
symetrycznych”, uruchomiono w Kuzni Polskiej S.A. w Skoczowie technologie
walcowania walka stopniowanego metoda WPK.

Projekt celowy pt. ,,Uruchomienie nowego procesu ksztattowania wkretow z them
prostokqtnym” dotyczyl nowej technologii ksztaltowania wkrgtow szynowych. Do jej
realizacji skonstruowano agregat kuzniczy umozliwiajacy ksztaltowanie wyrobow w
trzech plaszczyznach podzialu oraz walcarkg ptaskoklinowa do walcowania gwintéw
metoda WPK w ukladzie podwojnym. Technologia ta zostala wdrozono w Gorniczej
Fabrykce Narze¢dzi PZZ Sp. z o.0.

Przyktadem korzystnej zamiany tradycyjnego procesu kucia matrycowego na proces
walcowania poprzeczno-klinowego jest wykonanie noza obrotowego (technologia WPK).
Proces technologiczny dotyczacy wspomnianego noza obrotowego opracowano w catosci
przez nas w ramach projektu celowego pt. ,,Uruchomienie produkcji nozy obrotowych z
zastosowaniem metody walcowania poprzeczno-klinowego”. Technologi¢ ta drozono w
przedsigbiorstwie Gonar Sp. z 0.0. w Katowicach.

Opracowanie konstrukcji narzedzi 1 urzadzenia do wykonania nie produkowanych w kraju
drutéw zebrowanych o $rednicy w przedziale 3-6mm.

Badania w zakresie problematyki rozttaczania (rozwalcowania) rur w dnach sitowych
kotléw energetycznych.

Badania dotyczace regeneracji maszyn 1 czgsci maszynowych przy zastosowaniu
metalizacji natryskowej ze zwigkszonymi predkosciami czasteczek metalowych.
Badania procesoOw laczenia mechanicznego (ze stosowaniem nacisku) elementow
metalowych oraz przebijania obrotowego (tzw. wiercenia plastycznego).
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